REPUBLIKA E SHQIPERISE
MINISTRIA E BRENDSHME
DREJTORIA E PERGJITHSHME E POLICISE SE SHTETIT

SPECIFIKIME TEKNIKE

ARTIKU]JT

KEPUCE TAKTIKE, ME QAFE, VERORE, PER PUNONJESIT E POLICGISE SE
SHTETIT

KEPUCE TAKTIKE, ME QAFE, DIMERORE PER PUNON]JESITE POLICISE SE
SHTETIT

KEPUCE TAKTIKE, VERORE, PER STRUKTURAT EVECANTA

KEPUCE TAKTIKE, PER PUNONJESIT E POLICISE SE SHTETIT ME
SHERBIM NE'PEAZHE

KEPUCE DIMERORE PER FEMRA.DHE MESHKUJ PER PUNON]JESIT E
POLICISE SE SHTETIT

KEPUCE VERORE, PER MESHKUJ PER PUNONJESIT E POLICISE SE
SHTETIT

KEPUCE VERORE; PERFEMRA PER PUNONJESET E POLICISE SE SHTETIT

KEPUCE .CEREMONIALE, PER MESHKU] PER PUNONJESIT E POLICISE SE
SHTETIT

KEPUCE CEREMONIALE PER FEMRA PER PUNONJESET E POLICISE SE
SHTETIT

Specifikimet Teknike té artikujve té mésipérm jané hartuar né pérputhje me VKM-né Nr.287
dt.20.05.2019. dhe VKM Nr. 399 dt 01.06.2016. Kéto Specifikime Teknike parashtrojné né ményré té
detajuar kérkesat themelore teknike t&€ domosdoshme pér ndértimin e prototipit dhe prodhimin e

artikullit.

Specifikimet Teknike pércaktojné gjithashtu edhe kérkesat teknike té aksesoréve qé duhet té
shogérojné artikullin.

Prodhuesit jané té detyruar qé t'i zbatojné té gjitha specifikimet teknike té kétij dokumenti.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé taktike me qafé, verore pér punonjésit e Policisé sé Shtetit.

1. MATERIALET

Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohen me standardin ndérkombétar
pér veshjet profesionale EN ISO 20344-2011 dhe EN ISO 20347- 2012 O3 HRO HI CI WR FO SRC

ekuivalentet.
a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.
Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me faq
Ngjyra e zezé
Trashésia +2.0 mm
Pérshkueshméria e avullit té ujit
Regjia kromike
Rezistenca né grisje
Lekura asnjé démtim pas
Rezistenca né pérkulje , 00 09 P Kuljesh
| Jasnjé démtim pas
~ | 220000 pérkuljesh
Qéndrueshméria e 4-5 (shkalla blu)
ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
Ngiyra
Pérbérja } ?gkrowr, E)o.li(istér, najlon ose kombinim i
ibrave té mésipérme.
té ujit >12.0 mg/cm?/h
> 60 N
érkim né té .
Tekstil teknik > 50000 cikle
Penetrimi 2 60 minuti
Thithja <30 % pas 60 minutash
Transmetimi <0.20g/h
Qundrueshméria e nfe: d.rité“ [ 4-5 (shkalla blu)
ngjyrés e dje.z.rse, neiferkl.r.n nete 4-5 (shkalla gri)
njomé dhe té thaté
Sholla duhet prej poliuretani ose gome ose poliuretan termoplastik ose
ekuivalent dhe duhet té keté veti antistatike, kundér rréshqitjes, kundér
vajrave dhe duhet té jeté rezistente ndaj hidrokarbureve.
(HI HRO WR FO SRC)
Ngjyra e zezg
Sipérfaqja gomeé traktori
Masa véllimore 1,12 £ 0,05 gr/cm?
Sholla e jashtme Eggijt:nca né teérhegje 155())01(; 5% kg/cm?
R Pérthithja e energjisé né thembér >30]
Fortésia Shore A 66+5
elektrike 100 MQ <R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
Rezistenca ndaj kontaktit me pa démtime né T=300°C
nxehtésiné pér 60 sekonda
ndaj abrasionit <150 mm?3
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ndaj hidrokarbureve | <5,0 %
ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes

E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté t&é amortizimit té
Sholla e ndérmjetme energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
Pérbérja | Poliuretan ose ekuivalent

Sholla duhet té keté formé anatomike prej tekstili te pa thurur, té
mbuluar nga sipér me tekstil me fibra argjendi.
Sholla duhet t& keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakt

Sholla e brendshme e

évizshme antistatike, g¢ mund té lahet né 30°C dhe gé thahet shpeit
Trashésia | 3-4 mm /
Ngjyra gri ose e zezé
Astar prej tekstili me tre Pérbérja Poliamid ose ekuivalent
shtresa me membrané PTFE
PTFE, pér pjesén e shtrese tekstili me aftési té 1
brendshme t& képucés. Pérshkueshméria e ujit
Pérshkueshmeéria e avullit té ujit
Astar prej tekstili, qé Ngjyra gri ose e zezé
mbulon sfungjerin né - o
pjesén e sipérme té qafés Lloji rrjeté
dhe gjuhézés. Pérbérja mikrofibér,
Material i buté sfungjer pér amortizim té brendshém, aftésia o larts
veshje sé jashtme tek qafa, shputa dhe gjuha e képuc ajérosése
Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. Trashésia >2.0 mm
Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej géliku ose poli termoplastik.

Zinxhir pér mbylljen anésore i p Eg ﬁﬁifat Pre) 100 % poliacetat
Pllaka gome pér mbroijtj
Lidhésa rezistente prej idi oliestre me thurje gérshet (qé nuk shthuren) dhe me
ekstremitete plastike.

kombinim i té dyjave) pér lidhésat. 7 cifte

Ngjyra E zezé

Pérberja 100% poliamid ose 100% poliester

Pér sovajkén 40/3 Tex

Pér gjilpérén 30/3 Tex

Rezistenca ndaj térhegjes = 25N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko — mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN 1SO 20347- 2012 ose ekuivalent.

O3 - me thembér t& mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés,
rrezistente ndaj shpimeve dhe rezistencé ndaj pérshkueshmérisé dhe thithjes sé ujit.

HRO- rezistenca e shollés ndaj kontaktit né té nxehté

HI- izolim nga nxehtésia

CI- izolim nga i ftohti

WR- rezistenca ndaj ujit

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve

SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshqitjes
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b. Materiali bazé qé duhet té pérdoret pér prodhimin e artikullit té¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesat cilésore té méposhtme:

Grupi i kontrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té

pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):
¢ Prerja nga ana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé¢

Gérvishtje mbi fage
Démtime nga kalbja
Plasje té fages nga barazimi
Gjurmé damarésh
Ngjyrim jo i njéllojté
Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti
Vongoreca e plagé té shéruara.
Pjesé té dobéta
Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé
Thellime nga rafja
Valézime dhe gropézime
Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve k

Oksidime
dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén fu

c. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pérc a mé poshté tek tabani i képucés.

Lloji i defektit ) Masa e lejuar
Rrjedhje t& shkaktuara nga progesi i Trashési //d
vullkanizimit
Diferenca né trashési Lejohet 0,5 mm +
pa dhe vende té pambushura miré né té dy faget, < se
V4 e trashésisé.

eri 0,5 mm por té jeté rafsh me fagen anésore

Nuk lejohet mosmbushje né filetén anésore qé prish
konturet.

< se 1/3 e trashésisé

Nuk lejohet.

Masa e lejuar
Ana e brendshme
1 Sasia deri né 4
Flluska Diametri <4 mm
Thellésia deri né 1/6 e trashésisé sé shollés
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
Gunga Ana e brendshme
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Lartésia

<1mm

Ana e jashtme dhe anésore

Sasia deriné 3
Lartésia <1mm
Diametri <1.5mm
Ana e brendshme
Papastérti té presuara Madhésia <4 mm
Distanca >10 mm nga perimetri
Ana e brendshme ashpérsi e lehté

Sipérfaqge jo e lémuar -
Ana e jashtme dhe anésore

sipérfage pa

Ana e br
Thellésia
Gropa si rezultat i U
presimit jo t& miré, Sipérfagja
rrjedhja jo e mire e Ana e jashtme
materialit, etj.
Thellésia
Sipérfagja
Disenjo e spostuar Lejohet njé spostim deri
Prishje e dizenjos anésore | Anae brendsh%kémbés | <1 cm né gjatési té pérgjithshme
Ndry§bim lartésie, Lejohet £ 0,
dizenjoje

Ana e brendshme

<1mm

Vende té papresuara

<40 mm?2

htme dhe anésore

nuk lejohen.

Né néntaké

Carje té sho johen carje né thellési

sa gjysma e trashésisé < 15 mm nga ana.

& pjesét e tjera

nuk lejohen.

Kundrejt pérmasave té pércaktuara lejohen njé ndryshim

sh érmasash né gjatési -2mm
né gjerési + 2 mm.

Ndryshim mase Njé diferencé prej £ 10% kundrejt masés bazé.
Jené shiresa e Nuk Lejohet.

gomeés sé takés

» Poroziteti Nuk lejohet
Vrima Nuk lejohen
Lulézimi i squfurit Nuk lejohet
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e. Materialet qé duhet té pérdoren pér paketimin e artikullit.

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve

Forma prej letre pér majén dhe ose qafén e képucés

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjas

pérmirésuara.

Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin patapra

punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.

2. MASAT DHE SASIA E PRODHI
Artikulli képucé taktike, verore, me qafé pér meshkuj dhe femra do té

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e
Marrja e masave té méposhtme éshté e nevojshme

IMATUR NE
PIKEN METE
GJERE TE SHPUTES

e
|

' grupit

Gjatésia'e shputés cm
etri i shputés i matur né pjesén mé té gjeré té tabanit cm
imetri i kurrizit t€ shputés i matur né pikén mé té harkuar cm
erimetri i shputés né kontrapjeté (kalimi) (i matur transversal nga om
thembra deri né pikén mé té larté té kurrizit )
Perimetri i kycit té kémbés cm
Perimetri i qafés sé¢ kémbés cm
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3. NGJYRA REFERENCE
Ngjyra e zezé éshté pér té gjitha pjesét pérbérése té képucés.
Kujdes! Ngjyrat e paragitura né kété specifikim teknik jané ngjyra gé

prodhuesi duhet t'i keté si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né
momentin e dorézimit té kampioneve.

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black

4. PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményrgtésakté dhete drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t& métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matemdtikore t&ndértimit té kallépeve pér képucé.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen.né ményré té sakté dhe né to duhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prerjes duhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimalité materialit qé pritet. Buzét e detajeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos népjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave st fiénshtrohet 1ékura, astari, bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk'duhet té Kené rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfaqejo télémuardhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té/artikullit
Ky proces'duhetté garantgjé qé té gjitha detalet e képucés té kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Procesi i prodhimit

képuceésisipasimje procesi linear té pércaktuar. Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e pjesés sé sipérme té képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepjaepjeséve pérbérése prejlékure sé bashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretés sé celikut tek tabani.

Faza e dyté realizon dhénien e formés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe montimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e fundit. Midis proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesat teknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes.
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj dhe femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimitfté
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekuiké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér refexénce.
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Képuca taktike verore duhet té jeté e modelit O3, me fage té kombinuara prej tekstili dhe
lékure, me qafé té gjaté, pér pérdorim té zgjatur né terren gjaté sezonit té verés.
Pjesét pérbérése té képucés jané:
e Djesa e sipérme (tekstil dhe lékurg)
e Gjuha
e Kupa e gishtave
¢ Kupa e thembrés

e Astari
e Sholla e brendshme e 1évizshme
e Tabani

e Sholla e ndérmjetme

e Sholla e jashtme (goma)
e Lidhéset

e Syzat dhe ganxhat

— Faget e képucés dhe gjuha duhet té jené prej tekstili teknik, sne
rezistencé té larté ndaj gérvishtjeve dhe démtimeve.

— Kupate gishtave dhe té thembrés duhet té jené té pérforcuara edhe
me lékuré.

— Bordurat ku do té montohen syzat metalike té lidhéseve dhe
bordura e qafés duhet gjithashtu té jené té pérforc¢tara, melékure
dhe né brendési té képuceés.

— Lékura e bordurés sé qafés duhet té keté vrima pér ajrosjen e
képuces.

— Lartésia e qafés sé képucés duhet tégeté 20 - 20.5 cm: Bordura e
qafés duhet té jeté e mbushur me sfungjex

— Gjuha duhet té jeté e mbyllur me fagen‘ballore, gé t& mos lejojé
depértimin e ujit né képucé.

— Ngushtimi dhe lirimi i képucé8iduhet t& béhet me ané té sistemit t¢ |
lidhéseve. Syzat e lidhéseve duhet téjen¢ metalike, té tipit cengel i
hapur ose i mbyllur‘ose kombihim i té dyjave.

— DPérveg sistemit € lidhéseve, Képuca duhet té jeté gjithashtu e
pajisur me zifixhir anésor té pozicionuar tek qafa, né anén e
brendshme té kémbés, pét hapjen dhe mbylljen e képucés. Zinxhiri
duhet tefeté i papérshkueshém nga uiji.

— Neé té dyja anéte qafés'sé képucés, tek fagja e jashtme, né nivelin e kaviljes,
duhet t¢ montohen.dy pllaka gome pér mbrojtjen nga goditjet e forta.

— Né pjesén e pasme, képuca duhet té jeté e pajisur me ylyk pér térhegjen e
Képucésume gisht, gjaté veshjes.

— Keépuca duhet té jeté e veshur nga brenda me astar me gepje té
termosalduara. Astari duhet té keté aftési t& mira ajérosése dhe rezistencé
ndaj gjit. Mes astarit dhe faqes sé jashtme duhet té gepet njé shtresé e hollé
materiali t€ buté sfungjer pér amortizimin e brendshém. Sfungjeri duhet té
keté veti té larté ajérosése. Qepjet e astarit me tabanin duhet té jené té
termosalduara.Qepjet e astarit dhe bashkimet e tij me pjesét e tjera té
képucés duhet té realizohen né ményré té tillé qé t&€ mos shkaktojné
férkime me kémbén gjaté pérdorimit.

— Keépuca duhet té jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek thembra. Kupat
duhet té jené prej materiali té forté termoplastik dhe rezistent ndaj
goditjeve.
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— Sholla e lévizshme e képucés duhet té keté formé anatomike, duhet té jeté e mbuluar me tekstil
né sipérfagen e sipérme, duhet té keté veti antistatike, antibakteriale, duhet té keté veti té larté
ajérosése, té lahet né 30°C dhe qé thahet shpejt.

— Tabaniiképucés duhet té jeté prej materiali cilésor me veti elastike dhe rezistencé té larté ndaj
pérthyerjeve té shpeshta né terreneve té véshtira.

— Képuca duhet té pajiset me njé shtresé mes tabanit dhe shollés sé jashtme pér mbrojtje
kémbés nga ¢pimi prej materialeve t&é mprehta.

— Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té shollés sé jashtme.

Ajo duhet té jeté prej poliuretani ose prej materiali tjetér ekuivalent. Ajo duhet té jeté

me veti antistatike. Ajo duhet té keté veti té larté té amortizimit té energjisé v,

zonén e thembrés.
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6. KUSHTE TE DOMOSDOSHME

Produkti pérfundimtar duhet té jeté identik me kampionin e aprovuar gjaté procedurave té
vlerésimit.
Képuca duhet t& markohet, né pjesén e gjuhézés me kété informacion:
EN ISO 20344-2011 dhe EN ISO 20347- 2012 O3 HRO HI CI WR FO SRC
Afati i dorézimit né magaziné nga data e prodhimit té képucés nuk duhet té jeté mé i larté se 2
muaj.
Képucét duhet té jené té gepura miré, té jené té buta, té lehta, té jené té rehatshme né pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjésit e Policisé sé Shtetit.
Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.
Tek lékura defektet lejohen deri né 4% té sipérfages, nga té cilat jo mé shumé’se,2% né kurxiz
(krupon).
Lékura pér faqe képucésh duhet té jeté:

e buté dhe e vajosur miré

e ngjeshur dhe kompakte

e pastruar nga ana e mishit

e mbushur dhe e regjur shumé miré

e shtriré miré né té gjithé sipérfaqgen,

e barazuar dhe té zmeriluara
Lékura pér fage képucésh duhet té keté:

rezistencé maksimale ndaj njollave, ujit dhg'nxehtésisg,

ngjyrosje uniforme dhe té géndrueshme nété gjith@&siperfaqgen,

forme té rregullt.

Lékura nuk duhet té egérsohet mbads lagies dhe mentimit.
Lékura duhet t'i rezistojé térhegjes .dhe té mos cahet gjaté qepjes.
Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndajpérdorimit dhe konsumit.
Képuca duhet té keté rezistencé maksimalehdaj pérshkueshmérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
té miré t& kémbés.
Képuca duhet té keté rezistenteé maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké si dhe té keté aftési
reflektive té rrezeve 8 diellit.
Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré me astarin. Né
sipérfagen e sajnuk duhetg keté flluska me diametér > 4mm.
Sholla prej gome duhet t& presohet me kujdes qé té€ mos krijohen vende t&€ pambushura ose té
cara.
Sholla prej'geme nuk,dithet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
Filligepés duhet t€ keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Teknike.

Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.

Tegelatduhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk duhet té

kené shgepje ose defekte.

Tegelat duhet té jené té forté dhe qéndrueshméria duhet té jeté mbi 9kg.

Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete.

Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.

Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
Té gjithé elementét e képucés duhet té jené simetriké.
Kufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéve éshté +2%.
Lékura, materialet dhe aksesorét e pérdorur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet té
pérmbajné substanca t&é démshme pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
Prodhuesi i artikullit té mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001.

Specifikime Teknike—Policia e Shtetit Faqe 11 nga 100



7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me etiketa prej tekstili, né té cilat duhet té shkruhet ky
informacion: emri i fabrikés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet té gepet né astarin e brendshém té gjuhés s¢ képucés. Né sipérfagen e jashtme té
gjuhés sé képucés duhet t& markohen simbolet sipas certifikimit té képucés.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés né ményré té dukshme.

Né momentin e dorézimit képucét duhet té jené té lyera me bojé, té pastra dhe té rregullta.

Paketimi i képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartoni me kapak sipas masés dhe gjinlisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél me silikon.

Té gjitha kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do té vendosen né kuti kartonit¢ médha.

Kartoni i kutive (me peshé rreth 600 gr/ m?) duhet té jeté i pérshtatshém pér trafisportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén dahet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasia dhe emri i fabrikés prodhtrese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe té izoluara me shirit ngjités (natriban).

ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té shoqérojné ofertén teknike € kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e kryerjes sé kétyre testimeve

Képuca

Képucét duhet té jené konform standardit 1SO 20844: 2011

Képucét duhet té jené konform standardit 1SO 20347: 2012403 HRO/HI CI WR FO SRC

Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja 150 17131:2012. At .
Lékuré - Identifikimi i lékurésime mikroskop.
Trashésia ISO 2589:2016

Lékuré - Testetfizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshmeéria e avullit t& ISO 14268-2012
ujit Lgkuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshméria e avullit t& ujit.

ISQ 17075-2017

Regjia Lekurg#” Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit (VI) né lékuré.

ISO 3877: 2016

ezistenca he grisje Lékuré=Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

1SO,5402-1:2017
Rezistenca né pgrkulje Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

ISO 105 B02: 2014

Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrés - Qéndrueshméria e ngjyrés né
drité.

ISO 11641: 2012

Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né djersitje.

ISO 11640: 2013

Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshméria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Qeéndrueshmeéria engjyrés sé
lékurés

Tekstili teknik

ISO 1833: 2010

1 O
Pérbérja % Tekstile - Analizat kimike sasiore.

ISO 11092: 2014

Pérshkueshméria e avullit t¢ | Tekstile - Efektet fiziologjike - Matja e géndrueshmérisé termike nén
ujit ndikimin e avujve té ujit né kushte té géndrueshme (prova e pjatés sé
nxehté té mbrojtur nga djersitja)
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ISO 20344: 2011

Rezistenca né grisje . o -
8119 Pjesa - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

ISO 12947-2: 2016
Tekstilet: Pércaktimi i qéndrueshmeérise sé pélhurave né férkim me
metodén Martindale.

Qéndrueshméria né férkim né
te thate

EN 20811:1992, ISO 811:1981

Depértueshméria e ujit . o . . .
p J Tekstilet- Pércaktimi i rezistencés ndaj depértimit té ujit

ISO 105- B02: 2014

Tekstile - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés ndaj drités artificiale: Testi me llambé me hark ksenofii

ISO 105-E04

Tekstile - Prova pér géndrueshmériné e ngjyrés - PjesaF04:
Qéndrueshméria e ngjyrés ndaj djersés acide dhe alkaline

ISO 105 - X12: 2016

Tekstile - Testet pér qéndrueshmériné e ngjyrés= Qéndrueshméria e
ngjyrés né férkim, né té thaté dhe né t&€ njomé.

Qéndrueshméria e ngjyrés sé
tekstilit

Sholla

1SO 2781:2018
Masa véllimore Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim=\Pércaktimi i
densitetit.

EN ISO 12803:2000
Képucé - Metodat e provés,gé zbatohen pér shojet e jashtme té
képucéve - Forca né téthegje dhe zgjatja

Rezistenca né térhegje dhe
zgjatja

ISO 20347:2012 - 6.2.4

Pérthithja e energjisé né Pajisje mbrojtése personale - Képugét profesionale - Pérthithja e

thembér energjisé né thembeér
ISO 48-4:2018

Fortésia Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércaktimi i
densitetit - Pércaktimi ifortésisé - Pjesa 4: Identifikimi i fortésisé me
metodén me durometér ( fortésia né shore)
150120344:2011

. Pajisje mbrojtése personale - Metodat e provés pér képucét
Rezistenca 150 20447:2012

Pajisjeymbrojtése personale - Képucét profesionale

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike t&é
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fuqi,
ekuivalente me ato t&¢ pérmendura né tabelén e mésipérme.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé taktike me qafé, dimérore, pér punonjésit e Policisé sé Shtetit.

1. MATERIALET
Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohen me standardin ndérkombétar
pér veshjet profesionale EN ISO 20344-2011 dhe EN ISO 20347-2012 O3 HRO HI CI WR FO SRC

ekuivalentet.
a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me
Ngjyra e zezé
Trashésia +20mm g AR
Pérshkueshméria e avullit té ujit | 25.0 mg/cmzh
Regjia kromike g/kg
Rezistenca né grisje 215

Lekura démtim pas
>80 000 pérkuljesh
asnjé démtim pas
>20 000 pérkuljesh
4-5 (shkalla blu)

Rezistenca né pérkulje

Qéndrueshméria e

ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
Sholla duhet p me ose poliuretan termoplastik ose
ekuivalent, undér vajrave dhe duhet té jeté
rezistente R
Ngjyra
Sipérfaqja mé traktori
sa véllimore 11,12+ 0,05 gr/cm?
né térhegje 150 + 5 kg /cm?

> 500 %
Pérthithja e energjisé né thembér >30]

Shollé e jashtme ortésy Shore A 66+5
elektrike 100 MQ < R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
) ndaj kontaktit me pa démtime né T=300°C
nxehtésiné pér 60 sekonda

Rezistenca ndaj abrasionit <150 mm?3
w ndaj hidrokarbureve | <5,0 %

ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes

| E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté té amortizimit té
ndérmjetme energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.

Pérbérja | Poliuretan ose ekuivalent

Sholla duhet té keté formé anatomike dhe e mbuluar nga sipér me

tekstil me veti antibakteriale.

Ajo mund té pérbéhet prej sfungjeri té hollé (memory foam) ose prej

Sholla e brendshme e EVA (etinel vinil acetat) ose prej poliuretani ose kombinim i

lévizshme. materialeve té sipérpérmendura.

Sholla duhet té keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakteriale dhe

antistatike, g€ mund té lahet né¢ 30°C dhe gé thahet shpeijt.

Trashésia | 5-10 mm
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Astar prej tekstili me tre
shtresa me membrané
PTFE, pér pjesén e
brendshme té képucés.

Ngjyra

gri ose e zezé

Poliamid ose ekuivalent

Pérbérja PTEE

shtrese tekstili me aftési té larté té thithjes sé lagéshtirés

Pérshkueshmeéria e ujit

> 1000 mbar, 1T min

Astar prej tekstili, qé
mbulon sfungjerin né
pjesén e sipérme té qafés
dhe gjuhézés.

Pérshkueshmeéria e avullit té ujit > 4.5 mg/cm’h
Ngjyra gri ose e zezé

Lloji rrjeté

Pérbérja mikrofibér, poliestér ose najlon

Material i buté sfungjer pér amortizim té brendshém, mes astarit dhe

aftésia

e e larté
ajérosése

veshje sé jashtme tek qafa, shputa dhe gjuha e képucés.
Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. '

Trashésia

jo mépak se2.0 mm

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku ose poliuretan termoplastik.

Insert jo metalik me veti anti ¢cpim me vleré mé té larté se 0.

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembrés.

Aksesoré*

Zinxhir pér mbylljen anésore i papérshkueshém nga uji.

fildmenti.

Dhémbézat prej

100 % poliacetat

Pllaka gome pér mbrojtjen e kaviljeve

ekstremitete plastike.

Lidhésa rezistente prej poliamidi ose poliestre me thurjejgérshety(qé nuk'shthuren) dhe me

Shirit pér termosaldimin e gepjeve té astarit.

Syza metalike ose ganxha (ose kombinim i t& dyjave) pér lidhésat!

Fill gepés

7 cifte
Ngjyra E zezé
Pérberja 100% poliamid ose 100% poliester
Pér sovajkén 40/3 Tex
Pér gjilpérén 30/3 Tex
Rezistenca ndaj térhegjes > 25N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko — mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN 1SO 20347- 2012 ose ekuivalent.

HI- izolim nga nxehtésia
CI- izolim nga i ftohti
WR- rezistenca ndaj ujit

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve
SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshqitjes

O3 - me thembér té mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés,
rrezistente ndaj shpimeve dhe rezistencé ndaj pérshkueshmérisé dhe thithjes sé ujit.
HRO- rezistenca e shollés ndaj kontaktit né té nxehté

b. Materiali bazé qé duhet té pérdoret pér prodhimin e artikullit t¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesat gilésore té méposhtme:

Grupi i kontrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané t&
pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):
e DPrerja nga ana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé

e Gérvishtje mbi fage

¢ Démtime nga kalbja

¢ Plasje té fages nga barazimi
¢ Gjurmé damarésh

e Ngjyrim jo i njéllojte
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Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti

Vongoreca e plagé té shéruara.

Pjesé té dobéta

Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé

Thellime nga rafja

Valézime dhe gropézime

Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e gjallé.
Rrudha nga palosjet ne kavaleté, qé né cilésiné e paré nuk lejohen
Shkallézime nga barazimi dhe hollimet nga sharrimi, qé nuk lejohen né cilésiné
Oksidime

dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén funksionale dhe estetike

és.

c. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara mé poshté

Lloji i defektit
Rrjedhje té shkaktuara nga progesi i Trashési
vullkanizimit
Diferenca né trashési

Vende té pambushura gjaté presimit,
Gropa, sipérfage jo e lémuar

Gunga té ndryshme

Lulézimi i squfurit né sipérfaqe

d. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga dife
képucés.

pércaktuara mé poshté tek sholla e jashtme

Lloji i defektit Masa e lejuar
: Ana e brendshme
deri né 4
Flluska <4 mm
Thellésia deri né 1/6 e trashésisé sé shollés
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
Ana e brendshme
Lartésia <1mm
Ana e jashtme dhe anésore
s Sasia deri né 3
Lartésia <1mm
f Diametri <1.5mm
Ana e brendshme
Papastérti té presuara Madhésia <4 mm
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
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Ana e brendshme ashpérsi e lehté

Sipérfaqge jo e lémuar
Ana e jashtme dhe anésore sipérfage pa lustér

Ana e brendshme

Thellésia < 0,5 mm

Gropa si rezultat i
presimit jo té mirg,
rrjedhja jo e mire e Ana e jashtme dhe anésore
materialit, etj.

Sipérfagja <40 mm?

Thellésia 1/6 e trashésisé sé shollé

Sipérfagja 20 mm?
Disenjo e spostuar Lejohet njé spostim deri 0,5 mm.
Prishje e dizenjos anésore | Ana e brendshme e kémbés <1cmné gj e
N'drysh.im lartésie, Lejohet 0,5 mm.
dizenjoje

Thellésia

Vende té papresuara
Sipérfagja

Ana e jashtme dhe anéso;

Carje té shollés Lejohen carje né thellési

x nuk lejohen.

te p%aktuara lejohen njé ndryshim

jysma e trashésisé <15 mm nga ana.

NEé pjesét e tj

Ndryshim pérmasash -2mm

+ 2 mm.

Njé dMncé rej + 10% kundrejt masés bazé.

Leket.

Ndryshim mase

Ndarje né shtresa
gomeés sé takés

Poroziteti NuK lejohet
Vrima uk lejohen
Lulg Nuk lejohet

e. Materialet qé duhet té pérdoren pér paketimin e artikullit.

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve
Forma prej letre pér majén dhe ose qafén e képucés

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té
pérmirésuara.

Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin paraprak té grupit té
punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.
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2. MASAT DHE SASIA E PRODHIMIT

Artikulli képucé taktike, dimérore, me qafé pér meshkuj dhe femra do té porositet dhe do té prodhohet
né sasité pérkatése né 10 numra pér meshkuj (38-39-40-41-42-43-44-45-46-47) dhe 8 numra pér femra
(35-36-37-38-39-40-41-42) té cilat subjekti prodhues éshté i detyruar t'i respektojé saktésisht.

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e specifikuara né ISO 9407:2000 ose ekuivalenit.
Marrja e masave té méposhtme éshté e nevojshme pér nxjerrjen e pérmasave té kétij artikulhi:

I MATUR NE

PIKEN ME TE

GJERE TE SHPUTES
f

< [} »>
1 | Gjatésia e shputés cm
2 | Perimetri i shputés i matur néspjesén mé té gjeré+€ tabanit cm
3 | Perimetri i kurrizit té shput€s i matur né pikén mé té harkuar cm
4 Perimetri i shputés né kontrapjeté’(kalimi) (i matur transversal nga om
thembra deri né pikén mé té larté t& kuuizit )
5 | Perimetri i kycit té kémbés cm
6 | Perimetri i qafés sé kémbés cm

3/NGJYRA REFERENCE
Ngjyra€ zezé gshté pér/té gjitha pjesét pérbérése té képuceés.

Kujdes! Ngjyrat e paragitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
prodhuesi duhet\t'i keté si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né
moinentine dorézimit té kampioneve.

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black
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4, PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t& métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikore té ndértimit té kallépeve pér képuce.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né té duhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prerjesduhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimal té materialit qé pritet. Buzét,€é detdjeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave iu nénshtrohet 1ékura, astarif bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk duhet té kené rrjedhje nga procesi i yullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet ¢ képuicés té'kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesi i prodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuat. Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e'pjesés sé sipérme té képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérbérése prej lekuresébashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretés(sé celikutstek tabani.

Faza e dyté realizon dhénien,e forimés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe méntimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e funditd Midis proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesabteknologjike, gjysmé-produkti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes:
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5. NDERTIMI I KEPUCES
Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj dhe femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimit, té
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekniké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér referencé

Ve
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Képuca taktike dimérore duhet té jeté e modelit O3 e ndértuar térésisht me lékuré, me qafé té
gjaté, pér pérdorim té zgjatur né terren gjaté sezonit té dimrit.
Pjesét pérbérése té képucés jané:
e Djesa e sipérme (Iekuré)
e Gjuha
e Kupa e gishtave
¢ Kupa e thembrés

e Astari
e Sholla e brendshme e 1évizshme
e Tabani

e Sholla e ndérmjetme

e Sholla e jashtme (goma)
e Lidhéset

e Syzat dhe ganxhat

— DPjesa e sipérme e képucés duhet té jeté prej lekure.

— Lartésia e qafés sé képucés duhet té jeté 20 - 20.5 cm

— Gjuha duhet té jeté e mbyllur me fagen ballore, qé t&¢ Mos lejojé
depértimin e ujit né képucé.

— Ngushtimi dhe lirimi i képucés duhet té béhet me ahé tésistemitté
lidhéseve. Syzat e lidhéseve duhet té jené metaliKe'té tipiticengel’l
hapur ose i mbyllur ose kombinim i t& dyjave.

— Bordurat ku do té montohen syzat metalike té lidhéseve\duhet té
jené té pérforcuara né brendési té képueés.

— Pérveg sistemit té lidhéseve, képuca duhet t&jeté gjithashtu e pajisur
me zinxhir anésor té pozicionuar tek qafa/né anén e brendshme té
kémbés, pér hapjen dhe mbylljen e képucés. Zinxhiri duhet té jeté i
papérshkueshém nga uji.

— Né té dyja anét e qafés sé képueés, tek fagja e jashtme, né nivelin e
kaviljes, duhet t&¢ montohen\dy,/pllaka gome pér mbrojtjen nga
goditjet e forta.

— DPjesét e bordurés sé qafés dheygjuhés duhet té kené vrima pér
ajrosjen e képucés.

— Né pjesénse pasme, képuca duhet té jeté e pajisur me ylyk pér
térhegjent e képugés me gisht, gjaté veshjes.

— Képuca duhep, té jeté e veshur nga brenda me astar me gepje, té
tesosalduara.“Astari duhet té keté aftési té mira ajérosése dhe
rezistencé ndaj ujit. Mes astarit dhe faqes sé jashtme duhet té gepet njé
shiresé@hollé¢'materiali t€ buté sfungjer pér amortizimin e brendshém.
Stfungjeri duhet té keté veti té larté ajérosése. Qepja e astarit me tabanin
duhet té jené té termosalduara pér ti béré képucét e papérshkueshme
nga uji. Qepjet e astarit dhe bashkimet e tij me pjesét e tjera té képucés
duhet té realizohen né ményré té tillé gé té mos shkaktojné férkime me
kémbén gjaté pérdorimit.

~# Képuca duhet té jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek thembra.
Kupat duhet té jené prej materiali té forté termoplastik dhe rezistent
ndaj goditjeve.

— Sholla e lévizshme e képucés duhet té keté formé anatomike, me veti
antistatike, antibakteriale, duhet t& keté veti té larté ajérosése, té lahet
né 30°C dhe gé thahet shpeijt.
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— Tabani i képucés duhet té jeté prej materiali cilésor me veti elastike dhe rezistencé té larté ndaj
pérthyerjeve té shpeshta né terrene té véshtira.

— Képuca duhet té pajiset me njé shtresé mes tabanit dhe shollés sé jashtme pér mbrojtjen e
kémbés nga ¢pimi prej materialeve té mprehta.

— Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té shollés sé jashtme képucés.
Ajo duhet té jeté prej poliuretani ose prej materiali tjetér ekuivalent. Ajo duhet téjeté e buté d
me veti antistatike. Ajo duhet té keté veti té larté t&é amortizimit té energjisé vecanéris
zonén e thembrés.

— Sholla e jashtme e képucés duhet té jeté e tipit traktor, prej gome, me rezistencé t&

— Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké pérforcuese
poliuretan termoplastik t&¢ vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtiie.

PN

dorézimit né magaziné nga data e prodhimit té képucés nuk duhet té jeté mé i larté se 12

Képucét duhet té jené té gepura miré, té jené té buta, té lehta, té jené té rehatshme né pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjésit e Policisé sé Shtetit.
Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.

— Tek lékura defektet lejohen deri né 4% té sipérfages, nga té cilat jo mé shumé se 2% né kurriz
(krupon).

— Lékura pér fage képucésh duhet té jeté:

e buté dhe e vajosur miré

e ngjeshur dhe kompakte
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e pastruar nga ana e mishit
e mbushur dhe e rregjur shumé miré
e shtriré miré né té gjithé sipérfagen,
e barazuar dhe té zmeriluara
— Leékura pér fage képucésh duhet té keté:
rezistencé maksimale ndaj njollave, ujit dhe nxehtésisé,
ngjyrosje uniforme dhe té géndrueshme né té gjithé sipérfagen,
formé té rregullt.
Lékura nuk duhet té egérsohet mbas lagies dhe montimit.
— Lékura duhet t'i rezistojé térheqgjes dhe té mos cahet gjaté gepjes.
— Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
— Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé s¢ ujit dhe. té sigurojé ajérim
té miré té kémbés.
— Képuca duhet té keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké sidhe té keté aftési
reflektive té rrezeve té diellit.
— Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté & puthitur miré me astarin. Né
sipérfagen e saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm,
— Sholla prej gome duhet té presohet me kujdes gé té mos Krijehen vende,té pambushura ose té
cara.
— Sholla prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesiivatllkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézipf té'squfutit.
— Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat'e pércaktuara t€k Specifikimet Teknike.
Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.
Tegelat duhet té jené té drejté, Miniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk
duhet té kené shqepje ose defekte.
Tegelat duhet té jené té forté dhedéndrueshméria duhet té jeté mbi 9kg.
Tegelat duhet té jené té pérforcuarhé ekstremitete.
Tegelat gepés duhetyté jené me termosaldim.
Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Te gjithé elementét e Képucés ‘duhet t€jené simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimittek pérmasat e képucéve éshté +2%.
— Lékura, materijdlet dhe aksesorét e pérdorur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet té
pérmbajné substanca té démshime pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi( artikullit t¢ mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001.

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secilaypalé e képucéve duhet té pajisen me etiketa prej tekstili, né té cilat duhet té shkruhet ky
informacion: emrii fabrikés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet té gepet né astarin e brendshém té gjuhés sé képucés. Né sipérfagen e jashtme té
gjuhés sé képucés duhet t& markohen simbolet sipas certifikimit t& képucés.

Masa ¢ képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés né ményré té dukshme.

Némomentin e dorézimit, képucét duhet té jené té lyera me bojé, té pastra dhe té rregullta.

Paketimi i képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartoni me kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél me silikon.

Té gjitha kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do té vendosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni i kutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet té jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén duhet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasia dhe emri i fabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe té izoluara me shirit ngjités (natriban).
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ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té shoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e kryerjes sé kétyre testimeve

Képuca

Képucét duhet té jené konform standardit ISO 20344: 2011

Képucét duhet té jené konform standardit ISO 20347: 2012 O3 HRO HI CI WR FO SRC

Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja 150 17131:2012. e .
Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
. ISO 2589:2016
Trashésia

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i traghésisé.

Pérshkueshmeéria e avullit té
ujit

ISO 14268-2012
Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkuesiiméria e avullit t&udjit.

Regjia

ISO 17075-2017
Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes s€ kromit (V1) nélékuré.

Rezistenca né grisje

ISO 3377: 2016
Lékuré - Provat fizike dhe mekanike -Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

Rezistenca né pérkulje

ISO 5402-1:2017
Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

Qéndrueshméria e ngjyrés sé
lékurés

ISO 105 B02: 2014
Testet e géndrueshméfisé sé ngjyrés=iQéndrueshméria e ngjyrés né
drité.

ISO 11641: 2012
Lékuré - Provat pér géndrueshimériné e ngjyrés - Qéndrueshmeéria e
ngjyrés né‘djersitje’

ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat péngéhdrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshméria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Sholla

Masa véllimore

1SO2781:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktimi i
densitetit.

Rezistenca né térheqje dhe

zgjatja

ENTSO 12803:2000
Képucé - Metodat e provés gé zbatohen pér shojet e jashtme t&é
képucéve - Forca né térhegje dhe zgjatja

Pérthithja e energjisé né
thembér

ISO 20347:2012 - 6.2.4
Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale - Pérthithja e
energjisé né thembér

ISO 48-4:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércaktimi i

Fortésia densitetit — Pércaktimi i fortésisé - Pjesa 4: Identifikimi i fortésisé me
metodén me durometér ( fortésia né shore)
ISO 20344:2011

Rezistenca Pajisje mbrojtése personale - Metodat e provés pér képucét

ISO 20347:2012
Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale

* Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike té
materialit bazg, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fugqi,
ekuivalente me ato té pérmendura né tabelén e mésipérme.
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pér veshjet profesionale EN ISO 20344-2011 dhe EN ISO 20347-2012 O3 HRO HI CI WRFO SRC

TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé taktike me qafé té shkurtér, verore, pér strukturat e vecanta.

1. MATERIALET

Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohen me standardin ndérkombétar

ekuivalentet.
a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.
Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente
Ngjyra e zezé ;
Trashésia +2.0 mm
Pérshkueshméria e avullit té ujit
Regjia - kromike
Rezistenca né grisje
Lékura |
Rezistenca né pérkulje 280. .(.)00"pe1jkulj esh
asnjé démtim pas
=20 000 pérkuljesh
Qéndrueshmeéria e 45 (shkalla blu)
ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
Ngjyra
Perbéri ofibér, poliestér, najlon ose kombinim i
érbérja e
ve té mésipérme.
lit t& ujit >12.0 mg/cm?/h
> 60 N
Tekstil teknik > 50000 cikle
Penetrimi 2 60 minuti
Thithja <30 % pas 60 minutash
Transmetimi £020g/h
Qéndrueshméria e nfe: d‘rité“ [ 4-5 (shkalla blu)
ngjyrés né djerse, né férkim n te 4-5 (shkalla gri)
njomé dhe té thaté
Sholla duhet prej poliuretani ose gome ose poliuretan termoplastik ose
ekuivalent dhe duhet té keté veti antistatike, kundér rréshqitjes,
kundér vajrave dhe duhet té jeté rezistente ndaj hidrokarbureve.
(HI HRO WR FO SRC)
Ngjyra E zezé
Sipérfaqja gomeé traktori
Masa véllimore 1,12 £ 0,05 gr/cm?
Sholla e jashtme Rezistenca né térhegje 150 £5 kg/cm?
X Zgjatja > 500 %
Pérthithja e energjisé né thembér =30]
Fortésia Shore A 66+5
Elektrike 100 MQ < R £500 MQ
. né képutje >10,0 kN/m
Rezistenca ndaj lfor?caktit me pa démtime né T=300°C
nxehtésiné pér 60 sekonda
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ndaj abrasionit <150 mm?
ndaj hidrokarbureve | <5,0 %

ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes

E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté t&é amortizimit té
Sholla e ndérmjetme energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
Pérbérja | Poliuretan ose ekuivalent

Sholla duhet té keté formé anatomike prej tekstili te pa thurur, té
mbuluar nga sipér me tekstil me fibra argjendi.

ISé'}‘l,ci)Ileahe;;:endshme € Sholla duhet té keté aftési té larté ajérosése, me veti antib
antistatike, g¢ mund té lahet né 30°C dhe gé thahet sh
Trashésia | 3-4 mm
Ngjyra gri ose e zezé
Astar prej tekstili me tre Pérbérja Poliamid ose ekuivalent
shtresa me membrané PTFE
PTFE, pér pjesén e shtrese tekstili me aftési té
brendshme té képucés. Pérshkueshmeéria e ujit
Pérshkueshméria e avullit té ujit
Astar prej tekstili, qé Ngjyra gri ose e zezé
mbulon sfungjerin né - T
pjesén e sipérme té qafés Lloji Rrjeté
dhe gjuhézés. Pérbérja mikrofi
Material i buté sfungjer pér amortizim té brendshém, aftésia ajérosése o larts
veshje sé jashtme tek qafa, shputa dhe gjuha e képucés.
Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. Trashésia > 2.0 mm
Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike p
Insert jo metalik me veti anti ¢pim me vler
Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe t
Lidhésa rezistente prej poliamidi stre me thurje gérshet (qé nuk shthuren) dhe me ekstremitete
plastike.
Shirit pér termosaldimin e
Syza metalike pérdidhésat.
E zezé
h’ni_érberja 100% poliamid ose 100% poliester
Fill gepés Pér sovajkén 40/3 Tex
Pér gjilpérén 30/3 Tex
‘ N Rezistenca ndaj térhegjes > 25N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko — mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN ISO 20347- 2012 ose ekuivalent.

O3 - me thembér t& mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés,
rrezistente ndaj shpimeve dhe rezistencé ndaj pérshkueshmérisé dhe thithjes sé ujit.

HRO- rezistenca e shollés ndaj kontaktit né té nxehté

HI- izolim nga nxehtésia

CI- izolim nga i ftohti

WR- rezistenca ndaj ujit

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve

SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshgqitjes
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b. Materiali bazé qé duhet té pérdoret pér prodhimin e artikullit té¢ mésipérm duhet té respektojé

kérkesat cilésore té méposhtme:

Grupi i kontrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té
pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):
¢ Prerja nga ana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé

e Gérvishtje mbi fage

¢ Démtime nga kalbja

e Plasje té fages nga barazimi
¢ Gjurmé damarésh

e Ngjyrim jo i njéllojté

¢ Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti

e Vongoreca e plagé té shéruara.

Pjesé té dobéta

Thellime nga rafja
Valézime dhe gropézime

Oksidime

c. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga

Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé

Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve k

dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén fu

a mé poshté tek tabani i képucés.

Lloji i defektit

7

Rrjedhje té shkaktuara nga procesi i
vullkanizimit

) Masa e lejuar
Trashési /deri 0,5 mm por té jeté rafsh me fagen anésore

Diferenca né trashési

Lejohet 0,5 mm +

pa dhe vende té pambushura miré né té dy faget, < se
V4 e trashésisé.

Nuk lejohet mosmbushje né filetén anésore qé prish
konturet.

< se 1/3 e trashésisé

Nuk lejohet.

0ji i defektit

Masa e lejuar

Ana e brendshme
R Sasia deri né 4
Flluska Diametri <4 mm
Thellésia deri né 1/6 e trashésisé sé shollés
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés

Gunga

Ana e brendshme
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Lartésia <1mm

Ana e jashtme dhe anésore

Sipérfaqge jo e lémuar

Sasia deriné 3
Lartésia <1mm
Diametri <1.5mm
Ana e brendshme
Papastérti té presuara Madhésia <4 mm
Distanca > 10 mm nga perimetrig
Ana e brendshme ashpérsi e lehté

Ana e jashtme dhe anésore sipérfaqge pal

Gropa si rezultat i

presimit jo t& miré,
rrjedhja jo e mire e
materialit, etj.

Thellésia

Sipérfagja

Thellésia

Sipérfagja

Disenjo e spostuar

Lejohet njé spostim deri

Prishje e dizenjos anésore

/' <1 cm né gjatési té pérgjithshme

Anae brendshWémbés

Ndryshim lartésie,
dizenjoje

Lejohet £ 0,

Vende té papresuara

Ana e brendshme

<1mm

<40 mm?2

nuk lejohen.

Carje té sho

Né néntaké

Lejohen carje né thellési sa gjysma e trashésisé < 15 mm nga ana.

& pjesét e tjera nuk lejohen.

sh érmasash

Kundrejt pérmasave té pércaktuara lejohen njé ndryshim

né gjatési -2mm

né gjerési + 2 mm.

Ndryshim mase

Njé diferencé prej + 10% kundrejt masés bazé.

né shtresa e

gomeés sé takés Nuk Lejohet.
» Poroziteti Nuk lejohet

Vrima Nuk lejohen

Lulézimi i squfurit Nuk lejohet
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e. Materialet qé duhet té pérdoren pér paketimin e artikullit.

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve

Forma prej letre pér majén dhe ose qafén e képucés

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjas

pérmirésuara.

Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin pa¥apr

punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.

2. MASAT DHE SASIA E PRODHI

Artikulli képucé taktike me qafé té shkurtér, verore, do té porosit

IMATUR NE
PIKEN METE
GJERE TE SHPUTES

¢ grupit

< o
.
ia e shputés Cm
iishputés i matur né pjesén mé té gjeré t& tabanit Cm
tri i kurrizit té shputés i matur né pikén mé té harkuar Cm
11 shputés né kontrapjeté (kalimi) (i matur transversal nga C
thembra deri né pikén mé té larté té kurrizit )
imetri i kygit t& kémbés Cm
erimetri i qafés sé kémbés Cm
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3. NGJYRA REFERENCE

Ngjyra e zezé éshté pér té gjitha pjesét pérbérése té képucés.

Kujdes! Ngjyrat e paragitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
prodhuesi duhet t'i keté si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né
momentin e dorézimit té kampioneve.

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black

4, PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t&é métejshme, zimxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikofeité ndértimit té kallépeve pér képucé.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né to duhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njérastjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé neyojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prerjes duhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim samé optimal té materialit qé pritet. Buzét e detajeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjését eharkuara.

Prerjes me tranxhé sipasformave iu nénshtrohet 1ékura, astari, bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Shollarhuk-duhetté kene rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémwar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet e képucés té kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesiiprodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuar. Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e pjesés sé sipérme té képuces gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérberese prej lékure sé bashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretés sé celikut tek tabani.

Faza e dyté realizon dhénien e formés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe montimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e fundit. Midis proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesat teknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes.
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj dhe femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimit, té
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve teknikété

Policisé sé Shtetit.

Té gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér referenee.
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Képuca taktike verore, duhet té jeté e modelit O3, me faqe té kombinuara prej tekstili dhe
lékure, me qafé té shkurtér, pér pérdorim té zgjatur né terren gjaté sezonit té verés.
Pjesét pérbérése té képucés jané:
e Djesa e sipérme (tekstil dhe lékurg)
e Gjuha
e Kupa e gishtave
¢ Kupa e thembrés

e Astari
e Sholla e brendshme e 1évizshme
e Tabani

e Sholla e ndérmjetme

e Sholla e jashtme (goma)
e Lidhésat

e Syzat

— Faqget e képucés dhe gjuha duhet té jené prej tekstili teknilGyme rezistencésté larté ndaj
gérvishtjeve dhe démtimeve.

— Kupat e gishtave dhe té thembrés duhet té jené té pérforetiara edhe me lékuré.

— Bordurat ku do té montohen syzat metalike t& lidhéseveé dhe bordura e gatés duhet gjithashtu té
jené té pérforcuara, me lékuré dhe né brendési té képugés.

— Lartésia e qafés sé képucés duhet té jeté 12 - 13 cot"Bordurae qafés duhet té jeté e mbushur me
sfungjer.

— Gjuha duhet té jeté e mbyllur me faqgen ballore, é'té moslejojé depértimin e ujit né képucé.

— Ngushtimi dhe lirimi i képucés duhet tébehet me ané té sistemit té lidhéseve. Syzat e lidhéseve
duhet té jené metalike té tipit cengeld mbyHur.

— Lékura e bordurés sé qafés duhet té keté ¥rima pér ajrosjen e képucés.

— Né pjesén e pasme, képuca duhet té jeté eypajistir me ylyk pér térhegjen e képucés me gisht,
gjaté veshjes.

— Képuca duhet té jeté e veshurniga brenda me astar me qgepje té termosalduara. Astari duhet té
keté aftési té mira ajérosése dhe rezistericé ndaj ujit. Mes astarit dhe fages sé jashtme duhet té
gepet njé shtresé e hollé matetiali té"buté sfungjer pér amortizimin e brendshém. Sfungjeri
duhet té keté vetitéartéajérosdse.

— Qepja e astaritime tabanin duhet té jené té termosalduara pér ti béré képucét e papérshkueshme
nga uji.Qepjet'@astarit dhe bashkimet e tij me pjesét e tjera té képucés duhet té realizohen né
ményré4etille géite mosgshkaktojné férkime me kémbén gjaté pérdorimit.

— Képuca duhetité jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek thembra. Kupat duhet té jené prej
materiali té fortétermoplastik dhe rezistent ndaj goditjeve.

— Shollae lévizshme e képucés duhet té keté formé anatomike, duhet té jeté e
mbuluarme tekstil né sipérfagen e sipérme, duhet té keté veti antistatike,
antibakteriale, duhet té keté veti té larté ajérosése, té lahet né 30°C dhe qé
thahet shpejt.

= Tabani i képucés duhet té jeté prej materiali cilésor me veti elastike dhe
rezistencé té larté ndaj pérthyerjeve té shpeshta né terrene té véshtira.

— Képuca duhet té pajiset me njé shtresé mes tabanit dhe shollés sé jashtme
pér mbrojtjen e kémbés nga ¢pimi prej materialeve té mprehta.

— Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té shollés sé
jashtme. Ajo duhet té jeté prej poliuretani ose prej materiali tjetér
ekuivalent. Ajo duhet té jeté e buté dhe me veti antistatike. Ajo duhet té
keté veti té larté té amortizimit té energjisé vecanérisht né zonén e
thembrés.
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— Sholla e jashtme e képucés duhet té jeté e tipit traktor, prej gome, me rezistencé té larté ndaj
gérvishtjeve, rréshqitjes, vajrave dhe hidrokarbureve. Ngjitja e shollés me faget e képucés duhet
té mos lejojé depértimin e ujit né brendési té képucés. Lulet e shollés duhet té€ kané mjaftueshém
hapésira qé té mos mbledhin guricka té vogla ose balté gjaté pérdorimit né terren té véshtiré.

— Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké pérforcuese (kamareta) metalike ose
poliuretan termoplastik té¢ vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtme. [

X

TE DOMOSDOSHME

pér fage képucésh duhet té jeté:
e buté dhe e vajosur miré
e ngjeshur dhe kompakte
e pastruar nga ana e mishit
e mbushur dhe e rregjur shumé miré
e shtriré miré né té gjithé sipérfaqgen,
e barazuar dhe té zmeriluara
- Lekura pér fage képucésh duhet té keté:
rezistencé maksimale ndaj njollave, ujit dhe nxehtésisé,
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ngjyrosje uniforme dhe té¢ géndrueshme né té gjithé sipérfagen,
formé té rregullt.
Lékura nuk duhet té egérsohet mbas lagies dhe montimit.
— Lékura duhet t'i rezistojé térhegjes dhe té mos ¢ahet gjaté gepjes.
— Keépuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
— Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
té miré té kémbés.
— Képuca duhet té keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimikeé si dhe té keté aftési
reflektive té rrezeve té diellit.
— Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré mésastatin. Né
sipérfagen e saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm.
— Sholla prej gome duhet té presohet me kujdes gé té mos krijohen vende té pambushura ose'té
cara.
— Sholla prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né frashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
— Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek\Specifikimet, Teknike.
Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpimemné 1 cm,
Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk
duhet té kené shqepje ose defekte.
Tegelat duhet té jené té forté dhe géndrueshmétia dtihetté jeté mbi 9kg.
Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete,
Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.
Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jéne simetrike,
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat(e képucéve éshté +2%.
— Lékura, materialet dhe aksesorét e pé&tdorur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet té
pérmbajné substanca té démshme pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi i artikullit t&€ mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001.

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me etiketa prej tekstili, né té cilat duhet té shkruhet ky
informacion: emri j'fabrikés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet t€ gepet né astarin e brendshém té gjuhés sé képucés. Né sipérfagen e jashtme té
gjuhés sé képticés duhet t&é markohen simbolet sipas certifikimit t& képucés.

Masa e képueéve, duhetste vendoset poshté shojeve té gomés né ményré té dukshme.

Né momentin eldorézimit képucét duhet té jené té lyera me bojé, té pastra dhe té rregullta.

Paketimi i képucésiduhet té béhet né kuti té vogla kartoni me kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén Kuti do té futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél me silikon.

Té'gjitha'kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do té vendosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni i Kutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet té jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén duhet shénuar
modeliiképucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasia dhe emri i fabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe té izoluara me shirit ngjités (natriban).
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ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té shoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe
referencat pér metodat e kryerjes sé kétyre testimeve

Képuca

Képucét duhet té jené konform standardit ISO 20344: 2011

Képucét duhet té jené konform standardit 1SO 20347: 2012 O3 HRO HI CI WR FO SRC

Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja 150 17131:2012. e .
Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
. ISO 2589:2016
Trashésia

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i traghésisé)

Pérshkueshmeéria e avullit té
ujit

ISO 14268-2012
Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshméria e avullit t€7jit.

Regjia

ISO 17075-2017
Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit,(VI) né’lekuré.

Rezistenca né grisje

ISO 3377: 2016
Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

Rezistenca né pérkulje

ISO 5402-1:2017
Lékuré - Pércaktimi i rezisteneés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

Qéndrueshméria e ngjyrés sé
lékurés

ISO 105 B02: 2014
Testet e géndrueshmétisé sé ngjyrés < @éndrueshméria e ngjyrés né
drité.

ISO 11641: 2012
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né djersitje

ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat périgéndrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshmeéria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Tekstili teknik

Pérbérja %

1SO'1883: 2010
Tekstile - Analizat kimike sasiore.

Pérshkueshméria e avullit té
ujit

ISO 11092: 2014

Tekstile - Efektet fiziologjike - Matja e géndrueshmérisé termike nén
ndikimin e avujve té ujit né kushte t& géndrueshme (prova e pjatés sé
nxehté t& mbrojtur nga djersitja)

Rezistenca né grisje

ISO 20344: 2011
Pjesa - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

Qéndrueshméria néférkim né
te thaté

ISO 12947-2: 2016
Tekstilet: Pércaktimi i qéndrueshmeérise sé pélhurave né férkim me
metodén Martindale.

Depértueshméria e ujit

EN 20811:1992, ISO 811:1981
Tekstilet- Pércaktimi i rezistencés ndaj depértimit té ujit

Qéndrueshmeéria e ngjyrés sé
tekstilit

ISO 105- B02: 2014
Tekstile - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés ndaj drités artificiale: Testi me llambé me hark ksenoni

ISO 105-E04
Tekstile - Prova pér géndrueshmériné e ngjyrés - Pjesa E04:
Qéndrueshméria e ngjyrés ndaj djersés acide dhe alkaline

ISO 105 - X12: 2016
Tekstile - Testet pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né férkim, né té thaté dhe né té njomé.
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Sholla

ISO 2781:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktimii densitetit.
EN ISO 12803:2000

Képucé - Metodat e provés qé zbatohen pér shojet e jashtme té képucéve -
Forca né térhegje dhe zgjatja

ISO 20347:2012 - 6.2.4

Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale - Pérthithja e e

Masa véllimore

Rezistenca né térhegje dhe
zgjatja

Pérthithja e energjisé né

thembér né thembér
ISO 48-4:2018

Fortésia Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércakti
Pércaktimi i fortésisé - Pjesa 4: Identifikimi i fortésisg
durometér ( fortésia né shore)
ISO 20344:2011

. Pajisje mbrojtése personale - Metodat e prové
Rezistenca IS0 203472012

Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetﬁ do té pranojé skeda teknike té
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fugqi,
ekuivalente me ato t& pérmendura né tabelén e me51 érme.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé taktike, verore, pér punonjésit e Policisé sé Shtetit me shérbim né plazhe.

1. MATERIALET

Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohen me standardin ndérkombétar
pér veshjet profesionale EN ISO 20347- 2012 O2 HRO HI WR FO SRC ose ekuivalentet.

a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vigi ose ekuivalente me/f
Ngjyra e zezé
Trashésia 18-20mm
Pérshkueshméria e avullit té ujit
Lékura Regjia kromike Omg/kg
Rezistenca né grisje
Qéndrueshméria e (shkalla blu)
ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
Ngjyra
Pérbérja
Pérshkueshmeéria e av >12.0 mg/cm?/h
Rezistenca né grisje =260 N
Tekstil teknik Qéndrues 1 iria né férkim rMchaté > 50000 cikle
. \Penetrimi 2 60 minuti
Ejietpertueshm X hithja <30 % pas 60 minutash
Transmetimi | <0.20 g/h
\ né drité 4-5 (shkalla blu)
Q . né djersé, né férkim né té .
e njomé dhe t& thats 4-5 (shkalla gri)
het prej poliuretani ose gome ose poliuretan termoplastik ose
ent dhe duhet té keté veti antistatike, kundér rréshqitjes,
kundér vajrave dhe duhet té jeté rezistente ndaj hidrokarbureve. (HI
HRO WR FO SRC)
Ngjyra E zezé
Sipérfaqja me reliev
Masa véllimore 1,12 £ 0,05 gr/cm?
Rezistenca né térhegje 150 £ 5 kg/cm?
Zgjatja > 500 %
Pérthithja e energjisé né thembér >30]
Sholla ejjashtme Fortésia Shore A 66 £5
elektrike 100 MQ < R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
. . a démtime né
R ndaj ku()r.lté.ktlt me "11)"=300° C pér 60
nxehtésiné
Rezistenca sekonda
ndaj abrasionit <150 mm?
ndaj hidrokarbureve | <5,0 %
ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes
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Sholla e ndérmjetme.

E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté té amortizimit té

energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.

Pérbérja

' Poliuretan ose ekuivalent

Sholla e brendshme e
lévizshme.

Sholla duhet té keté formé anatomike prej tekstili te pa thurur, té

mbuluar nga sipér me tekstil me fibra argjendi.

Sholla duhet t& keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakteriale dhe
antistatike, gé¢ mund té lahet né 30°C dhe gé thahet shpejt.

PTFE, pér pjesén e
brendshme té képucés.

Trashésia | 3-4mm
Ngjyra gri ose e zezé
. e . Poliamid ose ekuivalent
Astar prej tekstili me tre Pérbérja PTFE
shtresa me membrané s TP ISIUTAIECNNY SRS,
shtrese tekstili me aftési té larté té thithje§'sélagéshtirés

Pérshkueshméria e ujit

> 1000 mbar, 1 min

Pérshkueshméria e
avullit té ujit

>4.5 mg/cm?h

Astar prej tekstili, qé Ngjyra gri ose e zezé

mbulon sfungjerin né - .

pjesén e sipérme té qafés Llojt rrjete

dhe gjuhézés. Pérbérja mikrofibét, poliestérese najlon

Material i buté sfungjer pér amortizim té brendshém, mes astarit dhe aftésiel o larts
veshje sé jashtme tek gafa, shputa dhe gjuha e képucés. ajérosése

Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. Trashésia > 2.0 mm

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku osg¢’politiretan termoplastik.

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembréss

Aksesoré*

ekstremitete plastike.

Lidhésa rezistente prej poliamidi ose poliestre me thurje gérshet (qé nuk shthuren) dhe me

Element Velcro pér mbylljen e gjuhés sé képuces, pér té fshehur lidhésat. Pérbérja 100% Poliamid

Shirit pér termosaldimin e gepjeve té astarit.

Syza metalike ose ganxha (ose kombinim i t& dyjave) pér lidhésat.

Fill gepés

4 cifte
Ngjyra E zezé
Pérberja 100% poliamid ose 100% poliester
Pér soyajkéen 40/3 Tex
Pérygjilpérén 30/3 Tex
Reézistenca ndaj térhegjes > 25N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko — mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té
jené ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN 1SO 20347- 2012 ose ekuivalent.

WR- rezistenca ndaj ujit

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve
SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshgqitjes

O2 - me thembér t€ mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés dhe
rezistencé ndaj pérshkueshmérisé dhe thithjes sé ujit.
HRO- rezistenca e shollés ndaj kontaktit né té nxehte
HI- izolim nga nxehtésia

b. Materiali bazé qé duhet té pérdoret pér prodhimin e artikullit t¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesat cilésore té méposhtme:

Grupi i kontrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té
pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):
e DPrerja nga ana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé

Specifikime Teknike—Policia e Shtetit

Faqe 38 nga 100



Gérvishtje mbi fage
Démtime nga kalbja

Gjurmé damarésh
Ngjyrim jo i njéllojté
Pjesé té dobéta

Thellime nga rafja

Plasje té fages nga barazimi

Valézime dhe gropézime
Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e
Rrudha nga palosjet ne kavaleté, qé né cilésiné e paré nuk lejohen

Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti
Vongoreca e plagé té shéruara.

Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé

Lloji i defektit

vullkanizimit

Rrjedhje té shkaktuara nga procesi i

Diferenca né trashési

Gropa, sipérfage jo e lémuar

Vende té pambushura gjaté presimit,

Gunga té ndryshme

Lulézimi i squfurit né sipérfaqge
V4

Nuk lejohet.

d. Do té lejohen j
képucés.

3 nga difektet e pércaktuara mé poshté tek sholla e jashtme

Lloji i

Masa e lejuar

Ana e brendshme

Sasia

deri né 4

<4 mm

deri né 1/6 e trashésisé sé shollés

> 10 mm nga perimetri i shollés

a Diametri
Thellésia
Distanca

Ana e brendshme

Gunga

Lartésia <1mm
Ana e jashtme dhe anésore
Sasia deri né 3
Lartésia <1mm
Diametri <1.5mm

Papastérti té presuara

Ana e brendshme
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Madhésia <4 mm

Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés

Sipérfaqge jo e lémuar

Ana e brendshme ashpérsi e lehté

Ana e jashtme dhe anésore sipérfage pa lustér

Gropa si rezultat i

presimit jo té mirg,
rrjedhja jo e mire e
materialit, etj.

Ana e brendshme
Thellésia < 0,5 mm
Sipérfagja <40 mm?
Ana e jashtme dhe anésore
Thellésia 1/6e trashésis%
Sipérfaqja 20 mm?

Disenjo e spostuar

Lejohet njé spostim deri 0,5 mm.

Prishje e dizenjos anésore

Ana e brendshme e kémbés

Ndryshim lartésie,
dizenjoje

Lejohet + 0,5 mm.

Vende té papresuara

Thellésia

Sipérfagja

nuk lejohen.

Ana e jashtme %nésore

Neé néntaké

Carje té shollés Lejohen carje né sa gjysma e trashésisé < 15 mm nga ana.
Né pjesét e tjera nuk lejohen.
masave té pércaktuara lejohen njé ndryshim
Ndryshim pérmasash -2mm
+ 2 mm.

Ndryshim mase

Ndarje né ae

gomés sé takés uk Lejohet.
A N Nuk lejohet

Nuk lejohen
urit Nuk lejohet

e. Materialet qé duhet té pérdoren pér paketimin e artikullit.

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve

Forma prej letre pér majén dhe ose qafén e képucés

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té

pérmirésuara.
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Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin paraprak té grupit té
punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.

2. MASAT DHE SASIA E PRODHIMIT

Artikulli képucé taktike verore, do té porositet dhe do té prodhohet né sasité pérkatése né 10
numra pér meshkuj (38-39-40-41-42-43-44-45-46-47) dhe 8 numra pér femra (35-36-37-38-39-40-4d-
42) té cilat subjekti prodhues éshté i detyruar t'i respektojé saktésisht.

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e specifikuara né ISO 9407:2000 ose ekuivalent:
Marrja e masave té méposhtme éshté e nevojshme pér nxjerrjen e pérmasave té kétij arfikulli:

I MATUR NE

PIKEN ME TE

GJERE TE SHPUTES
f

< [} »>
1 | Gjatésia e shputés cm
2 | Perimetri i shputés i matuginé pjésén mé té gjeré té tabanit cm
3 ' Perimetri i kurrizit té shputés i maturné pikén mé té harkuar | cm
4 Perimetri i shputés né kontrapjeté(kalimi) (i matur om
transversal nga thembra deri népikén mé té larté té kurrizit )
5 | Perimetri i kycit té kémbés cm
6 | Perimetrifd gafés sé\keémbés cm

3. NGJYRA REFERENCE

Ngjyra e zez& gshté pér lékurén, tekstilin, shollén, astarin dhe
lidhéset.

Kujdes! Ngjyrat e paragitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
prodhuési duhet t'i keté si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né

momendin e dorézimit té kampioneve.

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black
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4. PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t& métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikore té ndértimit té kallépeve pér képucé.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né to,duhet t&
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prérjes duhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimal té materialit qé pritet. Buzét eldetajeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave iu nénshtrohet lékura, astari, bombés dhefertit'termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk duhet té kené rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet e k€pucés tékené ténjéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesi i prodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuar /Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e pjesés sé sipérmeyt€ képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérbérése prej leKuse sé bashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretés sé celikut tekytabani.

Faza e dyté realizorhdhénien e formeés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhemontimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e fundit. Midis proceseyve t& ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa meé té miré né
pérputhje mefkérkesat teknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes.
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5. NDERTIMI I KEPUCES
Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj dhe femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimit, té
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekniké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér reference.

Képuca taktike vergre duhet t¢ jete e modelit O2, me faqe té€ kombinuara prej tekstili dhe lékure
pér pérdorimté zgjatur né tefren gjaté sezonit té verés.
Pjesét pérbérése té képuices jané:
Pjesa e sipérme (tekstil dhe lekuré)
Gjuha
Kupa e gishtave
Kupa e thembrés
Astari
Sholla e brendshme e lévizshme
Tabani
Sholla e ndérmjetme
Sholla e jashtme (goma)
Lidhésat
e Syzat ose ganxhat
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Faget e képucés dhe gjuha duhet té jené prej tekstili teknik, me
rezistencé té larté ndaj gérvishtjeve dhe démtimeve.

Kupat e gishtave dhe té thembrés duhet té jené té pérforcuara
edhe me lékuré.

Bordurat ku do té montohen syzat metalike té lidhéseve duhet
gjithashtu té jené té pérforcuara né brendési té képucés.
Gjuha duhet té jeté e mbyllur me fagen ballore gé t&é mos lejojé
depértimin e ujit né képucé. Ajo duhet té jeté e palosur né majé
pér té fshehur lidhéset. Mbérthimi i palosjes duhet té béhet me
elementé Velcro.

Ngushtimi dhe lirimi i képucés duhet té béhet me ané té
sistemit té lidhéseve. Syzat e lidhéseve duhet té jené metalike té tipit cefigel ithapur ose'1i
mbyllur ose kombinim i té dyjave.

Képuca duhet té jeté e veshur nga brenda me astar me gepje té termosalduata. Astari duhet té
keté aftési té mira ajérosése dhe rezistencé ndaj ujit. Mes astarit dhie. fagess¢ jashtme duhet té
gepet njé shtresé e hollé materiali té buté sfungjer pér amortiZimin e brendshém. Sfungjeri
duhet té keté veti té larté ajérosése.

Qepijet e astarit me tabanin duhet té jené té termosalduaral Qepjet e
astarit dhe bashkimet e tij me pjesét e tjera té képucés duhet t&é
realizohen né ményré té tillé qé té mos shkaktojhé férkime me
kémbén gjaté pérdorimit.

Képuca duhet té jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek thembra.
Kupat duhet té jené prej materiali té forté termoplastik dhe rezistent
ndaj goditjeve.

Sholla e 1évizshme e képucés duhet té’keté formé anatomike, duhet
té jeté e mbuluar me tekstil né sipérfagense sipérme, duhet té keté
veti antistatike, antibakteriale, duhet té keté vetité larté ajérosése, té
lahet né 30°C dhe gé thahet shpeijt.

Tabani i képucés duhet té jetéyprej materiali cilésor me veti elastike
dhe rezistencé té larté ndaj pérthyetjeve té shpeshta né terreneve té
véshtira.

Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té shollés sé
jashtme. Ajo duhet té jeté prej poliuretani ose prej materiali tjetér
ekuivalent, Ajoduhet té jeté e buté dhe me veti antistatike. Ajo duhet
té keté vetite larté t¢ amortizimit té energjisé vecanérisht né zonén e
thembrés.

Shella e jashtmele képucés duhet té keté sipérfage me reliev, té jeté prej gome, me rezistencé té
larténdaj géryishtjeve, rréshqitjes, vajrave dhe hidrokarbureve. Ngjitja e shollés me faget e
képuces,duhet'té mos lejojé depértimin e ujit né brendési té képucés. Lulet e shollés duhet té
ken&mjaftueshém hapésira qé té mos mbledhin guricka té vogla ose balté gjaté pérdorimit né
terren té véshtiré.

Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké pérforcuese (kamareta) metalike ose
poliuretan termoplastik té vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtme.
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6. KUSHTE TE DOMOSDOSHM

Produkti pérfundimtar duhet té jeté identik me kampionin uar gjat cedurave té
vlerésimit.

ISO 20347-2012 O2 HRO HI WR FO SRC
Afatiidorézimit né magaziné nga data e prodhi
muaj.
Képucét duhet té jené té gepura miré, té jené té jené té rehatshme né pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjésit e Policisé sé Shtetit.

Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.

Tek lékura defektet lejohen deri né é sipérfages, nga té cilat jo mé shumé se 2% né kurriz
(krupon).
Lékura pér fage képucésh duhet té jete:

Lékura
ale ndaj njollave, ujit dhe nxehtésisg,
iforme dhe té géndrueshme né té gjithé sipérfagen,

Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmeérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
iré té kémbés.

Képuca duhet té keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké si dhe té keté aftési
reflektive té rrezeve té diellit.

Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré me astarin. Né
sipérfagen e saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm.

Sholla prej gome duhet té presohet me kujdes gé t€ mos krijohen vende té pambushura ose té
cara.
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— Sholla prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
— Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Teknike.
Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.
Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk
duhet té kené shqepje ose defekte.
Tegelat duhet té jené té forté dhe géndrueshméria duhet té jeté mbi 9kg.
Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete.
Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.
- Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jené simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéve éshté +2%.
— Leékura, materialet dhe aksesorét e pérdorur né prodhimin e kétij aftikulli nukiduhet t&
pérmbajné substanca té démshme pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi i artikullit t&¢ mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén estandardit ISO 9001.

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me etiketa prej tekstili, né té cilatduhet té shkruhet ky
informacion: emri i fabrikeés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet t&€ gepet né astarin e brendshém té gjuhés sékeépucésyNé sipérfagen e jashtme té
gjuhés sé képucés duhet t&é markohen simbolet sipds certifikimit té képucés.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeveté&igomés né ményré té dukshme.

Né momentin e dorézimit képucét duhet té jené té lyera me bojé, té pastra dhe té rregullta.

Paketimi i képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartenifme kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé.dhe njéigesé e vogél me silikon.

Té gjitha kutité e vogla té té nj&jtés masédhe gjini do té vendosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni i kutive (me peshé rreth 600 gr/ m?)duhét té jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet t€ jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén duhet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti 1predhimit, sasia dhe emri i fabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe téizoluara me shifit ngjités (natriban).

ANEKSI - Listase testimeve qéduhet té shoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e kryerjes sé kétyre testimeve

Képuca
Képucét duhet té jené konform standardit 1SO 20347: 2012 O2 HRO HI WR FO SRC
Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja ISO 17..131:2012. s el st .
Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
Thashssia ISO 2589:2016

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshmeéria e avullitté¢ | ISO 14268-2012
ujit Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshméria e avullit t& ujit.

ISO 17075-2017

Regjia Lékuré - Pércaktimet kimike t& pérmbajtjes sé¢ kromit (VI) né 1ékuré.

ISO 3377: 2016

Rezistenca né grisje . . o .
“ 8119 Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

ISO 105 B02: 2014
Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrés - Qéndrueshméria e ngjyrés né
drité.

Qéndrueshméria e ngjyrés sé
lékurés
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ISO 11641: 2012
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né djersitje.

ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshméria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Tekstili teknik

Pérbérja %

ISO 1833: 2010
Tekstile - Analizat kimike sasiore.

Pérshkueshmeéria e avullit té
ujit

ISO 11092: 2014

Tekstile - Efektet fiziologjike - Matja e géndrueshmérisé tefmike nén
ndikimin e avujve té ujit né kushte té géndrueshme (prova.e pjatés sé
nxehté té mbrojtur nga djersitja)

Rezistenca né grisje

ISO 20344: 2011
Pjesa - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

Qéndrueshmeéria né férkim né
té thaté

ISO 12947-2: 2016
Tekstilet: Pércaktimi i qéndrueshmeérise s€ pélhuravené férkim me
metodén Martindale.

Depértueshméria e ujit

EN 20811:1992, ISO 811:1981
Tekstilet- Pércaktimi i rezistencés ndajdepértimit t€ ujit

Qéndrueshméria e ngjyrés sé
tekstilit

ISO 105- B02: 2014
Tekstile - Provat pér géndiueshméfiné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés ndaj drités artificiale: Testi mie llambé me hark ksenoni

ISO 105-E04
Tekstile - Prova pér géndrueshmériné e ngjyrés - Pjesa E04
Qéndrueshméfia ‘e ngjyrés ridajdjersés acide dhe alkaline

ISO 105 - X42: 2016
Tekstile - Testet pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né férkimpyné téthaté dhe né té njomé.

Sholla

Masa véllimore

1SO2781:2018
Gomae vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktimii densitetit.

Rezistenca né térhegje dhe

zgjatja

EN ISO 12803:2000
Képucé,~Metodat e provés qé zbatohen pér shojet e jashtme té képucéve -
PForcahé térhegje dhe zgjatja

Pérthithja e energjisé né
thembér

1S020347:2012 - 6.2.4
Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale - Pérthithja e energjisé
né thembér

ISO 48-4:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércaktimii densitetit -

Fortésia Pércaktimi i fortésisé - Pjesa 4: Identifikimi i fortésisé me metodén me
durometér (fortésia né shore)
ISO 20344:2011

Rezistenca Pajisje mbrojtése personale - Metodat e provés pér képucét

ISO 20347:2012
Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike té
materialit bazg, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fugqi,
ekuivalente me ato té pérmendura né tabelén e mésipérme.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé dimérore pér femra dhe pér meshkuj pér punonjésit e Policisé sé Shtetit

1. MATERIALET

Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohen me standardin ndérkombétar
pér veshjet profesionale EN ISO 20347- 2012 té modelit B - O2 CI WR FO SRC ose ekuivalent.

a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me fage nat¥:
Ngjyra e zezé
Trajtimi me aniliné
Trashésia 1.8 -2.0 mm

Pérshkueshméria e avullit té ujit

Regjia | kromike

Lékura Rezistenca né grisje

>50 000 pérkuljesh
asnjé démtim pas
>15 000 pérkuljesh
4-5 (shkalla blu)

Rezistenca né pérkulje

Qéndrueshmeéria e

ngjyrés 4-5 (shkalla gri)

Sholla duhet'prej poliuretani ose gome ose poliuretan termoplastik ose
té\keté veti antistatike, kundér rréshqgitjes dhe

duhet té jeté re aj hidrokarbureve. (CI WR FO SRC)
Ngjyra zezé
érfagja me relieve
né pjesén pérpara 1.5-2cm
né pjesén e takés 25-3cm
Masawéllimore 110+ 0.5 gr/cm?®
A zisteica né térhegje 100 + 5 kg/cm?
Shollé e jashtme Zgjatja > 500 %
\P' thithja e energjisé né thembér >30]
" Fortésia Shore A 70+5
Elektrike 100 MQ < R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
ndaj abrasionit <120 mm?3
Rezistenca ndaj hidrokarbureve | <5,0 %
< \ ndaj pérkuljes s¢
vazhdueshme pas <12%
zhytjes
E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté t&é amortizimit té
Sholla e ndérmjetme energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
Pérbérja | Poliuretan ose Etilen Vinil Acetat (EVA) ose ekuivalent.

Sholla duhet té keté formé anatomike dhe té pérbéhet prej sfungjeri té
hollé (memory foam) dhe e mbuluar nga sipér me tekstil me fibra

Sholla e brendshme e argjendi.

lévizshme Sholla duhet té keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakteriale dhe
antistatike, g€ mund té lahet n¢ 30°C dhe gé thahet shpeijt.
Trashésia 5-9 mm
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Astar prej tekstili me tre
shtresa me membrané
PTFE, pér pjesén e
brendshme té képucés.

Ngjyra e zezé

poliamid ose ekuivalent

Pérbérja PTEE

shtresé tekstili me aftési té larté té thithjes sé lagéshtirés

Pérshkueshmeéria e ujit

> 1000 mbar, 1T min

Pérshkueshmeéria e avullit té ujit

> 4.5 mg/cm?h

Lékuré e kthyer/kamosh

Pér jastékun e qafés sé képucés dhe pér thembrén né pjesén e

brendshme té képucés.

Ngjyra e zezé

Pérbérja lekuré e kthyer ose ekuivalent

Material i buté sfungjer pér amortizim té brendshém, mes astarit dhe
veshjes sé jashtme tek qafa, shputa dhe gjuha e képucés.

aftésia ajérosése e larté

Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. | Trashésia

jo mépak se 2.0mm

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku ose poliuretan termoplastiks

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembrés.

Material pérforcues pér pjesén e vrimave té lidhésave pér aplikim né bréndési té képucés.

Material tekstil adeziv (frazeliné) pér pérforcmin e pjeséve me lékur€,

Aksesoré*

ekstremitete plastike.

Lidhésa rezistente prej poliamidi ose poliestre me thurje gérshet (qé nuk shthuren) dhe me

Shirit pér termosaldimin e gepjeve té astarit.

Syza metalike pér lidhésat.

4 cifte

Fill gepés

Ngjyra E zezé

40/3 Tex“g"100% poliester dhe ose 100% pambuk

Llojet e fijeve

56/6 Tex | 100% kérpi dhe ose 100% poliester

Rezistenca ndajitérhegjes > 25N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko — mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN 1SO 20347-2012 ose ekuivalent.

CI- izolim nga i ftohti
WR- rezistenca ndaj ujit

O2 - me thembér t&é mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés,
dhe rezistencé ndaj pérshkueshmeérisé dhe thithjes sé ujit.

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve
SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshgqitjes

b. Materiali bazégé duhet té pérdoret pér prodhimin e artikullit t¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesaticilésore t¢ méposhtme:

Grupi, i Kentrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané t&é
pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):

e Prerja nga ana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé
e “Gérvishtje mbi faqe
¢ Démtime nga kalbja

e Plasje té fages nga barazimi

¢ Gjurmé damarésh

e Ngjyrim jo i njéllojté

¢ Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti
e Vongoreca e plagé té shéruara.

e Djesé té dobéta
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Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé

Thellime nga rafja

Valézime dhe gropézime

Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e gjallé.
Rrudha nga palosjet ne kavaleté, qé né cilésiné e paré nuk lejohen
Shkallézime nga barazimi dhe hollimet nga sharrimi, gé nuk lejohen né cilésiné e paré
Oksidime

dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén funksionale dhe estetike

c. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara mé poshté tek taba

Lloji i defektit Masa e lejuar
Rrjedhje té shkaktuara nga progesi i Trashési | deri 0,5 mm por té jeté re
vullkanizimit
Diferenca né trashési Lejohet 0,5 mm +

gropa dhe vende té pamb

Y4 e trashésisé.
Vende té pambushura gjaté presimit,

Gropa, sipérfage jo e lémuar Nuk lejohet mosmbus
konturet.

Gunga té ndryshme <sel/3

Lulézimi i squfurit né sipérfaqe Nuk lejo

d. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pér
képucés.

ara mé poshté tek sholla e jashtme

Lloji i defektit Masa e lejuar
Ana e brendshme
deri né 4
Flluska <4 mm

deri né 1/6 e trashésisé sé shollés

> 10 mm nga perimetri i shollés

Ana e brendshme

Lartésia <1mm

Ana e jashtme dhe anésore

Sasia deriné 3
Lartésia <1mm
Diametri <15 mm

Ana e brendshme

' Papastérti té presuara Madhésia <4 mm
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
Ana e brendshme ashpérsi e lehté
Sipérfaqge jo e lémuar
Ana e jashtme dhe anésore sipérfage pa lustér
Gropa si rezultat i Ana e brendshme
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presimit jo té miré, Thellésia <05 mm
rrjedhja jo e mire e
materialit, etj.

Sipérfaqja <40 mm?

Ana e jashtme dhe anésore

Thellésia 1/6 e trashésisé sé shollés
Sipérfagja 20 mm?

Disenjo e spostuar Lejohet njé spostim deri 0,5 mm.

Prishje e dizenjos anésore | Ana e brendshme e kémbés <1 cm né gjatési té pérgji

Ndryshim lartésie,

N Lejohet £ 0,5 mm.
dizenjoje

Ana e brendshme

Thellésia

Vende té papresuara
Sipérfagja

Ana e jashtme dhe anésore

Carje té shollés Lejohen carje né thellési

NE pjesét e tjera

Kundrejt pérmasave té p ejohen njé ndryshim

Ndryshim pérmasash né gjatési /\ -2mm

x . + 2 mm.

10% %drejt masés bazé.

né gjerési

Ndryshim mase

Ndarje né shtresa e
gomeés sé takés

Poroziteti

Vrima

Lulézimi i squfuri

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve
Forma prej letre pér majén dhe ose qafén e képucés

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té
pérmirésuara.

Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin paraprak té grupit té
punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.
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2. MASAT DHE SASIA E PRODHIMIT
Artikulli képucé dimérore pér femra dhe meshkuj do té porositet dhe do té prodhohet né sasité
pérkatése né 10 numra pér meshkuj (38-39-40-41-42-43-44-45-46-47) dhe 8 numra pér femra (35-36-
37-38-39-40-41-42) té cilat subjekti prodhues éshté i detyruar t'i respektojé saktésisht.

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e specifikuara né ISO 9407:2000 ose ekuivalent.
Marrja e masave té méposhtme éshté e nevojshme pér nxjerrjen e pérmasave té kétij artikudli:

I MATUR NE

PIKEN ME TF

GJERE TE SHPUTES
f

< [y} »>
1 | Gjatésia e shputés cm
2 | Perimetri i shputés i matur #€ pjesén mee gjeré te tabanit cm
3 | Perimetri i kurrizit té shptatés i mmatur né pikén mé té harkuar | cm
4 Perimetri i shputés né kontrapjeté (kalimi) (i matur om
transversal nga thembra deri népikén mé té larté té kurrizit )
5 | Perimetri i kycitté kémbeés cm
6 | Perimetri i qafés sé kémbés cm

3. NGJYRA REFERENCE
Ngjyra e zezé éshté pér té gjitha pjesét pérbérése té képucés.

Kujdes! Ngjyrateparaqitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
prodhuesi, duhet i keté si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né
mormentin edorézimit té kampioneve.

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black
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4. PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t& métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikore té ndértimit té kallépeve pér Képucé:
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né toduhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi igrerjesiduhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimal té materialit qé pritets Buzét/e detajeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave iu nénshtrohet lékura, astari, bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk duhet té kené rrjedhje nga procesi iAullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet € képucés té kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesi i prodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuar, Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e pjesés sé sipérme t&é képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérbérése prej léekure sébashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretgs sé celikui'tek tabani.

Faza e dyté realizon dhéniemye formés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe montimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e funditf, Midis, proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesatiteknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes.
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj dhe femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimitgte
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve teknike té

Policisé sé Shtetit.

Té gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér referénce.
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Képuca dimérore pér femra dhe pér meshkuj, duhet té jeté e njéjté pér té dyja gjinité, e modelit B -
O2 dhe e ndértuar térésisht me lekuré.
Pjesét pérbérése té képucés jané:
¢ Fagja ballore
e TFaget anésore
¢ Fagja e thembrés
e Gjuha
e Lidhéset
Syzat

Kupa e gishtave dhe kupa e thembrés
Astari

Sholla e brendshme e lévizshme
Tabani

Sholla e ndérmjetme

Sholla e jashtme (goma)

— Faget e képucés duhet té jené té gjitha prej l1ékure.

— Lartésia e gjithé képucés duhet té jeté rreth 11-12 cm.

— Qafa e képucés dhe buza e liré e gjuhés duhet té pajiset me sfunigjer amortizues rreth 1.5 cm té
larté dhe té jeté e veshur po ashtu me lékuré té kthyer.

— Ngushtimi dhe lirimi i képucés duhet té béhet e ané té sistemit té lidhéseve. Syzat e lidhéseve
duhet té jené metalike.

— Bordurat ku do t&¢ montohen syzat metalike té lidhéseye duhet té jené té pérforcuara né
brendési té képucés.

— Képuca duhet té jeté e veshur nga brénda me.astar me gepje té termosalduara. Astari duhet té
keté aftési t& mira ajérosése dhe rezisteneé ndaj ujit. Mes astarit
dhe fages sé jashtme duhet té gepet njé shtresé € hollé materiali
té buté sfungjer pér amortizimin e brendshém:. Sfungjeri duhet té
keté veti té larté ajérosése.

— Qepja e astarit me tabanin duhett€ jenété termosalduara. Qepjet
e astarit dhe bashkimetgtij me pjesét e tjera té képucés duhet té
realizohen né ményté té tillé qé € mos shkaktojné férkime me
kémbén gjaté pérdorimit.

— Tek pjesae'thembrés, astari duhet té jeté prej lékure té gepur nga
ana e mishigy(kamosh).

— Képuca duhetité jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek
thémbra. Kupat duhet té jené prej materiali té forté termoplastik
dhe rezistent ndaj goditjeve.

— Shella elévizshme e képucés duhet té jeté prej stungjeri té hollé
(memory foam), té keté formé anatomike dhe té jeté e mbuluar
nga Sipér me tekstil. Ajo duhet té keté veti antistatike,
antibakteriale, duhet té keté veti té larté ajérosése té lahet né
30°C dhe gé thahet shpeijt.

— Tabani i képucés duhet té jeté prej materiali cilésor me veti
elastike dhe rezistencé té larté ndaj pérthyerjeve té shpeshta.

— Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té
shollés sé jashtme képucés. Ajo duhet té jeté prej poliuretani ose
prej materiali tjetér ekuivalent. Ajo duhet té jeté e buté dhe me
veti antistatike. Ajo duhet té keté veti té larté té amortizimit té
energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
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Sholla e jashtme e képucés duhet té jeté me relieve, prej gome, me rezistencé té larté ndaj
konsumit, rréshqitjes, vajrave dhe hidrokarbureve. Ngjitja e shollés me faget e képucés duhet té
mos lejojé depértimin e ujit né brendési té képucés. Relievi i shollés duhet té keté mjaftueshém
hapésira qé té mos mbledhin guricka té vogla ose balté gjaté pérdorimit né terren té véshtiré.
Sholla duhet té keté njé tegel zbukurues sipérfagésor.

Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké pérforcuese (kamareta) metalike ose
poliuretan termoplastik té¢ vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtme.

6. KUSHTE TE DOMOSDOSHME

Produkti pérfundimtar duhet té jeté identik me kampionin e aprovuar gjaté procédurave té
vlerésimit.
Képuca duhet t& markohet né pjesén e brendshme té gjuhés me kété informacion:
ISO 20347-2012 B - O2 CI WR FO SRC
Afatiidorézimit né magaziné nga data e prodhimit t€ képucés nuk dithet té jeté¢ mé i larté se 12
muaj.
Képucét duhet té jené té gepura miré, té jené té buta, té lehta, téjené té rehatshoe né pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjésit e Policisé sé¢ Shitetit.
Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.
Tek lékura defektet lejohen deri né 4% té sipérfages, sga té cilatjo mé shumé se 2% né kurriz
(krupon).
Lékura pér faqe képucésh duhet té jeté:

e buté dhe e vajosur miré

e ngjeshur dhe kompakte

e pastruar nga ana e mishit

e mbushur dhe e rregjur shumeé miré

e shtriré miré né té gjithé sipérfagen,

e barazuar dhe té zmeriluara
Lékura pér faqe képucésh duhet té keté:

rezistencé maksimale\ndajmjollave, ujit dhe nxehtésisé,

ngjyrosje uniforme dhe € géndrueshme né té gjithé sipérfaqen,

formé té rregullt.

Lékurasnuk duhet t&egérsohet mbas lagies dhe montimit.
Lékura duhet t'i rezistojé térhegjes dhe té mos cahet gjaté gepjes.
Képuca durhet téketé rezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
Képuca duhet té KetéweZistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
té miiré t& kembeés.
Képuca duhet té keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké si dhe té keté aftési
refleKtive té rrezeve té diellit.
Membranasprej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré me astarin. Né
sipérfagen e saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm.
Sholla prej gome duhet té presohet me kujdes gé t&€ mos krijohen vende t&€ pambushura ose té
cara.
Sholla prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Teknike.

Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.

Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk

duhet té kené shqgepje ose defekte.

Tegelat duhet té jené té forté dhe qéndrueshméria duhet té jeté mbi 9 kg.

Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete.
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Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.
Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jené simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéve éshté +2%.
— Lékura, materialet dhe aksesorét e pérdorur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet té
pérmbajné substanca té démshme pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi i artikullit t&€ mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001.

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me njé etiketé né té cilat duhet té”shkruhet ky
informacion: emri i fabrikés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet té qepet ose té stampohet né pjesén e brendshém té gjuhés sé képueés osené
pjesén e brendshme té fageve. Né sipérfagen e brendshme té gjuhés sé képucés duhet té markohen
simbolet sipas certifikimit té képucés.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés né méehyrét€ dukshme.

Né momentin e dorézimit képucét duhet té jené té lyera me bojé, & pastra dhe € rregullta.

Paketimi i képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartoni me’kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél messilikon.

Té gjitha kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do t& vendosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni i kutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet té jetéipéfshtatshém pér transportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén duhet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasiadhe emxi i fabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe té izoluara me shirit ngjités (natriban).

ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té §hoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e kryefjes sé kétyre testimeve

Képuca
Képucét duhet té jené' Konform standardit 1SO 20347: 2012 O2 - CI WR FO SRC
Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja ISO 17..131:2012. e 1l .
Lékuré - Identifikimi i léekurés me mikroskop.
Trashésia ISO 2589:2016

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshmériagavullitités”™ | ISO 14268-2012
ujit Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshméria e avullit té ujit.

ISO 17075-2017

Regjia Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit (VI) né lékuré.

ISO 3377: 2016

c#1StENga ne ghsje Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

ISO 5402-1:2017
Rezistenca né pérkulje Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

ISO 105 B02: 2014

Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrés - Qéndrueshméria e ngjyrés né
Qéndrueshméria e ngjyrés s¢ | drité.

lekurés ISO 11641: 2012

Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshmeéria e
ngjyrés né djersitje.
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ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshméria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Sholla

ISO 2781:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktimii densiteti
EN ISO 12803:2000

Képucé - Metodat e provés qé zbatohen pér shojet e jashtme té ké
Forca né térhegje dhe zgjatja

ISO 20347:2012 - 6.2.4

Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale - Pérthi

Masa véllimore

Rezistenca né térhegje dhe
zgjatja

Pérthithja e energjisé né

thember né thembér
ISO 48-4:2018
L Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim -
Fortésia

Pércaktimi i fortésisé - Pjesa 4: Identifikimi j
durometér ( fortésia né shore) PN
ISO 20344:2011

Pajisje mbrojtése personale - Metodat®@ provés pér képuceét

Rezistenca 1SO 20347:2012
Pajisje mbrojtése personale - Ki"puc ofesiona

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike t&
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fugqi,
ekuivalente me ato té pérmendura né tabelén e mésipérme.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé verore pér meshkuj pér punonjésit e Policisé sé Shtetit

1. MATERIALET

Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohen me standardin ndérkombétar
pér veshjet profesionale EN ISO 20347- 2012 té modelit A- O2 WR FO SRC ose ekuivalent.

a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me fage nat¥:
Ngjyra e zezé
Trajtimi me aniling
Trashésia 1.4 -1.6 mm
Pérshkueshméria e avullit té ujit
Regjia - kromike
Lékura Rezistenca né grisje
Rezistenca né pérkulje 250. .(.)00"pe1jku1] esh
asnjé démtim pas
>15 000 pérkuljesh
Qéndrueshméria e 4-5 (shkalla blu)
ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
gome ose poliuretan termoplastik ose
té keté veti antistatike, kundér rréshqitjes dhe
aj hidrokarbureve. (WR FO SRC)
ezé
me relieve
né pjesén pérpara 1.5-2cm
né pjesén e takés 25-3cm
Masa véllimore 1.10£ 0.5 gr/cm?
ezist»ca né térhegje 100 +£5 kg/cm?
Sholla e jashtme f | Z j > 500 %
\Pérthithja e energjisé né thembér 230]
Fortésia Shore A 70+5
Elektrike 100 MQ <R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
ndaj abrasionit <120 mm?
Rezistenca ndaj hidrokarbureve | <5,0 %
ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes
E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté té amortizimit té
Sholla e ndérmjetme energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
Pérbérja | Poliuretan ose Etilen Vinil Acetat (EVA) ose ekuivalent.
f Sholla duhet té keté formé anatomike dhe té pérbéhet prej sfungjeri té
hollé (memory foam) dhe e mbuluar nga sipér me tekstil me fibra
Sholla e brendshme e argjendi.
lévizshme Sholla duhet té keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakteriale dhe
antistatike, ¢ mund té lahet né 30°C dhe gé thahet shpejt.
Trashésia | 5-9 mm
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Astar prej tekstili me tre
shtresa me membrané
PTFE, pér pjesén e
brendshme té képucés.

Ngjyra e zezé

poliamid ose ekuivalent

Pérbérja PTFE

shtrese tekstili me aftési té larté té thithjes sé lagéshtirés

Pérshkueshmeéria e ujit

> 1000 mbar, 1T min

Pérshkueshmeéria e avullit té ujit

> 4.5 mg/cm?h

Lékuré e kthyer/kamosh

Pér jastékun e qafés sé képucés dhe pér pjesén e thembrés né pjesén e

brendshme té képucés.

Ngjyra e zezé

Pérbérja lekuré e kthyer ose ekuivalent

Material i buté sfungjer pér amortizim té brendshém, mes astarit dhe
veshjes sé jashtme tek gafa, shputa dhe gjuha e képucés.

aftésia ajérosése e larté

Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. | Trashésia

jo mé pak'se 2.0 mm

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku ose poliuretan termoplastikl

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembrés.

Material pérforcues pér pjesén e vrimave té lidhésave pér aplikim né bfendési té képucés!

Material tekstil adeziv (frazeliné) pér pérforcmin e pjeséve me lékuré:

Aksesoré*

ekstremitete plastike.

Lidhésa rezistente prej poliamidi ose poliestre me thurje gérshet (qgéniuk,shthuren) dhe me

Shirit pér termosaldimin e gepjeve té astarit.

Syza metalike pér lidhésat. 4 cifte
Ngjyra E zezé
. . . .. 40/3 Tex *| 100% poliester dhe ose 100% pambuk
Fill gepés
aep Llojet e fijeve 56/6,Tex | 100% kérpi dhe ose 100% poliester
Rezistenca ndajtérhegjes > 25N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko-mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN ISO 20347- 2012 ose ekuivalente.

WR- rezistenca ndaj ujit

O2 - me thembér té mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés,
dhe rezistencé ndaj pérshkueshmérisé dhe thithjes sé ujit.

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve
SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshgqitjes

b. Materiali bazé&gé duhet té pérdoret pér prodhimin e artikullit t¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesat cilésore té m&poshtme:

Grupi i kentrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té
pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):
e Prerja nga ana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé

Gjurmé damarésh

Pjesé té dobéta

Gérvishtje mbi fage
Démtime nga kalbja
Plasje té faqes nga barazimi

Ngjyrim jo i njéllojté
Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti
Vongoreca e plagé té shéruara.

Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé
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Thellime nga rafja
Valézime dhe gropézime

Oksidime

dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén funksionale dhe estetike

Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e gjallé.
Rrudha nga palosjet ne kavaleté, qé né cilésiné e paré nuk lejohen
Shkallézime nga barazimi dhe hollimet nga sharrimi, qé nuk lejohen né cilésiné e paré.

Lloji i defektit

Rrjedhje té shkaktuara nga progesi i Trashési

vullkanizimit

Diferenca né trashési

Lejohet 0,5 mm +

Vende té pambushura gjaté presimit,

gropa dhe vende té pambush
Ya e trashésisé.

té‘dy get, <se

Gropa, sipérfage jo e lémuar Nuk lejohet

konturet.

mosmb anésotre qé prish

Gunga té ndryshme

< se1/3 e trashé

Lulézimi i squfurit né sipérfaqe Nuk lejo

d. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara mé poshté tek sholla e jashtme

képucés.

Lloji i defektit

‘ ) Masa e lejuar

Ana e brendshme

deri né 4

Flluska

<4 mm

deri né 1/6 e trashésisé sé shollés

> 10 mm nga perimetri i shollés

Ana e brendshme

Lartésia

<1mm

Ana e jashtme dhe anésore

Gun -
Sasia

deriné 3

Lartésia

<1mm

Diametri

<15 mm

Ana e brendshme

Papastérti té presuara Madhésia

<4 mm

y

Distanca

> 10 mm nga perimetri i shollés

Ana e brendshme

ashpérsi e lehté

Sipérfaqge jo e lémuar -
Ana e jashtme dhe anésore

sipérfaqge pa lustér

Gropa si rezultat i

Ana e brendshme
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presimit jo té miré, Thellésia <05 mm
rrjedhja jo e mire e
materialit, etj.

Sipérfaqja <40 mm?

Ana e jashtme dhe anésore

Thellésia 1/6 e trashésisé sé shollés
Sipérfagja 20 mm?
Disenjo e spostuar Lejohet njé spostim deri 0,5 mm.
Prishje e dizenjos anésore | Ana e brendshme e kémbés <1 cm né gjatési té pérgji
Ndry§him lartésie, Leohetz05mm. L
dizenjoje

Ana e brendshme

Thellésia

Vende té papresuara
Sipérfagja

Ana e jashtme dhe anésore

Carje té shollés Lejohen carje né thellési

NEé pjesét e tjera

Kundrejt pérmasave té p ejohen njé ndryshim

Ndryshim pérmasash né gjatési /\ -2mm

x . + 2 mm.

10% %drejt masés bazé.

né gjerési

Ndryshim mase

Ndarje né shtresa e
gomeés sé takés

Poroziteti

Vrima

Lulézimi i squfuri

t g€ duhet té pérdoren pér paketimin e artikullit.

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve
Forma prej letre pér majén dhe pér thembrén

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té
pérmirésuara.

Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin paraprak té grupit té
punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.
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2. MASAT DHE SASIA E PRODHIMIT
Artikulli képucé verore pér meshkuj do té porositet dhe do té prodhohen né sasité pérkatése né 10
numra pér meshkuj (38-39-40-41-42-43-44-45-46-47) té cilat subjekti prodhues éshté i detyruar t'i
respektojé saktésisht.
Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e specifikuara né ISO 9407:2000 ose ekuivalent.
Marrja e masave té méposhtme &shté e nevojshme pér nxjerrjen e pérmasave té kétij artikulli

>
N

IMATUR NE
PIKEN ME TE
GJERE TE SHPUTES

1

2 cm

3 cm

4 limi) (i matur transversal nga om
thembra deri né pikén mé té lartéste kurrizit )

5 | Perimetri i kygit té kémbés )‘ cm

6 | Perimetrii qafés sé kémbés cm

qgitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
¢ si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black
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4. PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t& métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikore té ndértimit té kallépeve pér képucé.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né to,duhet t&
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prérjes duhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimal té materialit qé pritet. Buzét eldetajeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave iu nénshtrohet lékura, astari, bombés dhefertit'termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk duhet té kené rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té Iémuar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet e k€pucés tékené ténjéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesi i prodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuar /Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e pjesés sé sipérmeyt€ képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérbérése prej leKuse sé bashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretés sé celikut tekytabani.

Faza e dyté realizorhdhénien e formeés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhemontimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e fundit. Midis proceseyve t& ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa meé té miré né
pérputhje mefkérkesat teknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes.
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimit, té
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekniké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér reference.
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Képuca verore, pér meshkuj duhet té jeté e modelit A-O2, dhe e ndértuar térésisht me lékuré.
Pjesét pérbérése té képucés jané:
¢ Fagja ballore
e TFaget anésore
¢ Fagja e thembrés

e Gjuha

e Lidhéset

e Syzat

e Kupa e gishtave dhe kupa e thembrés
e Astari

e Sholla e brendshme e lévizshme

e Tabani

e Sholla e ndérmjetme
e Sholla e jashtme (goma)

— Faget e képucés duhet té jené té gjitha prej lékure.

— Lartésia e gjithé képucés duhet té jeté rreth 9-9.5 cm.

— Qafa e képucés dhe buza e liré e gjuhés duhet té pajiset mésfungjer amertizues rreth 1.5 cm té
larté dhe té jeté e veshur po ashtu me lékuré té kthyex

— Ngushtimi dhe lirimi i képucés duhet té béhet me ané tésistemittélidhéseve. Syzat e lidhéseve
duhet té jené metalike.

— Bordurat ku do té montohen syzat metalike \t¢ lidhéseve ‘duhet té jené té pérforcuara né
brendési té képucés.

— Képuca duhet té jeté e veshur nga brend@ e astar. Astari duhet té keté aftési té mira ajérosése
dhe rezistencé ndaj ujit. Mes astaritddhe fages sé jashtme duhet té gepet njé shtresé e hollé
materiali t& buté sfungjer pér amortizimin e brendshém. Sfungjeri duhet té keté veti té larté
ajérosése dhe antibakteriale.

— Qepja e astarit me tabanin duhet té jené té termosalduara. Qepjet
e astarit dhe bashkimet e tij meipjesét e tjera té képucés duhet té
realizohen né ményréte tille 'gé t& mosrshkaktojné férkime me
kémbén gjaté pérdotimit.

— Tek pjesa e thembt®s, astari duhetté jeté prej lékure té gepur nga
ana e mishit (Kamosh).

— Képuca duhet té jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek
thembra® Kupat'duhet té jené prej materiali té forté termoplastik
dhe rezistentndaj goditjeve.

— Shélla e lévizshme,e képucés duhet té jeté prej sfungjeri té hollé
(memeory foam), t€ keté formé anatomike dhe té jeté e mbuluar
nga sipér mie tekstil. Ajo duhet té keté veti antistatike,
antibakteriale, duhet té keté veti té larté ajérosése té lahet né
30°C'dhe gé thahet shpeijt.

= Jlabani i képucés duhet té jeté prej materiali cilésor me veti
elastike dhe rezistencé té larté ndaj pérthyerjeve té shpeshta.

— Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té
shollés sé jashtme képucés. Ajo duhet té jeté prej poliuretani ose
prej materiali tjetér ekuivalent. Ajo duhet té jeté e buté dhe me
veti antistatike. Ajo duhet té keté veti té larté té amortizimit té
energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.

— Sholla e jashtme e képucés duhet té jeté me relieve, prej gome,
me rezistencé té larté ndaj konsumit, rréshqitjes, vajrave dhe hidrokarbureve. Ngjitja e shollés

Specifikime Teknike—Policia e Shtetit Faqe 66 nga 100



me faget e képucés duhet t& mos lejojé depértimin e ujit né brendési té képucés. Relieviishollés
duhet té keté mjaftueshém hapésira qé té¢ mos mbledhin guricka té vogla ose balté gjaté
pérdorimit.

Sholla duhet té keté njé tegel zbukurues sipérfagésor.

Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké pérforcuese (kamareta) metalike ose
poliuretan termoplastik té¢ vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtme.

6. KUSHTE TE DOMOSDOSHME

Produkti pérfundimtar duhet té jeté identik me kampionin e aprovuar gjaté procedurave té
vlerésimit.
Képuca duhet t& markohet, né pjesén e brendshme gjuhés me kété informacion:
ISO 20347-2012 A-O2 WR FO SRC
Afatiidorézimit né magaziné nga data e prodhimit té képucés nuk dubet té jeté mé 1laxté se 12
muaj.
Képucét duhet té jené té gepura miré, té jené té buta, té lehta, té jene té rehatshme hé pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjésit e Policis¢'sé,Shtetit.
Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.
Tek lékura defektet lejohen deri né 4% té sipérfages, nga'té¢ilat jo méshumé se 2% né kurriz
(krupon).
Lékura pér faqe képucésh duhet té jeté:
e buté dhe e vajosur miré
e ngjeshur dhe kompakte
e pastruar nga ana e mishit
e mbushur dhe e rregjur shumg miré
e shtriré miré né té gjithé sip€tfagen;
e barazuar dhe té zmeriluara
Lékura pér fage képucésh duhet té keté:
rezistencé maksimalendaj njollave, 4jit dhe nxehtésisé,
ngjyrosje uniforme dhe téigéndrueshme né té gjithé sipérfaqgen,
formé té rreguillt.
Lékura nuk,duhet té egérsohet mbas lagies dhe montimit.
Lékura duhet i rezistojé téehegjes dhe té mos cahet gjaté qepjes.
Képuca duhetité keté rezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
Képuca dithet té€keté rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
té miré té kémbes:
Képuca duhet té keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimikeé si dhe té keté aftési
réflektive té rrezeve té diellit.
Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré me astarin. Né
sipérfaqemye saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm.
Sholla préj gome duhet té presohet me kujdes gé té€ mos krijohen vende t&€ pambushura ose té
cara.
Shella prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Teknike.
Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.
Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk
duhet té kené shqgepje ose defekte.
Tegelat duhet té jené té forté dhe géndrueshméria duhet té jeté mbi 9kg.
Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete.
Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.
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Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jené simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéve éshté +2%.
— Lékura, materialet dhe aksesorét e pérdorur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet té
pérmbajné substanca té démshme pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi i artikullit t&¢ mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001,

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me njé etiketé né té cilat duhet té shkruhet ky
informacion: emri i fabrikeés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet té gepet ose té stampohet né pjesén e brendshém té gjuhés s¢ képucés osemé
pjesén e brendshme té fageve. Né sipérfagen e brendshme té gjuhés sé képucés duhet t&markohen
simbolet sipas certifikimit té képucés.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés né meényré té dukshme.

Né momentin e dorézimit képucét duhet té jené té lyera me bojé € pastra dhe té gregullta.

Paketimi i képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartoni me kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél me silikon.

Té gjitha kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do té véndosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni ikutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet té jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé&mé adeziv,né té cilén duhet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasiaddhe.emriifabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe té izoluara me shirit ngjités, (natriban).

ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té shoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e’kryerjes sé kétyre testimeve

Képuca
Képucét duhet té jené konform standazdit ISO 20347-2012 A-O2 WR FO SRC
Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja ISO 17..131:2012. L s Tl .
Lékure - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
Trashésia IS© 2589:2016

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshmétia e avullit té ISO 14268-2012
ujit Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pérshkueshméria e avullit té ujit.

ISO 17075-2017

Regjia Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit (VI) né lékuré.

ISO 3377: 2016

ezisienca e grisje Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

ISO 5402-1:2017
Rezistenca né pérkulje Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

ISO 105 B02: 2014

Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrés - Qéndrueshméria e ngjyrés né
drité.

ISO 11641: 2012

Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né djersitje.

ISO 11640: 2013

Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshmeéria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Qéndrueshmeéria e ngjyrés sé
lékurés
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Sholla

Masa véllimore

ISO 2781:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktimi i densitetit.

Rezistenca né térhegje dhe
zgjatja

EN ISO 12803:2000
Képucé - Metodat e provés qé zbatohen pér shojet e jashtme té képucéve
- Forca né térhegje dhe zgjatja

Pérthithja e energjisé né

ISO 20347:2012 - 6.2.4
Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale - Pérthithja e

thembeér energjisé né thembér
ISO 48-4:2018

Fortésia Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércakti
Pércaktimi i fortésisé - Pjesa 4: Identifikimi i fortésisé
durometér ( fortésia né shore)
ISO 20344:2011

Rezistenca Pajisje mbrojtése personale - Metodat e prové

ISO 20347:2012
Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetﬁ do té pranojé skeda teknike té
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fugqi,
ekuivalente me ato t& pérmendura né tabelén e me51 érme.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé verore pér femra pér punonjéset e Policisé sé Shtetit

1. MATERIALET

Képuca duhet té plotésojé kérkesat e specifikuara dhe té markohet me standardin ndérkombétar
pér veshjet profesionale EN ISO 20347- 2012 té modelit O2 WR FO SRC ose ekuivalent.

a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me fage nat¥:
Ngjyra e zezé
Trajtimi me aniliné
Trashésia 1.4-1.6 mm
Pérshkueshméria e avullit té ujit
Regjia - kromike
Lékura Rezistenca né grisje
Rezistenca né pérkulje 250. .(.)00"pe1jku1] esh
asnjé démtim pas
>15 000 pérkuljesh
Qéndrueshméria e 4-5 (shkalla blu)
ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
gome ose poliuretan termoplastik ose
té keté veti antistatike, kundér rréshqitjes dhe
aj hidrokarbureve. (WR FO SRC)
ezé
me relieve
né pjesén pérpara 1.3-1.8cm
né pjesén e takés 25-3cm
Masa véllimore 1.10£ 0.5 gr/cm?
ezist»ca né térhegje 100 +£5 kg/cm?
Shollé e jashtme [ | Z j > 500 %
\Pérthithja e energjisé né thembér 230]
Fortésia Shore A 70+5
Elektrike 100 MQ <R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
ndaj abrasionit <120 mm?
Rezistenca ndaj hidrokarbureve | <5,0 %
ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes
E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté té amortizimit té
Sholla e ndérmjetme energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
Pérbérja | Poliuretan ose Etilen Vinil Acetat (EVA) ose ekuivalent.
f Sholla duhet té keté formé anatomike dhe té pérbéhet prej sfungjeri té
hollé (memory foam) dhe té jeté e mbuluar nga sipér me tekstil me fibra
Sholla e brendshme e argjendi ose me meshiné dhije ngjyré bezhé ose té zezé.
lévizshme Sholla duhet té keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakteriale dhe
antistatike, g€ mund té lahet n¢ 30°C dhe gé thahet shpeijt.
Trashésia 4 -9 mm
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Astar prej tekstili me

" o . .. | Pérbérja PTFE
membrané PTFE pér pjesén e T R P oA e a T
L sk shtrese tekstili me aftési té larté té thithjes sé lagéshtirés
e brendshme té képucés. - - -
Pérshkueshmeéria e ujit >1000 mbar, 1 min
Pérshkueshmeéria e avullit té ujit > 4.5 mg/cm’h

Ngjyra e zezé ose bezhé

poliamid ose ekuivalent

Pér pjesén e thembrés né pjesén e brendshme té képucés.

Lékuré e kthyer/kamosh Ngjyra e zezé ose bezhé
Pérbérja lekuré e kthyer ose ekuivalent
Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. | Trashésia | jo mé pak s€ 2.0 mm

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku ose poliuretan termoplastik.

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembrés.

Material tekstil adeziv (frazeling) pér pérforcmin e pjeséve me lékuré.

Aksesoré*
Shirit pér termosaldimin e gepjeve té astarit.
Ngjyra E zezé
. . . .. 40/3 Tex | 700% poliesteridhe ose 100% pambuk
Fill gepés Llojet e fijeve 56/6 Tex 4| 100% kérpi dhe/ose 100% poliester
Rezistenca ndaj térhegjes > 26N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko - mekanike dhe kimike gé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN ISO 20347- 2012 ose ekuivalente.

02 - me thembér t& mbuluar, me veti antistatike, me veti absorbuese té energjisé tek zona e thembrés,
dhe rezistencé ndaj pérshkueshmeérisé dhe thithjes sé ujit.

WR- rezistenca ndaj ujit

FO- rezistenca e shollés ndaj hidrokarbureve

SRC- rezistenca e shollés ndaj rréshgqitjes

b. Materiali bazé qé duhet té pérdotet,pér prodhimin e artikullit té¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesat cilésore t& mépeshtme:

Grupi i kontrollit té cilésisé nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té
pranishme kéto defekte (kjo listé nuk éshté gjithépérfshirése):

Prerja ngalana e mishit, por qé nuk kalojné 1/4 e trashésisé

Gérvishtje mbi faqe

Démtimenga kalbja

Plasje té fages nga barazimi

Gjurmé damarésh

Ngjyrim jo'i njéllojte

Njollawhdyre, kromi ose ekstrakti

Viongoreca e plagé té shéruara.

Pjesé té dobéta

Vija majmérie ose rrudha té shtrira né trup e qafé

Thellime nga rafja

Valézime dhe gropézime

Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e gjallé.
Rrudha nga palosjet ne kavalet&, qé né cilésiné e paré nuk lejohen
Shkallézime nga barazimi dhe hollimet nga sharrimi, qé nuk lejohen né cilésiné e paré.
Oksidime

dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén funksionale dhe estetike
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c. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara mé poshté tek tabani i képucés.

Lloji i defektit Masa e lejuar
Rrjedhje té shkaktuara nga progesi i Trashési | deri 0,5 mm por té jeté rafsh me fagen anésore
vullkanizimit
Diferenca né trashési Lejohet 0,5 mm +

gropa dhe vende té pambushura miré né té dy faqet, <
s e trashésisé.

Vende té pambushura gjaté presimit,

Gropa, sipérfaqe jo e lémuar Nuk lejohet mosmbushje né filetén anésore qé
konturet.
Gunga té ndryshme < se1/3 e trashésisé
Lulézimi i squfurit né sipérfaqe Nuk lejohet. .
d. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara msé htétek sholla e jashtme
képucés.
Lloji i defektit Masa ar
A en '
Sasia d é4
Flluska Diametri
Thellésia /\ iné 1/6 e trashésisé sé shollés
. 3N . . .
Distanca } N ] 10 mm nga perimetri i shollés
) Ana e brendshme
| <1lmm
Ana e jashtme dhe anésore
Gunga .
deriné 3
<1mm
<15 mm
‘ Ana e brendshme
Papastérti té presuar adhésia <4 mm
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
\
Ana e brendshme ashpérsi e lehté
Si ge émuar
Ana e jashtme dhe anésore sipérfage pa lustér
Ana e brendshme
Thellésia <0,5 mm
Gropa si rezultat i T 5
_ presimit jo t& miré, Sipérfagja <40 mm
rrjedhja jo e mire e Ana e jashtme dhe anésore
materialit, etj.
Thellésia 1/6 e trashésisé sé shollés
Sipérfaqja 20 mm?
Disenjo e spostuar Lejohet njé spostim deri 0,5 mm.
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Prishje e dizenjos anésore

Ana e brendshme e kémbés

<1 cm né gjatési té pérgjithshme

N'drysh'im lartésie, Lejohet £ 0,5 mm.
dizenjoje
Ana e brendshme
Thellésia <1mm
Vende té papresuara
Sipérfagja <40 mm?

Ana e jashtme dhe anésore nuk lejohen.

Né néntaké

Carje té shollés Lejohen carje né thellési sa gjysma e trashésisé < nga ana. )
NEé pjesét e tjera nuk lejohen.
Kundrejt pérmasave té pércaktuara lejohen njé

Ndryshim pérmasash né gjatési
né gjerési

Ndryshim mase Njé diferencé prej + 10% kundrejt
y4

Ndarje né shtresa e

1 Nuk Lejohet.
gomés sé takés
Poroziteti Nuk lejohet
Vrima Nuk lejohen

Lulézimi i squfurit Nuk lejohet

e. Materialet qé duhet té ér paketimin e artikullit.

éshtjelljen e képucéve
tre pér majén dhe pér thembrén

e ekuivalent pér njé palé képucé

ti kartoni pér njé palé képucé

1k rtoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjith
pérmirésuara.

e aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té

ialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.
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2. MASAT DHE SASIA E PRODHIMIT

Artikulli képucé verore pér femra do té porositet dhe do té prodhohen né sasité pérkatése né 8
numra pér femra (35-36-37-38-39-40-41-42) té cilat subjekti prodhues éshté i detyruar t'i respektojé

saktésisht.

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e specifikuara né ISO 9407:2000 ose ekuivalent.

Marrja e masave t€ méposhtme éshté e nevojshme pér nxjerrjen e pérmasave té kétij arti

IMATUR NE
PIKEN METE
GJERE TE SHPUTES

XY

1 | Gjatésia e shputés cm

2 Perimetri i shputés i matur né pjesén mé té gjeré té tabanit cm

3 | Perimetri i kurrizit té shputés i'matur né'pikén mé té harkuar | cm

4 Perimetri i shputés né jeté (kalimi) (i matur om
transversal nga thembra derimié pikén mé té larté té kurrizit )

5 | Perimetri i kycit té kémbeés cm

6 | Perimetriiqaféssé kémbés cm

3.NGJYRA REFERENCE

ishté pérté gjitha pjesét pérbérése té képucés.

t e paraqitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
té si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né
it té kampioneve.
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4, PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t&é métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikore té ndértimit té kallépeve pér képuce.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né té duhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prerjesduhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimal té materialit qé pritet. Buzét,€é detdjeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave iu nénshtrohet 1ékura, astarif bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk duhet té kené rrjedhje nga procesi i yullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet ¢ képuicés té'kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesi i prodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuat. Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e'pjesés sé sipérme té képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérbérése prej lekuresébashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretésisé celikuttek tabani.

Faza e dyté realizon dhénien e formés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe méntimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e funditd Midis proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesatteknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes:
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimitfteé
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekuiké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér refexénce.
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Képuca verore pér femra duhet té jeté e llojit “moccasine penny” dhe e ndértuar térésisht me
lékuré. Pjesét pérbérése té képucés jané:
e TFaget anésore (lekuré)
e Fagja e sipérme (Iekuré)
¢ Dekoracioni mbi fagen e sipérme (lékuré)
¢ Djesa e thembrés (lekuré)
e Kupa e gishtave dhe kupa e thembrés

e Astari
e Sholla e brendshme e 1évizshme
e Tabani

e Sholla e ndérmjetme
e Sholla e jashtme (goma)

— Fagqget e képucés duhet té jené té ndértuara
me lékuré.

— Keépuca duhet té keté njé dekoracion prej
lékure té vendosur mbi fagen e sipérme.
Gjerésia e saj duhet té jeté rreth 2-2.5 cm.
Ajo duhet té jeté e zbukuruar me njé tegel
njé gjilpérésh sipérfaqésor.

— DPjesa e thembrés duhet té keté njé pencé
dekorative horizontale té zbukuruar me
tegel njé gjilpérésh.

— Képuca duhet té jeté e veshur nga brenda
me astar prej tekstili. Astari duhet tgdeté
aftési té mira ajérosése dhe rezistencé ndaj
ujit.

— Qepja e astarit me tabanin duhet té jené té
termosalduara pér ti béré “képucét e
papérshkueshme nga uji.

—  Qepjet e astarit dhe bashkimet e tij me
pjesét e tjeratén képuces duhet té
realizohen né/meényré té tille,qé té mos
shkaktojng férkime me| kémbén gjaté
pérdorimit:

— Tek pjesa e thembrés, astari duhet té jeté prej lékure té gepur nga ana e mishit (kamosh).

— Képuca duhet téjeté e pajisur me kupa tek gishtat dhe tek thembra. Kupat duhet té jené prej
matepiali té forté’termoplastik qé képuca té mos humbas formén e saj gjaté pérdorimit.

« “Shella elévizéhme e képucés duhet té keté formé anatomike dhe té pérbéhet prej sfungjeri té
hollé\(memory foam) dhe té jeté e mbuluar nga sipér me tekstil me fibra argjendi ose me
meshiné dhije ngjyré bezhé ose té zezé . Ajo duhet té keté veti antistatike, antibakteriale, duhet
té ket€ veti té larté ajérosése té lahet né 30°C dhe qé thahet shpejt.

— DPjesét e brendshme té képucés, si astarét dhe sholla e lévizshme duhet té jené té sé nj&jtés
ngjyré, té zeza ose bezhé.

< Tabaniiképucés duhet té jeté prej materiali cilésor me veti elastike dhe rezistencé té larté ndaj
pérthyerjeve té shpeshta.

— Sholla e ndérmjetme duhet té jeté e injektuar né brendési té shollés sé jashtme t&é képucés. Ajo
duhet té jeté prej poliuretani ose prej materiali tjetér ekuivalent. Ajo duhet té jeté e buté dhe me
veti antistatike. Ajo duhet t& keté veti té larté té amortizimit té energjisé vecanérisht né zonén e
thembrés.
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Sholla e jashtme e képucés duhet té jeté me relieve, prej gome, me rezistencé té larté ndaj
konsumit, rréshqitjes, vajrave dhe hidrokarbureve.

Ngjitja e shollés me faget e képucés duhet té mos lejojé depértimin e ujit né brendési té képucés.
Relievi i shollés duhet té keté mjaftueshém hapésira qé té mos mbledhin guricka té vogla ose
balteé.

Sholla e duhet té keté njé tegel zbukurues sipérfaqésor.

Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké pérforcuese (kamareta) metalikefose
poliuretan termoplastik té¢ vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtme.

6. KUSHTE TE DOMOSDOSHME

Produkti pérfundimtar duhet té jeté identik me kampionin e aprovuar gjatéprocedurave té
vlerésimit.
Képuca duhet t& markohet né pjesén e brendshme té gjuhés me kété'informacion® EN 1SO
20347- 2012 O2 WR FO SRC.
Afatiidorézimit né magaziné nga data e prodhimit t€ képucés nuk duhetté jeté mé i larté se 12
muaj.
Képucét duhet té jené té gepura miré, té jené té buta, té lehtd, t€ jenété rehatshme né pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjéset e”Policisé sé¢ Shtetit:
Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.
Tek lékura defektet lejohen deri né 4% té sipérfages, ngaité’cilat jopmée shumé se 2% né kurriz
(krupon).
Lékura pér faqe képucésh duhet té jeté:

e buté dhe e vajosur miré

e ngjeshur dhe kompakte

e pastruar nga ana e mishit

e mbushur dhe e rregjur shumé miré

e shtriré miré né té gjithé sipérfageny

e barazuar dhe té zmeriluara
Lekura pér fage képucésh duhettéketeé:

rezistencé maksimale ndaj njollave, ujit dhe nxehtésisé,

ngjyrosje uniforme dhe t¢ géndrueshme né té gjithé sipérfaqgen,

formé t€ rregullt.

Lékura nuk duhet té egérsohet mbas lagies dhe montimit.
Lékura ddhet t'1 xezistojé térhegjes dhe té mos cahet gjaté gepjes.
Képuca duhet té ketéwezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
Képuca duhet téketé rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
té miiré té kembeés.
Képucaduhetté keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké si dhe té keté aftési
reflektive té'rrezeve té diellit.
Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré me astarin. Né
sipérfagen e saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm.
Shoélla prej gome duhet té presohet me kujdes qé t&é mos krijohen vende té pambushura ose té
cara.
Sholla prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Teknike.

Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.

Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e duhur dhe nuk

duhet té kené shqgepje ose defekte.

Tegelat duhet té jené té forté dhe géndrueshméria duhet té jeté mbi 9 kg.
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Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete.
Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.
Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jené simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéve éshté +2%.
— Lékura, materialet dhe aksesorét e pérdorur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet t&
pérmbajné substanca té démshme pér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi i artikullit t&¢ mésipérm duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me njé etiketé né té cilat duhet’ téyshkruhet ky
informacion: emri i fabrikés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet té gepet ose té stampohet né pjesén e brendshme té gjuhés sé képuces,ose né
pjesén e brendshme té fageve. Né sipérfagen e brendshme té gjuhés sé képueés duthet té markohen
simbolet sipas certifikimit t& képucés.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés n€ ményré te dukéhme.

Né momentin e dorézimit képucét duhet té jené té lyera me'bojé, té'pastra dhe té rregullta.

Paketimi i képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartoni mekapak sipagmasés dhe gjinisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé dhe njé qesé e vogel me silikon.

Té gjitha kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do té'vendosenmé kuti kartoni t& médha.

Kartoni ikutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet t€ jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
té produkteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé meadeziv, né té cilén duhet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasia dhe emrij fabrikés prodhuese. Kutité duhet té
jené té padémtuara dhe té izoluara me shipit hgjités (natgiban).

ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té shegérojné‘ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e kryerjes sg kétyre testimeve

Képuca
Képucét duhet té jené konform standardit ISO 20347-2012 O2 WR FO SRC
Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Perberja Pyl
Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
Trashésia ISO 2589:2016

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshméria e avullit té ISO 14268-2012
ujit Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshmeéria e avullit té ujit.

ISO 17075-2017

Ree)a Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit (VI) né lékuré.

ISO 3377: 2016

CZISIENCANE grisje Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

ISO 5402-1:2017
Rezistenca né pérkulje Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

ISO 105 B02: 2014

Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrés - Qéndrueshméria e ngjyrés né
Qéndrueshméria e ngjyrés s¢ | drité.

lekurés ISO 11641: 2012

Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né djersitje.
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ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshméria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Sholla

ISO 2781:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktimii densiteti
EN ISO 12803:2000
Képucé - Metodat e provés qé zbatohen pér shojet e jashtme té képuce
Forca né térhegje dhe zgjatja
ISO 20347:2012 - 6.2.4

Pajisje mbrojtése personale - Képucét profesionale - Pérthi

Masa véllimore

Rezistenca né térhegje dhe
zgjatja

Pérthithja e energjisé né

thembeér né thembér
ISO 48-4:2018

Fortésia Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim -
Pércaktimi i fortésisé - Pjesa 4: Identifikimi j
durometér ( fortésia né shore)
ISO 20344:2011

Rezistenca Pajisje mbrojtése personale - Metoda
ISO 20347:2012

Pajisje mbrojtése personale - Képuc

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike t&
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fugqi,
ekuivalente me ato t&€ pérmendura né tabelén e mésipérme.

S,
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé ceremoniale pér meshkuj pér punonjésit e Policisé sé Shtetit

1. MATERIALET

a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me fage natyr
Ngjyra e zezé me pak shkélgim
Trajtimi me aniling
Trashésia 1.4 -1.6 mm
Pérshkueshméria e avullit té ujit | > 5.
Regjia kromike
Lékura Rezistenca né grisje
asnjé démtim pas
Rezistenca né pérkulje 2 ..(.)00"pe1jkul] esh
asnjé démtim pas
>15 000 pérkuljesh
Qéndrueshméria e 4-5 (shkalla blu)
ngjyrés 4-5 (shkalla gri)
Sholla duhet prej poliuretani ose gome ose poliuretan termoplastik ose
ekuivalent dhé duhet té keté antistatike, kundér rréshqitjes dhe
_ duhet té jet€rezisténte ndaj hidrokarbureve.
'E zezé
e relieve
né pjesén pérpara 1.3-15cm
né pjesén e takés 25-3cm
g 1.10£ 0.5 gr/cm?
 térhegje 100 +5 kg/cm?
Shollé e jashtme dh > 500 %
ja e energjisé né thembér >30]
Shore A 705
Elektrike 100 MQ < R <500 MQ
né képutje >10,0 kN/m
ndaj abrasionit <120 mm?
Rezistenca ndaj hidrokarbureve | <5,0 %
ndaj pérkuljes sé
vazhdueshme pas <12%
zhytjes
E buté, me veti antistatike dhe me veti té larté té amortizimit té
olla g ndérmjetme. energjisé vecanérisht né zonén e thembrés.
Pérbérja ! Poliuretan ose Etilen Vinil Acetat (EVA) ose ekuivalent.
Sholla duhet té keté formé anatomike dhe té pérbéhet prej sfungjeri té
p hollé (memory foam) dhe e mbuluar nga sipér me tekstil me fibra
Sholla e brendshme e argjendi.
lévizshme. Sholla duhet té keté aftési té larté ajérosése, me veti antibakteriale dhe
antistatike, q¢ mund té lahet né 30°C dhe gé thahet shpeijt.
Trashésia 5-9 mm
Astar prej tekstili me tre | Ngjyra e zezé
shtresa me membrané PTFE, | Pérbérja poliamid ose ekuivalent
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pér pjesén e brendshme té PTFE

képuces. shtrese tekstili me aftési té larté té thithjes sé lagéshtirés
Pérshkueshméria e ujit >1000 mbar, 1 min
Pérshkueshméria e avullit té ujit >4.5 mg/cm?h
Pér pjesén e thembrés né pjesén e brendshme té képucés.

Lékuré e kthyer/kamosh Ngjyra e zezé
Pérbérja leékuré e kthyer ose ekuivalent

Material i buté sfungjer pér tek gafa dhe gjuha e képucés.

Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. | Trashésia jo mé pak se 2.0 mm

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku ose poliuretan termoplastik.

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembrés.

Material pérforcues pér pjesén e vrimave té lidhésave pér aplikim né brendési té képficés,

Material tekstil adeziv (frazeliné) pér pérforcmin e pjeséve me lékuré.

Aksesoré*

Lidhésa rezistente prej poliamidi ose poliestre me thurje gérshet (qé nuk shthuren) dhe me
ekstremitete plastike.

Shirit pér termosaldimin e gepjeve té astarit.

Ngjyra E zezé
. N . . 40/3 Tex o . o
Fill gepés Llojet e fijeve 30/3 Tek 100 %" poliester dhe ose 100% pambuk
Rezistenca ndaj térhegjes =256N

*Té gjitha materialet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té pérmirésuara.

* Té gjitha karakteristikat e tjera fiziko-mekanike dhe kimike qé nuk jané pérmendur né kété dokument duhet té jené
ekuivalente ose mé té mira se ato té pércaktuara né Standardin EN ISO 20347- 2012 ose ekuivalente.

b. Materiali bazé qé duhet té pérdoret pénprodhirin e artikullit t¢ mésipérm duhet té respektojé
kérkesat cilésore té méposhtme:

Grupi i kontrollit té cilésis¢ nuk do té aprovojé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té
pranishme kéto defekte (kjo listé fiuk éshté gjithépérfshirése):

e DPrerja nga ana e mishit, por gé ntikgkalojné 1/4 e trashésisé

Gérvishtje mbi fage
Démtime ngakalbja
Plasje té fages nga barazimi
Gjurmé damarésh
Ngjyrimjo injéllojte
Njolla yndyre, kromi ose ekstrakti
Vongoreca eplagé té shéruara.
Pjesé te dobéta
Vijaimajmerie ose rrudha té shtrira né trup e qafé
Thellime nga rafja
Valézime dhe gropézime
Pika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e gjallé.
Rrudha nga palosjet ne kavaleté, qé né cilésiné e paré nuk lejohen
Shkallézime nga barazimi dhe hollimet nga sharrimi, qé nuk lejohen né cilésiné e paré.
Oksidime
e dhe cdo parregullsi tjetér qé cénon anén funksionale dhe estetike
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c. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara mé poshté tek tabani i képucés.

Lloji i defektit

Masa e lejuar

vullkanizimit

Rrjedhje té shkaktuara nga progesi i

Trashési

deri 0,5 mm por té jeté rafsh me fagen anésore

Diferenca né trashési

Lejohet 0,5 mm +

Vende té pambushura gjaté presimit,
Gropa, sipérfaqe jo e lémuar

V4 e trashésisé.

gropa dhe vende té pambushura miré né té dy faqet,

konturet.

Nuk lejohet mosmbushje né filetén anésore

Gunga té ndryshme

< se1/3 e trashésisé

Lulézimi i squfurit né sipérfaqe

Nuk lejohet.

(4

d. Do té lejohen jo mé shumé se 3 nga difektet e pércaktuara ni€ poshté tek sholla e jashtme
képucés.
Lloji i defektit
Sasia
Flluska Diametri
Thellésia eri né 1/6 e trashésisé sé shollés
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
Ana e brendshme
: <1mm
Gunga Ana e jashtme dhe anésore
deriné 3
<1mm
<1.5mm
Ana e brendshme
Papastérti té prestiara Madhésia <4 mm
Distanca > 10 mm nga perimetri i shollés
Ana e brendshme ashpérsi e lehté

Ana e jashtme dhe anésore

sipérfage pa lustér

Gropa si rezultat i
¢ presimit jo té miré,

rrjedhja jo e mire e

materialit, etj.

Ana e brendshme
Thellésia <0,5 mm
Sipérfagja <40 mm?
Ana e jashtme dhe anésore
Thellésia 1/6 e trashésisé sé shollés
Sipérfagja 20 mm?

Disenjo e spostuar

Lejohet njé spostim deri 0,5 mm.
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Prishje e dizenjos anésore | Ana e brendshme e kémbés <1 cm né gjatési té pérgjithshme

N'drysh'im lartésie, Lejohet £ 0,5 mm.
dizenjoje
Ana e brendshme
Thellésia <1mm
Vende té papresuara Sipérfagja <20 e
Ana e jashtme dhe anésore nuk lejohen.
Né néntaké
Carje té shollés Lejohen carje né thellési sa gjysma e trashésisé < nga ana. :
NEé pjesét e tjera nuk lejohen. A
Kundrejt pérmasave té pércaktuara lejohen njé shi N
Ndryshim pérmasash né gjatési )
né gjerési
Ndryshim mase Njé diferencé prej + 10% kundreji
NdaI?]:e ne shtfesa e Nuk Lejohet.
gomés sé takés
Poroziteti Nuk lejohet
Vrima Nuklejohen 3 °

Lulézimi i squfurit Nuk lejohet

e. Materialet qé duhet té pé n pér paketimin e artikullit.

uti kartoni pér njé palé képucé

1\kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet sesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjashme ose té

o zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin paraprak té grupit té
iStéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.
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2. MASAT DHE SASIA E PRODHIMIT

Artikulli képucé ceremoniale pér meshkuj do té porositet dhe do té prodhohen né sasité pérkatése
né 10 numra pér meshkuj (38-39-40-41-42-43-44-45-46-47) té cilat subjekti prodhues éshté i detyruar
t'i respektojé saktésisht.

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e specifikuara né ISO 9407:2000 ose ekuival

Marrja e masave té méposhtme &shté e nevojshme pér nxjerrjen e pérmasave té kétij artikulli

IMATUR NE
PIKEN ME TE
GJERE TE SHPUTES

1 | Gjatésia e shputés cm

2 | Perimetri i shputés i matur né pjesén m cm

3 | Perimetri i kurrizit té shputés i cm
Perimetri i shputés né kontr

4 it cm
thembra deri né pikén mé

5 | Perimetri i kygcit té kémbés cm

6 | Perimetrii qafés sé kémbés cm

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black
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4, PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményré té sakté dhe té drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t&é métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matematikore té ndértimit té kallépeve pér képuce.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen né ményré té sakté dhe né té duhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prerjesduhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimal té materialit qé pritet. Buzét,€é detdjeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos né pjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave iu nénshtrohet 1ékura, astarif bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk duhet té kené rrjedhje nga procesi i yullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té artikullit
Ky proces duhet té garantojé qé té gjitha detalet ¢ képuicés té'kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Progesi i prodhimit

képucés sipas njé procesi linear té pércaktuat. Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e'pjesés sé sipérme té képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepja e pjeséve pérbérése prej lekuresébashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretésisé celikuttek tabani.

Faza e dyté realizon dhénien,e formés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe méntimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e funditd Midis proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesatteknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes:
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér meshkuj.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimit, té
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekniké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér reference.
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Képuca ceremoniale, pér meshkuj duhet té jeté e modelit “derby”. Pjesét pérbérése té képucés
jané:
¢ Fagja ballore
e TFaget anésore
¢ Fagja e thembrés

e Gjuha

o Lidhéset

e Kupa e gishtave dhe kupa e thembrés
e Astari

e Sholla e brendshme e lévizshme

o Tabani

e Sholla e ndérmjetme
e Sholla e jashtme dhe taka (goma)

— Faget e képucés duhet té jené té gjitha prej lékure.

— Lartésia e gjithé képucés duhet té jeté rreth 9-9.5 cm.

— Ngushtimi dhe lirimi i képucés duhet té béhet me ané té sistemit télidhéseve.

— Bordurat e vrimave té lidhéseve duhet té jené té pérforcuara né brendési té képucés.

— Képuca duhet té jeté e veshur nga brenda me astar. Astari duhet té ketéaftési té mira ajérosése,
antibakterial dhe rezistent ndaj ujit.

— Qepja e astarit me tabanin duhet té jené té termeoSalduara. Qepjet’e astarit dhe bashkimet e tij
me pjesét e tjera té képucés duhet té realizohen né ményxé té tille qé té mos shkaktojné férkime
me kémbén gjaté pérdorimit.

— DPjesa e thembrés né brendési té képucés’duhet té vishet me lékuré té buté té kthyer (kamosh).

— Qafaeképucés dhe buza e liré e gjuh&s duhet té¢ mbushen me sfungjer amortizues rreth 1.5 cm
té larte.

— Képuca duhet té jeté e pajisur me kupa tekygishtat dhe tek thembra. Kupat duhet té jené prej
materiali té forté termoplastik dhe rezistentndaj goditjeve.

— Sholla e lévizshme e képucés duthet té keté formé anatomike dhe té pérbéhet prej sfungjeri té
hollé (memory foam)/dhe t&,jeté edmbuluar nga sipér me tekstil. Ajo duhet té keté veti
antistatike, antibakteriale, duhet té keté veti té larté ajérosése té lahet né 30°C dhe qé thahet
shpeijt.

— Tabani i képudés duhet té jetéptej materiali cilésor me veti elastike dhe rezistencé té larté ndaj
pérthyerjeve té shpeshta.

— Sholla endérmjetme dublet té jeté e injektuar né brendési té shollés sé jashtme képucés.

Ajo duhet té&jjeté prej poliuretani ose prej materiali tjetér
ektiivalent. Ajo duhet té jeté e buté dhe me veti antistatike. Ajo
duhety té¢ keté veti té larté té amortizimit té energjisé
veganérisht né zonén e thembrés.

— Sholla e jashtme dhe taka e képucés duhet té jené njé pjesé e
vetme! Ajo duhet té jeté me relieve, prej gome, me rezistencé té
larténdaj konsumit, rréshqitjes, vajrave dhe hidrokarbureve.
Ngjitja e shollés me faget e képucés duhet t&€ mos lejojé
depértimin e ujit né brendési té képucés.

< Sholla duhet té keté njé tegel zbukurues sipérfagésor.

— Képuca duhet té pajiset tek zona e thembrés me pllaké
pérforcuese (kamareta) metalike ose poliuretan termoplastik
té vendosur mes tabanit dhe shollés sé jashtme.
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6. KUSHT OMOMQSHME

Produkti pérfundimtar duhet té je tik e kampionin e aprovuar gjaté procedurave té
vlerésimit.

Afatii dorézimit né magaziné nga datae p mit té képucés nuk duhet té jeté méilarté se 12
muaj.

jené té buta, té lehta, té jené té rehatshme né pérdorim
n nga punonjésit e Policisé sé Shtetit.

Képucét duhet téjené 1 tu mirémbajtur.

ineé 4% té sipérfaqes, nga té cilat jo mé shumé se 2% né kurriz

Képucét duhet té jené té gep

(krupon).

nga ana e mishit
ur dhe e rregjur shumé miré
riré miré né té gjithé sipérfagen,
e barazuar dhe té smeriluara
a pér fage képucésh duhet té keté:
rezistencé maksimale ndaj njollave, ujit dhe nxehtésisg,
ngjyrosje uniforme dhe té géndrueshme né té gjithé sipérfagen,
formé té rregullt.
Lékura nuk duhet té egérsohet mbas lagies dhe montimit.
Lékura duhet t'i rezistojé térhegjes dhe té mos cahet gjaté gepjes.
Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé sé ujit dhe té sigurojé ajérim
té miré te kémbeés.
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— Képuca duhet té keté rezistenté maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké si dhe té keté aftési
reflektive té rrezeve té diellit.
— Membrana prej Polytetrafluoroethylene (PTFE) duhet té jeté e puthitur miré me astarin. Né
sipérfagen e saj nuk duhet té keté flluska me diametér > 4mm.
— Sholla prej gome duhet té presohet me kujdes gé té mos krijohen vende té pambushura ose té
cara.
— Sholla prej gome nuk duhet té keté rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfage jo té lémuar dhe lulézim té squfurit.
— Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Tekniké.
Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené me hap 3 shpime né 1 cm.
Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik, me elasticitetin e/duhur dhe‘huk
duhet té kené shqepje ose defekte.
Tegelat duhet té jené té forté dhe géndrueshméria duhet té jeté mbi 9kg.
Tegelat duhet té jené té pérforcuar né ekstremitete.
Tegelat gepés duhet té jené me termosaldim.
Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jené simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéve éshté +2%:
— Lékura, materialet dhe aksesorét e pérdorur né predhiminye kétij artikulli nuk duhet té
pérmbajné substanca té démshme pér shéndetin e njeritt apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesi i artikullit t&¢ mésipérm duhet té jeté ipajisur mecertifikatén e standardit ISO 9001.

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé e képucéve duhet té pajisen me njé etiketé né té cilat duhet té shkruhet ky
informacion: emri i fabrikés, viti i prodhimit, pérmasa.

Etiketa duhet té qepet ose té stampohet i€ pjesén e brendshme té gjuhés sé képucés ose né
pjesén e brendshme té fageve.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés né ményré té dukshme.

Né momentin e dorézimit képucétduhet té jené té lyera me bojé, té pastra dhe té rregullta.

Paketimi i képucés duhiet té behetné Kuti té vogla kartoni me kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén kuti do té futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél me silikon.

Té gjitha kutité g vogla té t&mj&jtés masé dhe gjini do té vendosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni i kutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet té jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
té produktevel Cdokuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén duhet shénuar
modeli i képuces, masay,gijinia, viti i prodhimit, sasia dhe emri i fabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuaradhe té izoluara me shirit ngjités (natriban).

ANEKSI- Lista e testimeve qé duhet té shoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat
pér metodat e kryerjes sé kétyre testimeve

Lékura
Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Pérbérja 150 17131:2012. e .
Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
s ISO 2589:2016
Trashésia

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshméria e avullit té ISO 14268-2012
ujit Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pérshkueshméria e avullit té ujit.

ISO 17075-2017
Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit (V1) né leékuré.

Regjia
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Rezistenca né grisje

ISO 3377: 2016
Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

Rezistenca né pérkulje

ISO 5402-1:2017
Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesa 1: Metoda me
fleksometér

Qéndrueshméria e ngjyrés sé
lekurés

ISO 105 B02: 2014
Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrés - Qéndrueshméria e ngjyrés né
drité.

ISO 11641: 2012
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshmeéria e
ngjyrés né djersitje.

ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés - Qéndrueshmeéria e
ngjyrés né ciklet e férkimit para-mbrapa.

Sholla

Masa véllimore

ISO 2781:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim- Pércaktinti i densitetit.

Rezistenca né térhegje dhe
zgjatja

EN ISO 12803:2000
Képucé - Metodat e provés qé zbatohen pér shojet e jashtme té képucéve
- Forca né térhegje dhe zgjatja

Pérthithja e energjisé né
thembér

ISO 20347:2012 - 6.2.4
Pajisje mbrojtése personaléy: Képuéét profesionale - Pérthithja e
energjisé né thembér

ISO 48-4:2018
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércaktimi i densitetit —

Fortésia Pércaktimi i fortesisé - Pjesa‘4iddentifikimi i fortésisé me metodén me
durometér(fortésiané shore)
ISO 20344:2011

Rezistenca Pajisje mbrojtése‘personale - Metodat e provés pér képucét

ISO 20347:2012
Pajisje,mbrojtése personale - Képucét profesionale

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike t&
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fuqi,
ekuivalente me ato t&¢ pérmendura né tabelén e mésipérme.
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TE DHENAT TEKNIKE PER PRODHIMIN E ARTIKULLIT
Képucé ceremoniale pér femra pér punonjéset e Policisé s¢ Shtetit

1. MATERIALET

a. Materialet dhe aksesorét qé nevojiten pér prodhimin e artikullit.

Materialet*
Lloji Lékuré vici ose ekuivalente me faqge naty;a(
. e zezé N
Ngjyra me pak shkélgim y_ N
Trashésia 09-12mm A
Pérshkueshméria e avullit té ujit | > 2.0 mg/cm?h (
Regjja ' kromike kromi VI A%})mg/ :
Lékura . I ' y”
Rezistenca né grisje
Rezistenca né né té thate
pérkulje né té njomé
Qéndrueshmeéria e n? d.rlte"
ngjyrés ne djerse, -5 (shkalla gri)
Pérbérja
Ngjyra
Trashésia
Sholla Rezistenca né térhegje i 210 N/mm?
Zgjatja A N >15% dhe <35%
Rezistenca ndaj abrazionit Y < 350 mm? .
j uji pas 60 min 1 <20%
€ ose ekuivalent
zezé
me vijézime
Pérforcuesja e shollés né 2-3 mm
pjesén e pérparme. Shore A 1 80+5
(gjysmé sholla) +1.20 gr/cm?
kundér rréshqitjes
R tenca ndaj képutjes >12 MPA
)Rezistenca ndaj abrazionit <200 mm?
pér fagen e zezé
Ngjyra pér fagen né pjesén e thembrés (kamosh) e zezé
pér pjesén shollés bezhé
pér fagen o
Pérbérja pér fagen né pjesén e thembrés (kamosh) gl}?iune
pér pjesén shollés )
o pér fagen nga ana e lémuar
cpuces Lloji pér fagen né pjesén e thembrés : kamosh
pér pjesén shollés nga ana e lémuar
1 Trashésia 0.6 - 0.8 mm
Rezistenca né térhegje > 20N
Rezistenca ndaj né té thaté | asnjé démtim pas 230 000 cikle
abrazionit né té njomé | asnjé démtim pas 210 000 cikle
Pérshkueshméria e avullit t& ujit 22 mg/cm?h

Specifikime Teknike—Policia e Shtetit Faqe 92 nga 100



Sholla duhet té jeté prej meshiné dhije me ngjyré bezhé.
Sholla e brendshme e Sholla duhet té keté formé anatomike. Mbushja e shollés duhet té jeté
montuar né képucé. prej sfungjeri (memory foam).
Karakteristikat e lékurés sé shollés | njésoj si astari
Pérbérja material sintetik polistiren
Taka Ngj.}‘fra . zez'é‘ T - .
Lloji me sistem té amortizimit té energjisé (anti-sho,
Lartésia 4-5cm )
Pérbérja plastike me vijézime kundra rréshqitje
Mbrojtése pér takén Vendosja me mbérthim dhe me ngjitje
Lartésia 0.5 cm
Karton i presuar ose ekuivalent pér tabanin. Trashésia

Pllaké pérforcuese (kamareta) metalike prej celiku.

Reziné termoplastike pér kupén e majés dhe té thembrés.

Material tekstil adeziv (frazeliné) pér pérforcmin e pjeséve me lékuré.

Aksesoré*
Shirita pérforcues pér pjesét | Pérbérja 100 % pam
e ndryshme té képucés. Gijerésia
Thumba pér shollén Pérbérja
Ngjyra
. . Pérbérja
Fill gepés Hollésia
Rezistenca ndaj térhegjes

b. Materiali bazé qé duhet té pérdoret pé
kérkesat cilésore té méposhtme:

Grupi i kontrollit té cilésis
pranishme kéto defekte (kjo list

0jé pérdorimin e lékuréve, né té cilat jané té
jithépérfshirése):
alojné 1/4 e trashésisé

érie ose rrudha té shtrira né trup e qafé
ellime nga rafja
lézime dhe gropézime
ika vrima gé béhen gjaté pickimeve té insekteve kur kafsha éshté e gjallé
e Rrudha nga palosjet ne kavalet&, qé né cilésiné e paré nuk lejohen
e Shkallézime nga barazimi dhe hollimet nga sharrimi, qé nuk lejohen né cilésiné e paré
e Oksidime dhe ¢do parregullsi tjetér qé cénon anén funksionale dhe estetike
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e. Materialet gé duhet té pérdoren pér paketimin e artikullit.

Letér e hollé pér mbéshtjelljen e képucéve
Forma prej letre pér majén

1 gese silikon ose ekuivalent pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér njé palé képucé

1 kuti kartoni pér paketimin e 10 palé képucéve

Té gjitha mjetet dhe aksesorét mund té zévendésohen me produkte té ngjas
pérmirésuara.

Kujdes! Cdo zévendésim, pérshtatje apo ndryshim duhet té béhet me miratimin
punés sé specialistéve teknik népérmjet njé kérkesé zyrtare.

2. MASAT DHE SASIA E PRODHI

Artikulli képucé ceremoniale pér femra do té porositet dhe do té pr. é sasitépérkatése né 8
numra pér femra (35-36-37-38-39-40-41-42) té cilat subjekti pro ¢ i detyruar t'i respektojé
saktésisht.

Numrat e képucéve duhet té respektojné kérkesat e spegifi ¢ ISO 9407:2000 ose ekuivalent.

IMATUR NE
PIKEN METE
GJERE TE SHPUTES

cm
putés i matur né pjesén mé té gjeré té tabanit cm
iikurrizit té shputés i matur né pikén mé té harkuar | cm
tri i shputés né kontrapjeté (kalimi) (i matur

. . . cm

transversal nga thembra deri né pikén mé té larté t€ kurrizit )
erimetri i kygit té kémbés cm
6 ' Perimetri i qafés s¢ kémbés cm
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3. NGJYRA REFERENCE

Ngjyra e zezé éshté pér té gjitha pjesét pérbérése té képucés.

Kujdes! Ngjyrat e paragitura né kété specifikim teknik jané ngjyra qé
prodhuesi duhet t'i keté si referencé. Aprovimi i tyre do té kryhet né
momentin e dorézimit té kampioneve.

PANTONE"
19-0303 TCX
Jet Black

4. PERPUNIMI DHE PERGATITJA E MATERIALEVE BAZE

Pérgatitja e 1éndés sé paré dhe materialeve ndihmése né ményrétésakté dhete drejté éshté bazé
pér njé ecuri cilésore té proceseve teknologjike t&é métejshme, zinxhir pér prodhimin me cilési té
artikullit.

Modelimi (ndértimi i kallépeve)

Ky proces duhet té realizohet me metoda matemdtikore t&ndértimit té kallépeve pér képucé.
Pjesét pérbérése té artikullit/ produktit duhet té pérputhen.né ményré té sakté dhe né to duhet té
jené shénuar shenjat e prerjes dhe té bashkimit me njéra-tjetrén.

Prerja
pérgatitura té materialeve qé nevojiten pér ndértimin e képucés. Procesi i prerjes duhet té béhet me
shumé kujdes pér njé shfrytézim sa mé optimalité materialit qé pritet. Buzét e detajeve té prera
duhet té jené té pastra sidomos népjesét e harkuara.

Prerjes me tranxhé sipas formave it fiénshtrohet 1ékura, astari, bombés dhe fortit termoplastik
dhe kartonit. Sholla nuk'duhet té kené rrjedhje nga procesi i vullkanizimit, diferencé né trashési,
gropa, gunga, sipérfaqejo télémuardhe lulézim té squfurit.

Markimi i pjeséve pérbérése té/artikullit
Ky proces'duhetté garantgjé qé té gjitha detalet e képucés té kené té njéjtén ngjyré, pa tonacione
té dukshme.

Procesi i prodhimit

képucésisipasimje procesi linear té pércaktuar. Ky proces ndahet né dy faza kryesore.

Faza e paré éshté pérgatitja e pjesés sé sipérme té képucés gjaté té cilés realizohet bashkimi dhe
gepjaepjeséve pérbérése prej lékure sé bashku me astarin, fiksimi i bombés dhe fortit termoplastik
si dhe fiksimi i kamaretés sé celikut tek tabani.

Faza e dyté realizon dhénien e formés sé pjesés sé sipérme té képucés me ané té presimit né
kallép, fiksimin e tabanit si dhe montimin e shollés. Punimet pérfundimtare dhe lyerja me bojé jané
fazat e fundit. Midis proceseve té ndérmjetme té késaj faze pér njé pérpunim sa mé té miré né
pérputhje me kérkesat teknologjike, gjysémprodukti kalon dhe i nénshtrohet proceseve termike né
furrén e ngrohjes.
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5. NDERTIMI I KEPUCES

Skema udhézuese e ndértimit dhe prodhimit té prototipit té képucés pér femra.

Kjo skemé mund té pésojé ndryshime ose pérmirésime pasi té jeté aprovuar prototipi zyrtar. Kéto
ndryshime ose pérmirésime duhet té reflektohen tek udhézimet dhe specifikimet teknike té prodhimit, té
cilat mund t'i bashkangjiten kétij dokumenti zyrtar vetém nga grupi i punés sé specialistéve tekniké té

Policisé sé Shtetit.

T€ gjitha fotografité dhe ilustrimet né kété dokument shérbejné vetém pér reference.
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Képuca ceremoniale pér femra duhet té jené té llojit “decolette”dhe me také, té ndértuara
térésisht me lékuré. Pjesét pérbérése té képucés jané:

e Djesa e sipérme (fagja)
e Kupa e gishtave dhe kupa e thembrés

e Astari
e Sholla e brendshme
e Tabani

e Sholla e jashtme (lekuré)
e DPérforcuesja e shollés né pjesén e pérparme (gjysmé sholla)
e Taka

— Fagja dhe astari duhet té jené prej lékure.

— Fagja e jashtme duhet té ndértohet nga dy pjesé, té cilat mbyllen mie tegeblinear ng anén e
brendshme té kémbés dhe tek thembra.

— Képuca duhet té vishet me astar. Né pjesén e thembrés astari duhet té gepetngd ana e mishit
(kamosh) ndérsa né té gjithé pjesén tjetér nga ana e fages.

— Buza e faqes sé képucés duhet té pérshkohet nga njé tegel, linear njégjilpérésh né té gjithé
gjatésiné e saj dhe e pérforcuar né brendési.

— Qepjet e astarit dhe bashkimet e tij me pjesét e tjera té képucés duhet té realizohen né ményré té
tillé qé té mos shkaktojné férkime me kémbén gjatépérdorimit.

— Képuca duhet té jeté e pajisur me kupa tek gishtat dhetek thembra. Kupat duhet té jené prej
materiali té forté termoplastik ose ekuivalent.

— Sholla e brendshme duhet té jeté e pérbéré.nga shtresa e sipérme prej lékure dhe nga shtresa e
poshtme prej sfungjeri (memory foamn). Shella e brendshme duhet té jeté e ngjitur dhe ose e
montuar me tabanin e képucés.

— Tabani duhet té keté tek zona e harkut té kémbésnjé pllaké pérforcuese (kamareta) metalike té
vendosur mes tabanit dhe shollés s¢ jashtme."Ai duhet té keté formé t& miré anatomike.

— Sholla e jashtme e képucés duthet té jeté prej lékure. Ajo duhet té bashkohet me tabanin
népérmjet ngjitjes. Ngjitja e shollés mefaget e képucés duhet té mos lejojé depértimin e ujit né
brendési té saj.

— Neé zonén e pépparme, poshté shollés sé jashtme, duhet té vendoset pérforcuesja e shollés,
gjysmé sholla/prej gome. Ajeduhet té jeté e buté, rezistente ndaj abrazionit dhe kundér
rréshqitjes:

— Taka e Képucés'duhet tgjeté rreth 4-5 cm e larté dhe duhet té jeté e ndértuar me material
rezistent ndajgérvishtjeve. Ajo duhet té jeté e pajisur me sistem “anti — shok” pér amortizimin e
energjisé gjaté ecjes:

— Poshté takés duhet t&¢ montohet shtresa mbrojtése prej gome e cila duhet té jeté rezistente ndaj
abrazionit dhe kundér rréshqitjes.

6. KUSHTE TE DOMOSDOSHME

— “Predukti pérfundimtar duhet té jeté identik me kampionin e aprovuar gjaté procedurave té
vlerésimit.

— Afatiidorézimit né magaziné nga data e prodhimit té képucés nuk duhet té jeté mé i larté se 12
muaj.

— Képucét duhet té jené té€ gepura mirg, té jené té buta, té lehta, t€ jené té rehatshme né pérdorim
dhe té duken té rregullta kur té vishen nga punonjéset e Policisé sé¢ Shtetit.

— Képucét duhet té jené té lehta pér tu mirémbajtur.

— Tek lékura defektet lejohen deri né 4% té sipérfaqes, nga té cilat jo mé shumé se 2% né kurriz
(krupon).
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— Lékura pér faqe képucésh duhet té jeté:
- ebuté dhe e vajosur miré
e ngjeshur dhe kompakte
e pastruar nga ana e mishit
e mbushur dhe e regjur shumé miré
e shtriré miré né té gjithé sipérfagen,
e barazuar dhe té smeriluara
— Leékura pér fage képucésh duhet té keté:
rezistencé maksimale ndaj njollave, ujit dhe nxehtésisé,
ngjyrosje uniforme dhe té géndrueshme né té gjithé sipérfagen,
formé té rregullt.
Lékura nuk duhet té egérsohet mbas lagies dhe montimit.
— Lékura duhet t'i rezistojé térheqgjes dhe té mos cahet gjaté gepjes.
— Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérdorimit dhe konsumit.
— Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj pérshkueshmérisé sé ujitdhe té sigurojé ajérim
té miré té kémbés.
— Képuca duhet té keté rezistencé maksimale ndaj vajrave, agjentéve kimiké si/dhe té keté aftési
reflektive té rrezeve té diellit.
— Filli qepes duhet té keté ekzakt karakteristikat e pércaktuara tek Specifikimet Teknike.
Tegelat e gepjes sé képucéve duhet té jené,me hap 4-5 shpime né 1 cm.
Tegelat duhet té jené té drejté, uniformé, simetrik;yme elasticitetin e duhur dhe nuk
duhet té kené shqepje ose defekte.
Tegelat duhet té jené té forté dhe géndrueshméria duhet té jeté mbi 9 kg.
Tegelat duhet té jené té pérforciiarné ekstremitete.
Nuk lejohet carje nga gjilpéra dhe prishje e tegelit.
— Té gjithé elementét e képucés duhet té jene simetriké.
— Kaufiri i lejuar i gabimit tek pérmasat e képucéye éshté +2%.
— Lékura, materialet dhe aksesorét e pérdopur né prodhimin e kétij artikulli nuk duhet t&é
pérmbajné substanca té démshmigypér shéndetin e njeriut apo AZO ngjyrues.
— Prodhuesii artikullit4€ mésipéun duhet té jeté i pajisur me certifikatén e standardit ISO 9001.

7. AMBALLAZHIMI DHE ETIKETIMI

Secila palé, e képucéve duhet té pajisen me njé etiketé né té cilat duhet té shkruhet ky
informacionsemri ifabrikés, yiti i prodhimit, pérmasa. Etiketa duhet té gqepet ose té€ stampohet né
pjesén e brendshme té'gjuhi€s sé képucés ose né pjesén e brendshme té fageve.

Masa e képucéve, duhet té vendoset poshté shojeve té gomés né ményré té dukshme.

Neé mementin e dorézimit képucét duhet té jené té lyera me bojé, té pastra dhe té rregullta.

Paketimii képucés duhet té béhet né kuti té vogla kartoni me kapak sipas masés dhe gjinisé. Né
secilén kuti doyté futen njé palé képucé dhe njé gesé e vogél me silikon.

Té gjitha Kutité e vogla té té njéjtés masé dhe gjini do té vendosen né kuti kartoni té médha.

Kartoni i kutive (me peshé rreth 600 gr/m?) duhet té jeté i pérshtatshém pér transportin e sigurt
teé prodtikteve. Cdo kuti duhet té jeté e pajisur me njé etiketé me adeziv, né té cilén duhet shénuar
modeli i képucés, masa, gjinia, viti i prodhimit, sasia dhe emri i fabrikés prodhuese. Kutité duhet t&
jené té padémtuara dhe té izoluara me shirit ngjités (natriban).
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ANEKSI - Lista e testimeve qé duhet té shoqérojné ofertén teknike té kétij artikulli dhe referencat

pér metodat e kryerjes sé kétyre testimeve

Analizat Metodat e testimeve sipas standardeve ISO*
Lékura
Pérbérja ISO 17..131:2012. i s T s .
Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
Trashésia ISO 2589:2016

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Pérshkueshmeéria e avullit té
ujit

ISO 14268-2012
Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshmeéria e aytllit té wjit.

Regjia

ISO 17075-2017
Lékuré - Pércaktimet kimike té pérmbajtjes sé kromit{(V]) néleékuré.

Rezistenca né grisje

ISO 3377: 2016
Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né grisje.

Rezistenca né pérkulje

ISO 5402-1:2017
Lékuré - Pércaktimi i rezistencés té pérkuljes - Pjesali Metoda me
fleksometér

Qéndrueshmeéria e ngjyrés sé
lékurés

ISO 105 B02: 2014
Testet e géndrueshmeérisé sé ngjyrésaQéndrueshiméria e ngjyrés né
drité.

ISO 11641: 2012
Lékuré - Provat pér qéndrueshméring e ngjyrés - Qéndrueshméria e
ngjyrés né djersitje.

ISO 11640: 2013
Lékuré - Provat pér géndrueshmériné e ngjyrés -Qéndrueshméria e
ngjyrés né giklet e'férkimit para-mbrapa.

Sholla
Pérbéria ISO 17131:2012
) Lékuré - Identifikimi'i 1ékurés me mikroskop.
o 1SO2589:2016
Trashésia

Lékuré - Testet-fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Rezistenca né térheqje dhe

zgjatja

ISO 3876: 2016
Lékurg - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i forcés né térheqgje
dhe i pérqgindjes sé zgjatimit.

Rezistena ndaj@brasionit

EN'12770: 2000
Képucé - Metodat e provés pér shojet e poshtme. Qéndrueshméria né
gérryerije.

Rezisténa ndaj ujit.

ISO 5404:2011
Lékuré - Metodat e provave fizike. Pércaktimi i géndrueshmérisé sé ujit
ndaj lékurave té rénda.

Pérforcuesja e shollés-gjysmé sholla

Masa véllimore

ISO 2781:2018
Goma e vullkanizuar ose termoplastike- Pércaktimi i densitetit.

Fortésia

ISO 7619-1
Goma, e vullkanizuar ose me termoplastifikim - Pércaktimi i fortésisé-
Identifikimi i fortésisé me metodén me durometér (fortésia né shore)

Rezistenca ndaj képutjes

UNI 6065
Provat pér gomat e vullkanizuar ose termoplastike- Rezistenca ndaj
képutjes.

Rezistenca ndaj abrasionit

ISO 4649: 2017
Goma e vullkanizuar ose termoplastike- Pércaktimi i rezistencés ndaj
abrazionit.
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Astari i képucés

Pérbéri 1SO 17131:2012
crbera Lékuré - Identifikimi i lékurés me mikroskop.
b 1SO 2589:2016
Trashésia

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike - Pércaktimi i trashésisé.

Rezistenca né térhegje

1SO 3377: 2016
Lékuré - Provat fizike dhe mekanike - Pércaktimi i ngarkesés né téchegje

Rezistenca ndaj abrasionit

EN 13520:2001/ A1:2004
Képucé - Metodat e provés pér astarin dhe veshjeve té bréndshme -
Rezistenca né férkim

Pérshkueshmeéria e avullit té
ujit

1SO 14268-2012

Lékuré - Testet fizike dhe mekanike- Pérshkueshméria‘e avullit té ujit.

*Shénim: Grupi i specialistéve tekniké té Policisé sé Shtetit do té pranojé skeda teknike té
materialit bazé, né té cilat figurojné standarde dhe metoda testimi ndérkombétare né fuqi,
ekuivalente me ato té pérmendura né tabelén e mésipérme.

KOLAUDIMI

Policia e Shtetit ka té drejtén qé té garantojé cilésing e prodatktit final népérmjet njé mekanizmi
kontrolli gé quhet kolaudim. Kolaudimi pérfshinkétormasa

1. Verifikimi i fleté-analizés sé léekuréve dhe‘tekstilit:

2. Matjet dhe provat fizike té képucéve té plota ose lementéve individualé té tyre.

3. Krahasimin e rezultateve té natjeve me specifikat e pércaktuara né dokumentin e
Specifikimeve Teknike.

Vetém pasi té jené béré té_gjitha verifikimet' pérkatése nga grupi i kontrollit té cilésisé dhe
rezultatet té kené dalé pozitive, sic éshté parashikuar né kontraté dhe né dokumentin e

konsiderohen té prantiar vetémikur plotésohen té gjitha kérkesat e Specifikimeve Teknike.

GARANCIA

Afatiigarancis€duhet té jeté 1 vit pér artikujt qé e kané afatin e pérdorimit 1 vit dhe té paktén 2
vjet pér artikujt gékané afatin e pérdorimit mbi 2 vjet. Né rastet kur artikulli péson defekt si
pasojé e mosrespektimit té kérkesave teknike té specifikuara né kété dokument, Operatori
Ekehomik duhett& sigurojé riparimin ose zévendésimin e ploté té artikullit, pa pagesé, konform
specifikimeve teknike né kété dokument. Lévrimi i mallit duhet té shogérohet detyrimisht me
deklaratén e garancisé. Afati i garancisé fillon né momentin e kolaudimit.

AUTORESIA

Specifikimet Teknike té artikujve té mésipérm jané proné e Policisé sé Shtetit dhe mund té pérdoren
vetém nga strukturat e kétij institucioni. Kopjimi dhe shuméfishimi i Specifikimeve Teknike té
kétyre artikujve éshté i ndaluar.

Dokumenti i Specifikimeve Teknike té kapitullit Képucé ka gjithsej 100 fage.

Specifikime Teknike—Policia e Shtetit Fage 100 nga 100



