REPUBLIKA E SHQIPERISE
SHOQERIA RAJONALE UJESJELLES KANALIZIME FIER SH.A

Nr. prot Fier,mé /| /2024

PROCESVERBAL — Tipi i kontratés - Mallra

PER ARGUMENTIMIN DHE MIRATIMIN E SPECIFIKIMEVE TEKNIKE DHE KRITEREVE
PER KUALIFIKIM
(Ky procesverbal éshté pér efekt publikimi bashké me dokumentet e tenderit)
OBJEKTI | PROCEDURES:
“Blerje Materiale Hidraulike”
KODI PERKATES NE FJALORIN E PERBASHKET TE PROKURIMIT (CPV):
Materiale hidraulike 44115210-4
Tuba dhe pérshtatés 44163000-0
Tuba kanalizimesh  44163130-0
VLERA E FONDIT LIMIT:

15,687,185 (pesémbédhjeté milion e gjashtéqind e tetédhjeté e shtaté mijé e njégind e tetédhjeté e pesé)
leké pa TVSH.

Né bazé té nenit 21, pika 2 té Ligjit nr.162/2020 “Pér Prokurimin Publik”, nenit 2, pika 2/c dhe nenit 78,
pika 2 t¢ VKM nr. 285, daté 19.05.2021“Pér miratimin e Rregullave té Prokurimit Publik (i ndryshuar),
Autoriteti/enti  Kontraktor ‘“‘Shogéria Rajonale e Ujésjellés-Kanalizime Fier’Sh.A, ka hartuar
procesverbalin pér argumentimin dhe miratimin e specifikimeve teknike dhe kritereve pér kualifikim pér
procedurén e sipércituar, me pérmbajtjen si mé poshté:

2. KRITERET E VECANTA TE KUALIFIKIMIT

1. Ofertuesi duhet té paragesé:
a. Formularin Pérmbledhés té Vetédeklarimit, sipas shtojcés 9
b. Sigurimin e Ofertés, sipas Shtojcés 4;

2. Ofertuesi duhet té paraqeseé:

2.1. Kapaciteti profesional i operatoréve ekonomiké:

Sipas pércaktimeve té béra né Shtojcén 8 té DST-ve (Kriteret e Pérgjithshme té Pérzgjedhjes/
Kualifikimit).



2.1.1 Té jeté qartésisht e specifikuar né QKB, se objekti i veprimtarisé sé operatorit ekonomik éshté i
njéjté ose “ekuivalent” me objektin e prokurimit.

» 2.2 Kapaciteti ekonomik dhe financiar:

2.2.1 Pér té provuar kapacitetet financiare dne ekonomike, operatorét ekonomiké duhet té paragesin vértetim
pér xhiron vjetore pér 3 (tre) vitet e fundit financiare (2021-2022-2023), ku vlera e xhiros, per te pakten nje
nga vitet e periudhes se kerkuar duhet té jeté jo mé e vogél se vlera e pérllogaritur e kontratés (vlera e
fondit limit).

Kjo kérkesé do té konsiderohet e pérmbushur nése Operatori Ekonomik arrin vlerén e xhiros minimale né té
paktén njé vit té periudhés sé kérkuar nga Autoriteti Kontraktor.

Argumentimi: Kérkesa e mésipérme éshté bazuar né vlerén e fondit limit té késaj procedure,si dhe bazuar
nénenin 77 pika 3 i LPP,si dhenenin 43pika 2, gérma “b” t6 VKM nr.285, daté 19.05.2021“Pér
miratimin e Rregullave té Prokurimit Publik”.

Pércaktimi i vlerés dhe i viteve té kérkuara pér paragitjen e vértetimit té xhiros vjetore,argumentohet si
vijon:Vendosja e kétij kriteri kualifikues, i shérben Autoritetit Kontraktorpér té vértetuar se operatori
ekonomik fitues, i zotéron té gjitha kapacitetet ekonomike dhe financiare pér té pérmbushur me sukses
kontratén.

2.2.2 Kopje té vértetuar té bilanceve pér vitet (2022-2023) té paraqitur dhe konfirmuar prané autoriteteve
pérkatése me nénshkrim dhe vulé si dhe té shogéruara me Akt Ekspertizén e Ekspertit Kontabél té
Autorizuar, vetém né rastin kur jané né kushtet e pércaktimeve té Ligjit nr.25/2018 “Pér kontabilitetin
dhe pasqyrat financiare”, Ku bilancet e dy viteteve té njépasnjéshme, nuk duhet té kené raport negativ
ndérmjet aktivit dhe pasivit, té konfirmuar nga administrata tatimore.

Argumentimi: Kérkesa e mésipérme é&shté bazuar né nenin 43, pika 4 i VKM nr. 285, daté 19.05.2021
“Pér miratimin e Rregullave té Prokurimit Publik” dhe i shérben AK qgé té vértetojé se OE fitues
disponon té gjithé kapacitetin e duhur financiar pér té realizuar kontratén.

2.2.3 Vértetim pér shlyerjen e taksave dhe tarifave vendore té parashikuara nga Pushteti Vendor pér vitin
2024 (kestet e maturuara), prane njesive vendore ku operatori ekonomik ushtron apo ka ushtruar
aktivitetin, sipas ekstraktit te QKB, ne perputhje me legjislacionin ne fuqi. Né rastet e bashkimit té
operatoréve ekonomiké, ¢cdo anétar i grupit duhet té dorézojé vértetimin Iéshuar nga Autoriteti pérkatés.

Argumentimi: Kérkesa e mésipérme éshté pércaktuar bazuar né nenin 77, pika 3, e LPP, si dhe nenit 43,
pika 6, t¢ VKM nr. 285, daté 19.05.2021 “Pér miratimin e rregullave té prokurimit publik’ dhe ne ligjin
nr.9632, daté 30.10.2006 “Pér Sistemin e Taksave Vendore” i ndryshuar, ne ligjin nr.9920 date
19.05.2008 “Per procedurat tatimore” i ndryshuar, neni 3.1/a, b, ¢ dhe neni 40, ne ligjin nr.131/2015
“Per QKB” 1 ndryshuar, si dhe ne ligjin nr.9723 date 03.05.2007 “Per QKR i ndryshuar.

2.3 AFTESITE TEKNIKE DHE PROFESIONALE:

2.3.1 Operatori Ekonomik duhet té paragesé déshmi pér furnizimet e méparshme té ngjashme, té kryera
gjaté tre viteve té fundit (2021-2022-2023) nga data e shpalljes sé njoftimit té kontratés, vlera totale e té
cilave duhet té jeté jo mé e vogél se 40% e vlerés sé pérllogaritur té kontratés gé prokurohet, té
realizuar gjaté ketyre tre viteve.



Pér té vértetuar pérvojén e méparshme té ngjashme, operatorét ekonomiké duhet té paragesin déshmité e
méposhtme:

a) pér pérvojén e méparshme té realizuar me sektorin publik, operatori ekonomik duhet té paragesé
vértetime té léshuara nga njé ent publik pér pérmbushjen me sukses té kontratés, ku té& shénohen
vlera, afati i pérfundimit té kontratés ose/dhe fatura tatimore té shitjes, té plotésuara sipas kérkesave
té legjislacionit né fuqi, ku shénohen datat, shumat dhe sasité e mallrave té furnizuara,

b) pér pérvojén e méparshme té realizuar me sektorin privat, operatori ekonomik duhet té paragesé
fatura tatimore té shitjes, té plotésuara sipas kérkesave té legjislacionit né fuqi, dhe té deklaruara né
organet tatimore, ku shénohen datat, shumat dhe sasité e mallrave té furnizuara.

Arsyetimi: Kérkesa e mésipérme éshté pércaktuar bazuar né nenin 77 pika 1/gérma‘“c” t€ Ligjit nr.162,
dt.23.12.2020 “Pér Prokurimin Publik” dhe nenit 40 pika 4 t€ VKM nr. 285, dat€ 19.05.2021 “Pér
miratimin e Rregullave té¢ Prokurimit Publik”. Me ané té kétij kriteri kérkohet qé OE té déshmojné qé
kané pérvojén e nevojshme pér té zbatuar kontratén.

2.3.2 OE ofertues duhet té paragesé Autorizim Prodhuesi ose distributori zyrtar pér mallrat objekt
prokurimi. Né rast paraqitje té autorizimit nga distributori i autorizuar, operatori ekonomik duhet té
provojé me dokument, lidhjen midis prodhuesit dhe distributorit zyrtar.

Autorizimi duhet té pérmbajé té dhéna té plota té prodhuesit si: telefon, fax, e-mail, website, kjo e
nevojshme pér Autoritetin Kontraktor né rast verifikimi nga ana e tij.

Arsyetimi: Kérkesa e mésipérme pika 2.3.4 éshté vendosur sipas nenit 40 pika 3, neni 44 pika 1 t6 VKM
nr.285, daté 19.05.2021 “Pér miratimin e Rregullave té Prokurimit Publik” dhe né nenin 36 pika 3/b) té
Ligjit nr. 162, daté 23.12.2020 “Pér Prokurimin Publik”. Ky Kriter &shté vendosur ngushtésisht dhe né
ményré té drejtépérdrejté me objektin e prokurimit.

2.3.3 Operatori Ekonomik duhet té paragesé certifikaté DVGW / WRASN ose ekuivalente, té aprovimit
pér pérdorimin e ujit té pijshém pér té gjithé mallrat gé kané kontakt me ujin e pijshém, té léshuar nga njé
trup i certifikuar ndérkombétar apo kombétar i akredituar.

Certifikata kérkohet té jeté e vlefshme né kohén e zhvillimit té tenderit.

Arsyetimi: Bazuar né nenet 40 pika 3 dhe 44 pika 1 t¢ VKM nr.285, daté 19.05.2021 “Pér miratimin e
Rregullave té Prokurimit Publik”. Kjo Certifikat€ ose ekuivalente e saj, kérkohet pér t’u siguruar qé
materialet e pérdorura té kené standartet e duhura té cilésisé, pasi jané né kontakt me ujin e pijshém i cili
duhet té jeté i pastér dhe me parametrat e duhur higjeno-sanitar.

2.3.4 Operatorét Ekonomik né momentin e hapjes sé ofertave, duhet té paragesin nga njé mostér pér
artikujt/zérat si mé poshté:

Nr | Pérshkrimi materialit Njésia
1 | BRRYLA FI 20X3/4" Mashkull ~ 16Atm copé
2 | MANIKOTA ME ELEKTROFUZION DN125 16Atm copé
3 | REKORDE HDPE 20X1/2" 16ATM Mashkull ~ 16Atm copé
4 | REKORDE HDPE 25X3/4" 16ATM mashkull 16Atm copé
5 | FASHETA INOKSI QORRE FI 84-105 copé




FASHETA INOKSI ME DALJE TE FLLANXHUAR (240-260) X

® 100  L=300mm cope
7 | TAPA FUNDOR ME NGJITJE DN 250 16Atm copé
9 | TI HDPE DN 63X40X63 16AtM copé
10 | BASHKUES PP FI 110 16 ATM mi

11 | TUBO PEHD FI 25 10 ATM mi

12 | TUBO PEHD FI 40 10 ATM mi

13 | TUBO PEHD FI 63 10 ATM copé
14 | TUBO PEHD FI20 16 ATM copé
15 | TUBO PEHD FI32 16 ATM copé
16 | TUBO PEHD FI50 16 ATM copé
17 | TUBO PEHD FI 63 16 ATM copé
18 | SARACINESKA 6" (PER DEPOZITE) copé
19 | REDUKTOR PRESJONI DN 125 copé
20 | BASHKUES | TEJDUKSHEM PP ME SITE DN32 copé

, | BASHKUES GIZE ME SISTEM SHTRENGIMI ME KAPESE DN |
198-228 16Atm P

22 | FASHETE EF ME SHPIM NE PRANI TE UJIT 75*25 16 Atm copé
23 | FASHETE EF ME SHPIM NE PRANI TE UJIT 75*20 16 Atm copé
24 | FASHETE EF PE100 DE 40 X 32 16 ATM copé
25 | FASHETE EF PE100 DE 40 X 40 16 ATM copeé
26 | FASHETE EF PE100 DE160X40 16 ATM copé
27 | FASHETE EF PE100 DE160X 50 16 ATM copé
28 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 160 mm Atm 16 copé
29 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 40 mm Atm 16 copé
30 | REDUKSION EF 16 Atm 32X20 copé

Dorézimi i mostrave, té béhet prané Drejtorisé Teknike, té Shogérisé Rajonale té Ujésjellés-Kanalizime
Fier Sh.A, t&¢ mbyllura né njé kuti jo transparente, té vulosur mbi té cilin té shénohet:
“Mos e hapni, me pérjashtim té rasteve kur éshté i pranishém Komisioni i Vlerésimit té Ofertave té

procedurés sé prokurimit “Blerje Materiale Hidraulike”.



Data e dorézimit té mostrave té jeté data e hapjes sé ofertave data___ . .2024, deri né orén 10:00.
Mostrat e dorézuara jashté kétij afati, nuk do té pranohen nga AK.

— Sé bashku me mostrat ofertuesi duhet té japé edhe njé shkresé té vulosur dhe firmosur ku té listohen
mostrat qé ndodhen né kuti.

— Mbi ¢cdo mostér té dorézuar, ofertuesi duhet té shénojé nr.rendor té Artikullit gé pérfagéson.
Mos-dorézimi i mostrave né momentin e hapjes sé ofertave ose mospérputhja e mallrave té ofruara me

mostrat e paraqitura, &shté kusht pér skualifikim. Nése mostrat e dorézuara, nuk jané té shogéruara me
listén e inventarizimit dhe té identifikuara sipas Nr.Rendor, nése ka mungesa mostrash pér artikuj té
vecanté, atéheré oferta do té quhet jo e rregullt dhe rrjedhimisht do té skualifikohet.

Arsyetimi: Bazuar né nenin 40 pika 6/gérma(a) t¢ VKM nr.285, daté 19.05.2021 “Pér miratimin e
Rregullave té Prokurimit Publik”; Udhézimin nr.3 daté 12.04.2022 “Mbi procesin e administrimit té
mostrave té paragitura nga operatorét ekonomik”. Ky kriter vendoset me géllim qé Autoriteti Kontraktor
té verifikojé nése mallrat e ofertuara i plotésojné specifikimet teknike né DST dhe jané brenda
standarteve té kérkuara.

2.3.5 Operatori ekonomik duhet té paragesé Katalogun e prodhuesit té mallrave, ku té vértetojé
pérputhjen e ploté té mallrave gé ofron me specifikimet teknike té kérkuara.

Katalogu duhet té keté té detajuar specifikimet teknike té mallrave gé do té ofrohen, ku té vértetohet gé
mallrat e ofruar, plotésojné specifikimet teknike té kérkuara. Pjesét e katalogut ku tregohen
specifikimet teknike, té jené té pérkthyera né shqip dhe té noterizuara.

Arsyetimi: Ky kriter éshté menduar pér ti dhéné siguriné AK gé OE ofertues do té paragesé mallra, té
cilét pérmbushin kérkesat e specifikimeve teknike dhe jané né pérputhje me to. Kriteri i kérkuar né lidhje
me katalogun e prodhuesit/prodhuesve, éshté vendosur né pérputhje me pikén 6/b, t€ Nenit 40, t&¢ VKM
Nr. 285, daté 19.05.2021 “Pér miratimin e Rregullave té Prokurimit Publik”.

2.3.6 Ofertuesi duhet té paragesé dokumentin e titulluar Oferté Teknike i paragitur nga AK né formén e
njé tabele (pjese e dokumentacionit te specifikimeve teknike), kérkesat e té cilit duhet té plotésohen
rigorozisht nga Ofertuesi pér té gjithé listén e artikujve gé kérkohen. Dokumenti Oferte Teknike duhet té
pérmbajé té dhénat si mé poshté:

Nr.i Emértimi | Emri i Emri i KODI i produktit | Shénim
produktit | i produktit | kompanisé | katalogut ose nr.i Fages né sgarues
prodhuese katalog ose dok.

e noterizuar

Arsyetimi: Kérkesa e mésipérme bazohet n€ nenin 36 té ligjit nr.162/2020, daté¢ 23.12.2020 “Pér
Prokurimin Publik”, si dhe bazuar né nenin 40 pika 2 t&¢ VKM nr.285, daté 19.05.2021 “Pé&r miratimin e
Rregullave té Prokurimit Publik” e ndryshuar. Q&llimi i vendosjes té kriterit té sipércituar ka té béjé me
faktin e orientimit t¢ Komisionit té€ Vlerésimit t& Ofertave né fazén e ofertimit té dokumentacionit teknik
té paragitur nga operatorét pjesémarrés.



2.3.7 Operatori ekonomik duhet té dorézojé njé Deklaraté qé merr pérsipér transportin dhe Iévrimin e
mallrave drejt ambjenteve magazinuese té Autoritetit Kontraktor.

Arsyetimi: Autoriteti Kontraktor né formulimin e kriterit pér kapacitetin transportues té mallrave, i
géndron rigorozisht faktit se OE i cili do té shpallet fitues, duhet té kryejé edhe transportin né destinacion
té mallrave objekt prokurimi, pér nevojat e AK, i cili nuk do té paguaj shpenzime shtesé pér kété
shérbim.

Té gjitha dokumentet duhet té jené origjinale ose kopje té noterizuara.
Rastet e mosparagqitjes sé njé dokumenti, ose dokumente false dhe té pasakta, konsiderohen kushte
pér skualifikim.

» SPECIFIKIME TEKNIKE
e Rakorderite me kompresion

Rakorderite sherbejne per bashkimin dhe pershtatjen e tubave ose rakorderive plastike me permasa te
ndryshme. Trupi i rakorderive te jete material Polipropilen me rezistence mekanike te larte. Produktet
duhet te jene te bombarduara me rreze ultraviolet ne menyre ge mos te krijojne alga ose baktere.
Gjithashtu keto rakorderi nuk duhet ne asnje menyre te krijojne mikroorganizma ne uje te pijshem.
Siperfagja e brendshme e produkteve duhet te jete homogjene dhe nuk duhet te jete poroze. Produktet
nuk duhet te permbajne asnje tip substance ge ndryshojne shijen ose eren e ujit. Presioni | punes te jete
16 bar (ose me | larte) bazuar ne standartin 1SO 1167-1 dhe 1SO 1167-4 (ose ekuivalentet e tyre).
Metoda e testimit per te kontrolluar nese ka rrjedhje pas shtrengimit te rakorderive ne tubin plastik duhet
te jete sipas ISO 3458 ose ekuivalent. Rezistenca mekanike e shtrengimit te rakorderive kundrejt
terheqgjes se tubit duhet te jete testuar sipas standartit ISO 3501 ose ekuivalent me te. Rakorderite duhet te
jene konform ISO 17885 dhe ISO 3503 (ose ekuivalente te tyre). Filetimi | tyre te jete sipas standartit
ISO 7-1 ose ekuivalent. Ndryshimi ne dimensionet e produkteve te jete maksimumi = 0.5 mm nga
dimensionet e kerkuara nga AK.

e Fasheta Inoksi Qorre
Fashetat riparuese te jene inoks (AISI 304 sipas standartit EN 1.4301) ose ekuivalent. Gomina te jete e

ngjitur me fasheten e inoksit me ngjites te perforcuar me fibra xhami per te pasur jetegjatesi dhe
gendrueshmeri ndaj temperaturave te larta dhe lageshtise gjate montimit. Fashetat e inoksit te jene te
certifikuara nga institucione nderkombetare per perdorim ne uje te pijshem dhe te jene te pajisura me
certifikata te tipit ACS, WRAS, BS ose ekuivalente. Pjesa e gomuar e fashetes te jete gome EPDM,NBR
ose ekuivalente te ketyre materialeve. Goma e perdorur ne fasheten e inoksit duhet te jete cilesi shume e
larte sepse ka kontakt te drejtperdrejt me ujin e pijshem prandaj ajo duhet te jete per perdorim per ujé té
pijshém.

e Fasheta Inoksi me dalje te fllanxhuar
Fashetat riparuese te jene inoks (AISI 304 sipas standartit EN 1.4301) ose ekuivalent. Fashetat duhet te

jene me dalje me fllanxhe. Gomina te jete e ngjitur me fasheten e inoksit me ngjites te

perforcuar me fibra xhami per te pasur jetegjatesi dhe gendrueshmeri ndaj temperaturave te larta dhe
lageshtise gjate montimit. Fashetat e inoksit te jene te certifikuara nga institucione nderkombetare per
perdorim ne uje te pijshem dhe te jene te pajisura me certifikata te tipit ACS, WRAS, BS ose ekuivalente.
Pjesa e gomuar e fashetes te jete gome EPDM,NBR ose ekuivalente te ketyre materialeve. Goma e
perdorur ne fasheten e inoksit duhet te jete cilesi shume e larte sepse ka kontakt te drejtperdrejt me ujin e
pijshem prandaj ajo duhet te jete per perdorim per uje te pijshem



e Rakorderite me elektrofuzion dhe me ngjitje PN16
Rakorderite elektrofuzive dhe rakorderite me ngjitje duhet té jené té prodhuara me plastik HDPE 100 te

paster dhe jo plastike tericlikuar, pér tu pérdorur né linjat e furnizimit me ujé té pijshém. Ato duhet té
keté té shénuara né trup gjithé té dhénat pér saldimin. Densiteti i materialit PE ne keto manikota EF dhe
ne keto rakorderi PE te jete minimumi 0.95g/cm3. Elektromanikotat dhe rakorderite PE duhet te jene ne
perputhje me standartin 1SO 4427 ose ekuivalent me te. Moduli i terhegjes se materialit HDPE te jete
testuar dne me pas gjetur te jene ne perputhje me standartin ISO 527-2 ose ekuivalent me te.

Po ashtu sforcimi i terhegjes deri ne keputje te materialit hdpe te ketyre manikotave EF dhe rakorderive
PE, te jete testuar dhe gjetur te jete ne perputhje me standartin ISO 527-2 ose ekuivalent me te. Ky
material duhet te jete i afte te duroje deri ne 25 Mpa para se te keputet. Permbajtja e te zezes ne karbonin
e ketyre elektromanikotave dhe rakorderive PE mos te jete me pak se 2% dhe ky faktor te jete testuar dhe
gjetur te jete ne perputhje me standartin ASTM D 1603. Koha e induksionit te oksidimit te manikotave
EF dhe rakorderive PE ne 2100C mos te jete me pak se 20 minuta dhe kjo te jete testuar dhe gjetur te jete
ne perputhje me standartin EN 728 ose ekuivalent me te. Keto elektromanikota dhe rakorderi PE duhet te
jene te forta dhe rezistente ndaj plasaritjeve por nese plasaritja ndodh atehere ato duhet gjithashtu te jene
rezistente ne menyre ge keto plasaritje mos te hapen me tej dhe kjo te jete ne perputhje me standartin ISO
13477 dhe ISO 13479 ose ekuivalente me to. Duhet te jene te certifikuara per perdorim ne uje te pijshem
dhe te shogerohen me certifikatat perkatese. Per te treguar perputhshmerine me standartet e permendura
me siper, pranohen dhe permendja e ketyre standarteve ne kataloget ge do te ofrohen per
elektromanikotat dhe rakorderite PE te kerkuara.

e TUBOT HDPE

Tuba polietileni me dendésitélarté. Tejenesipasstandartit EN 12201 oseekuivalent me te. Tubat
tékenénjékoeficientsigurimiminimalisht 1.20. Materialet e pérdorurapérprodhimin e tubavetéjene jo
toksikedhetémosndikojnénécilésin€ e ujit (most’l japinatij as eré as shije). Té&jenéfleksibéldhe me
rezistencéndajvibrimevedhegoditjevesizmike, pért'upérshtatur me relievin e tokés.Té jené rezistent ndaj
rrezeve ultraviolet dhe ndaj temperaturave -25 deriné 55°C.Té kené rezistencé té larté ndaj gérryerjes dhe
jetegjatesi te pakten 50 vjet.Pamja e jashtme: té kené siperfage té Iémuar dhe pa démtime, prerja fundore
e tubit duhet té jeté e pastér dhe né kénd té drejté me géndrén e tubit.Produktet duhet té kené certifikate
aprovimi nga té paktén 1(njé) institucion ndérkombétar ose kombetar pér pérdorimin pér ujé té pijshém
(p.sh DVGW).Permasatdhepresionet e punes se tuboveperkatesishtsipaspreventivit

e BASHKUES | TEJDUKSHEM PP ME SITE DN32
Bashkuesi duhet te jete material polipropilen me shtrengim nga te dy krahet. Trupi | bashkuesit duhet te

jete I tejdukshem ne menyre te dallohet uji kur kalon ne te. Bashkuesi brenda trupit te tij duhet te kete nje
site, per te permiresuar cilesine e ujit.Bashkuesi duhet te jete I certifikuar per perdorim ne uje te pijshem,
si pasoje e kontaktit te drejtperdrejt me te.. Presioni | punes se ketyre bashkuesve te jete minimumi 10
bar.

e Bashkues Gize me sistem shtrengimi me kapese
Bashkuesi i gizes me kapese shérben pér té bashkuar ose lidhur me tub PE, PVC, gizé,etj ndérmjet tyre,

dhe duhet té ofrojé garanci dhe siguri né bashkimin e tubave me ané té elementéve té ndryshém shtesé gé
shérbejné pér mbérthimin dhe shtréngimin e tubave. Toleranca midis dy anéve té bashkimit té tubave
duhet te jete minimumi prej 8 gradésh. Bashkuesit duhet te jene te pajisur me gome EPDM pér pérdorim
uje té pishém sipas standartit EN 681-1 (ose ekuivalent). Kapset e bashkuesit duhet té jené material
POM, té dhémbézuara té cilat duhet té jené material prej celiku sipas DIN 1.1132 (ose ekuivalent) dhe
DIN 1654 (ose ekuivalent me té), gé sigurojné njé lidhje té géndrueshme té tubit me bashkuesin.. Trupi i



bashkuesit dhe kapeset shtrénguese duhet té jené material gize EN-GJS-500 sipas standartit EN 1563 (ose
ekuivalent). Veshja e bashkuesit duhet te jete me bojé epokside gé lejohet pér ujé té pijshem me trashési
lyerje minimumi 250um sipas standartit DIN 30677 (ose ekuivalent). Bashkuesi duhet té jeté i testuar
sipas standartit EN 14525 dhe EN 545 (ose ekuivalente) dhe té keté presion pune 16 bar ose mé té larté.
Bulonat dhe rondelet duhet té jené material inoks A2 sipas standartit EN 10088-1(ose ekuivalent) ndérsa
dado duhet té jeté material inoks A4 sipas standartit EN 10088-1(ose ekuivalent).

e Manikote EF HDPE100 PN25

Manikotat EF HDPE100 PN25 duhet té keté té shénuara né trup gjithé té dhénat pér saldimin.Ato duhet
té jené té prodhuara me plastike HDPE 100 te paster dhe jo plastike te riclikuar, pér tu pérdorur né linjat e
furnizimit me ujé té pijshém. Tensioni | punes té jeté minimumi 47V. Manikotat EF HDPE100 PN25
duhet té jené té pajisura me njé tregues pér ngjitjen, kéto tregues duhet té jené té vendosura afér me
konektorét dhe té jené te sigurta ge te mos kete rrjedhje te materialit ngjites. Produktet duhet te jene te
markuara ne trup me marken CE ose ekuivalent dhe shenjimi i tyre te jete sipas standartit EN 1555-3 ose
ekuivalent me te. Manikotat EF HDPE100 PN25duhet te jete konform me standardin EN 12201-3:2001
ose ekuvalentin e tij, edhe sipas standartit ISO 4427-1 ose ekuivalentit te tij. Toleranca ne diameter dhe
trashesi per keto produkte te mos jete me shume se £ 5%. Forca hidrostatike e ketyre manikotave EF
HDPE100 PN25te jete testuar sipas standartit EN ISO 1167-1 ose ekuivalentit e ketij te fundit.

Produktet duhet té kené certifikate aprovimi nga té paktén 1(njé) institucion ndérkombétar pér pérdorimin
pér ujé té pijshém (p.sh WRAS etj).Permasate manikotave EF HDPE100 PN25 te jené té pérshtatshme
pér tu salduar nga njé makineri saldimi dhe kontrolli i ketyre permasave te jete testuar sipas standartit

EN ISO 3126 ose ekuivalent.

Lénda e paré gé do te pérdoret pér prodhimin e ketyre rakorderive duhet té jeté e njé cilésie tepér té larté
dhe matja e rrjedhjes se shkrirjes se kesaj plastike duhet te jete konform me standartin EN 1SO 1133-1
ose ekuivalent me te.

e Paste Linacoje 0.5 Kg

Paste linacoje ose ndryshe paste filetash hidraulike te jete e pershtatshme per punime hidraulike, te jete
me dendesi 0,9-0,95 g/cma3 sipas standartit ASTM D1298 (ose ekuivalent), e patretshme ne uje dhe jo
gerryese. Pika e ndezjes te jete me e larte se 230 C, dhe kjo te jete testuar sipas standartit ASTM D 92
(ose ekuivalent).

e Saracineske 6” (per depozite)

Saracineska e depozites duhet te jete gize sipas standartit EN-GJS-500-7 dhe e lyer me boje epokside me
nje trashesi prej minimum 250um. Saracineska vendoset ne fund te depozites dhe ben te mundur kalimin
ose jo te ujit nepermjet hapjes ose mbylljes se saj me volant. Temperatura e punes se ketyre
saracineskave te jete nga 0 deri ne 60°C (do te pranohen temperatura pune dhe me te larta).

Veshja epokside duhet te jete vendosur ne saracineska me pjekje ose me shkrirje sipas standartit EN
14901 ose ekuivalent me te. Saracineskat duhet te jene te pajisura me pengues ge kontrollohet nga volanti
dhe ge bent e mundur kalimin e ujit ose jo, dhe keta pengues duhet te jene material elastomer EPDM ne
perputhje me standartin EN681-1 ose ekuivalent me te, e certifikuar per uje te pijshem.

Volanti | saracineskes duhet te jete ne perputhje me standartet EN 10111 dhe EN 10130 ose ekuivalent
me to.Bulonat, dadot dhe rondelet e saracinskave te jene prej celiku te veshur me zinc dhe te jene sipas
standartit 1ISO 898-2 ose ekuivalent me te.

Pér té gjithé standartet e sipérpérmendura, do té pranohen dhe ekuvalentet e tyre té huaja dhe
shqgiptare.



e Argumentimi i specifikimeve teknike
Specifikimet teknike jané hartuar duke marré né konsideraté nevojat e Autoritetit Kontraktor, pér mallrat

objekt procedure prokurimi, duke pérllogaritur sasité e nevojshme, karakteristikat e duhura dhe
standardet e duhura kombétare dhe ndérkombétare, sipas parashikimeve té nenit 36, té Ligjit Nr.162,
date 23.12.2020 “Pér Prokurimin Publik’né pérputhje me parashikimet e nenit 4, pika 38/b dhe nenit 36,
té LPP, si dhe nenit 40, pika 2, t¢ VKM nr. 285, daté 19.05.2021, “Pér miratimin e Rregullave té
Prokurimit Publik”, duke argumentuar c¢do kérkesé funksionale ose performance, apo/dhe cdo
standard té kérkuar, ku ¢do referencé duhet té shogérohet nga fjalét “ose ekuivalenti i tij/saj”. sipas
pikés 3 té nenit 36, té LPP. Referime té tilla duhet té shogérohen nga fjalét “ose ekuivalente”.

» Sasia e mallit gé kérkohet:

Nr | Emértimi Njésia | Sasia
1 | BRRYLA FI 20X3/4" Mashkull ~ 16Atm Copé 300
2 | BRRYLA PEHD 20 X1/2" MASHKULL 16Atm Copé 300
3 | BRRYLA REKORD PEHD 25x1/2™ mashkull 16Atm Copé 300
4 | BRRYLA REKORD PEHD 25X3/4"  mashkull 16Atm Copé 300
5| FASHETA INOKSI 93-119 Copé 10
6 | FASHETA INOKSI QORRE FI 84-105 Copé 20
7 | FASHETA INOKSI QPRRE FI 133-157 Copé 10
8 | FASHETA INOKSI QORRE FI 190-221 Copé 10
9 | FASHETA INOKSI QORRE 218-242 Copé 5

10 | FASHETA INOKSI QORRE 440-460 L=400mm Copé 2

FASHETA INOKSI ME DALJE TE FLLANXHUAR (240-260) X | Copé 2

11 {100  L=300mm

12 | MANIKOTA ME ELEKTROFUZION DN125 16Atm Copé 20

13 | MANIKOTA ME ELEKTROFUZION DN 160 16Atm Copé 20

14 | MANIKOTA ME ELEKTROFUZION DN 110 16Atm Copé 20

15 | MANIKOTA ME ELEKTROFUZION DN 160 25Atm Copé 2

16 | BERRYL EF 45°C DN315 16Atm Copé 2

17 | TAPA FUNDOR ME NGJITJE DN 250 16Atm Copé 2

18 | REKORDE HDPE 20X3/4" 16ATM mashkull  16Atm Copé 200

19 | REKORDE HDPE 20X1/2" 16ATM Mashkull ~ 16Atm Copé 200

20 | REKORDE HDPE 25X3/4" 16ATM mashkull 16Atm Copé 200




21 | REKORDEHDPE 25X1/2" 16ATM  mashkull ~ 16Atm Copé 200
22 | TI HDPE DN 63X40X63 16Atm Copé 10
23 | TI HDPE DN 63X50X63 16Atm Copé 10
24 | TI F HDPE DN 90X63X90 16Atm Copé 10
25 | BASHKUES HDPE FI 20 16 ATM Copé 300
26 | BASHKUES HDPE FI 25 16 ATM Copé 300
27 | BASHKUES HDPE FI 50 16 ATM Copé 100
28 | BASHKUES PP FI 110 16 ATM Copé 20
29 | TUBO PEHD FI 20 10 ATM ML 4,000
30 | TUBO PEHD FI 2510 ATM ML 4,000
31 | TUBO PEHD FI 3210 ATM ML 4,000
32 | TUBO PEHD FI 40 10 ATM ML 4,000
33 | TUBO PEHD FI 50 10 ATM ML 3,000
34 | TUBO PEHD FI 63 10 ATM ML 3,000
35 | TUBO PEHD FI7510 ATM ML 1,000
36 | TUBO PEHD FI 20 16 ATM ML 3,000
37 | TUBO PEHD FI 2516 ATM ML 4,000
38 | TUBO PEHD FI 3216 ATM ML 4,000
39 | TUBO PEHD FI 4016 ATM ML 4,000
40 | TUBO PEHD FI50 16 ATM ML 3,000
41 | TUBO PEHD FI 63 16 ATM ML 2,000
42 | TUBO PEHD FI75 16 ATM ML 1,000
43 | SARACINESKA 6" (PER DEPOZITE) Copé 2
44 | REDUKTOR PRESJONI DN 250 Copé 2
45 | REDUKTOR PRESJONI DN 125 Copé 2
46 | REDUKTOR PRESJONI DN 90 Copé 2
47 | BASHKUES | TEJDUKSHEM PP ME SITE DN32 Copé 2
48 | PASTE LINACOJE 0.5 KG Copé 10
49 Copé 2

BASHKUES GIZE ME SISTEM SHTRENGIMI ME KAPESE DN




198-228 16Atm

50 | FASHETE EF ME SHPIM NE PRANI TE UJIT 75*25 16 Atm Copé 5
51 | FASHETE EF ME SHPIM NE PRANI TE UJIT 75*20 16 Atm Copé 5
52 | FASHETE EF ME SHPIM NE PRANI TE UJIT 63*25 16 Atm Copé 5
53 | FASHETE EF ME SHPIM NE PRANI TE UJIT 63*20 16 Atm Copé 10
54 | FASHETE EF PE100 DE 40 X 32 16 ATM Copé 100
55 | FASHETE EF PE100 DE 40 X 40 16 ATM Copé 10
56 | FASHETE EF PE100 DE50 X 40 16 ATM Copé 13
57 | FASHETE EF PE100 DE63 X 40 16 ATM Copé 11
58 | FASHETE EF PE100 DE63 X 50 16 ATM Copé 10
59 | FASHETE EF PE100 DE63 X 63 16 ATM Copé 5
60 | FASHETE EF PE100 DE75 X 40 16 ATM Copé 15
61 | FASHETE EF PE100 DE75 X 50 16 ATM Copé 10
62 | FASHETE EF PE100 DE75 X 63 16 ATM Copé 5
63 | FASHETE EF PE100 DE90 X 40 16 ATM Copé 10
64 | FASHETE EF PE100 DE90 X 50 16 ATM Copé 10
65 | FASHETE EF PE100 DE90 X 63 16 ATM Copé 5
66 | FASHETE EF PE100 DE90 X 90 16 ATM Copé 4
67 | FASHETE EF PE100 DE110 X 40 16 ATM Copé 5
68 | FASHETE EF PE100 DE110 X 50 16 ATM Copé 5
69 | FASHETE EF PE100 DE110x63 16 ATM Copé 5
70 | FASHETE EF PE100 DE110x75 16 ATM Copé 4
71 | FASHETE EF PE100 DE110x90 16 ATM Copé 4
72 | FASHETE EF PE100 DE125x40 16 ATM Copé 5
73 | FASHETE EF PE100 DE125 X 50 16 ATM Copé 4
74 | FASHETE EF PE100 DE125X63 16 ATM Copé 4
75 | FASHETE EF PE100 DE125X75 16 ATM Copé 4
76 | FASHETE EF PE100 DE125X90 16 ATM Copé 4
77 | FASHETE EF PE100 DE125X110 16 ATM Copé 4




78 | FASHETE EF PE100 DE140X 40 16 ATM Copé 5
79 | FASHETE EF PE100 DE140X 50 16 ATM Copé 4
80 | FASHETE EF PE100 DE140X75 16 ATM Copé 4
81 | FASHETE EF PE100 DE140X90 16 ATM Copé 14
82 | FASHETE EF PE100 DE160X40 16 ATM Copé 7
83 | FASHETE EF PE100 DE160X 50 16 ATM Copé 4
84 | FASHETE EF PE100 DE160X 63 16 ATM Copé 4
85 | FASHETE EF PE100 DE160X 75 16 ATM Copé 4
86 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 160 mm Atm 16 Copé 9
87 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 140 mm Atm 16 Copé 19
88 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 125 mm Atm 16 Copé 8
89 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 110 mm Atm 16 Copé 12
90 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 90 mm Atm 16 Copé 11
91 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 40 mm Atm 16 Copé 61
92 | TEE HDPE ME NGJITJE DN 32 mm Atm 16 Copé 61
93 | REDUKSION EF 16 Atm 32X20 Copé 80

e GRAFIKU | LEVRIMIT
Afatet e lévrimit: 3 muaj nga momenti i nénshkrimit té Kontratés.

Muaji | Kérkesa

Muaji | Dorézimi i 40% té sasisé té materialeve té kérkuara, duke u bazuar te preventivi i

paragitur.
Té réndésishme jané tubat $20, ¢25, $32, $40, ¢50, $¢63, rekorderité, fashetat pérkatése té
kétyre tubave.

Muaji | Dorézimi i 30% té sasisé té materialeve té kérkuara, duke u bazuar te preventivi i

paragitur, sipas kerkesave te Autoritetit Kontraktor né varési té situatave, emergjencave
dhe nevojave té punés.

Muaji | Dorézimi i 30% té sasisé té zérave té kérkuar, duke u bazuar te preventivi i paraqitur.




NJESIA E PROKURIMIT




