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1 TUBACIONET

1.1 TE PERGJITHSHME

Punimet e tubacioneve do té pérfshijné dérgimin né kantier, magazinimin, shtrimin, bashkimin, lidhjet me
rrjetet, vénien né puné dhe testimin e punimeve té tubacioneve dhe aksesoréve, efj., té cilat duhet t&
plotésohen plotésisht pérpara l&shimit t& Certifikatés s& Pérfundimit.

Kostot e t€ gjitha nyjeve dhe pajisjeve do t& pérfshihen né kostot pér njési pér furnizimin dhe shtrimin e
tubave.

Kontraktori do té furnizojé té gjitha pajisjet e nevojshme né kantier dhe t& gjitha sendet harxhuese té
nevojshme pér té kryer punén.

Pérpara se té porosisé materialet, Kontraktori duhet té sigurohet pér gjatésité ose sasité e nevojshme té
¢do lloji tubash, pérshtatésash, pajisjesh, valvulash dhe speciale t& nevojshme pér té pérfunduar punimet.

Té gjitha materialet, substancat dhe produktet né kontakt me ujin e pijshém duhet té jené né pérputhje né
té gjitha aspektet me Rregulloret e Furnizimit me Ujé (Cilésia e Ujit) né vend.

Kur ekziston njé Standard Evropian (EN) né lidhje me ¢do kimikat t& pérdorur né lidhje me pé&rgatitien ose
transportimin e furnizimeve publike me ujé, dispozitat duhet té respektohen.

1.2 DOKUMENTACIONI

Dokumentacioni pér té gjitha materialet dhe pajisjet do t& jeté i ploté né té gjitha aspektet duke pérfshira
té gjitha informacionet dhe té dhénat e listuara kétu dhe té gjithé informacionin shtesé té kérkuar pér t&
vlerésuar pérputhshmériné e materialit(ve) tubacioneve t& propozuara me kontratén.
Té dhénat qé do t& dorézohen do t& pérfshijn&, por nuk kufizohen né:

- Té dhénat e katalogut q& pérbéhen nga specifikimet, ilustrimet dhe njé plan pjesésh qé identifikon

materialet ¢é do té& pérdoren pér komponentét dhe aksesorét e ndryshém. llustrimet duhet té jené
té detajuara t& mjaftueshme pér té shérbyer si udhézues pér montimin dhe gmontimin;

- Vizatime t& plota t& montimit t& montimeve etj. me dimensione t& shénuara garté. Ky informacion
duhet t& jeté né detaje t& mjaftueshme pér t& shérbyer si udhézues pér montimin dhe gmontimin
dhe pér porositien e pjeséve;

- Lista e té gjithé lubrifikantéve t& ké&rkuar pér pajisjen me njé minimum prej katér lubrifikanté natyralé
dhe/ose sintetiké& ekuivalent dhe té& pé&rputhshém té prodhuar nga prodhues t& ndryshém. Lista do
té pérfshijé cilésiné e vler&suar té lubrifikantit t& kérkuar pér njé vit funksionimi;

- Listat e pjeséve té& kémbimit dhe mjeteve speciale;

- Pesha e té gjitha pjeséve pérbérése;

- Skema e tubave né tabelé, e cila do t& pérfshijé informacionin e méposhtém pér t& gjithé tubacionet
dhe pajisjet, sipas rastit: shérbimi, madhésia e I{chlgiji,té'iumﬁj:ja“:ﬁfggfﬁ’tésisé/\rlerésimi i presionit,
trashésia e murit; dhe pote; <z5083

; . . . n [ [lo2osssoror -

- Udhézimet e prodhuesit pér transportin, shkarhmMﬁﬁﬁ@n dhe instalimin e tubave, montimit dhe

aksesoréve té tjeré té tubave.

1.3 REZISTENCA NDAJ KORROZIONIT




Té gjitha pajisjet jo-gelik duhet t& mbrohen nga korrozioni me lyerje ose trajtim tjetér té pérshtatshém né
njé shkallé t& mjaftueshme pér funksicnin e synuar dhe vendosjen e pajisjes aktuale.
Sipérfaget e thata, p.sh. anét e jashtme té& valvulave, duhet t& mbrohen né pérputhje me klasén Im2 t& EN

ISO 12944 - 2. Sipérfaqget e lagura ose té zhytura, p.sh. Sipérfaget e brendshme té valvulave, duhet t&
pajisen me mbrojtie kundér korrozionit t& pérshtatshme pér korrozivitetin e klasés 4, sipas njé standardi t&

njohur.

Pér mé tepér, té gjitha pjesét metalike t& ekspozuara duhet t& mbulohen pérpara dérgesés me njé pérbérje
mbrojtése t& miratuar dhe t& mbrohen né ményré adekuate gjaté dérgimit né vend. Pas ngritjes, kéto pjesé
duhet t& pastrohen.

Kur geliku ose hekuri i farkétuar do té zinkuar me zhytje t& nxehtg, ai duhet t& jet& né pé&rputhje né té gjitha
aspektet me EN 1SO 1461.

Trashésia minimale e shtresés sé& zinkut duhet t& jeté 80 mikron. Impianti i galvanizimit duhet t& kryejé
matjet e trashésisé sé shtresés sé zinkut né té gjithé artikujt e zinkuar né& pérputhje me EN 1SO 2064 dhe
té léshojé njé certifikaté gé konstaton pérputhshmériné me kérkesat.

Pér montimet e prodhuara nga seksione t& zbrazéta duhet té sigurohen dispozita adekuate p&r mbushie,
ajrim dhe kullim. Vrimat e ventilimit duhet t& mbyllen né ményré t& pérshtatshme pas galvanizimit.

Té gjitha pjesét dhe montimet e njésisé sé& shpimit, prerjes, saldimit, formimit duhet t& pérfundojné pérpara
se artikujt t€ galvanizohen. Sipérfagja e gelikut q& do t& galvanizohet duhet té jeté pa skorje saldimi, bojé,
vaj, yndyré dhe ndotés t& ngjashém.

Gjaté shkarkimit dhe ngritjes duhet pasur kujdes maksimal dhe zinxhirét ose kabllot metaliké nuk duhet té&

pérdoren kurré pér trajtim, né ményré qé t& shmangen démtimet né sipérfaget e galvanizuara. Artikujt e
galvanizuar né magaziné duhet t& grumbullohen n& ményré gé té sigurohet ajrimi i duhur pér t& shmangur

njollat e ruajtjes sé& lagésht.
Zonat e vogla té veshjes sé galvanizuar té démtuar mund té restaurohen né marréveshje me Inxhinierin né
¢do rast individual nga:

e  Pastrimi i zonés nga ¢do skorje saldimi dhe pastrimi i ploté& pér té siguruar njé sipérfage té pastér.

¢ Aplikimi i dy shtresave té bojés sé& pasur me zink, ose aplikimi i njé shufre riparimi ose pluhuri t&
aliazhit t& zinkut me piké shkrirjeje té ulét né zonén e démtuar, e cila nxehet né 300°C.

Kur geliku i galvanizuar do té jeté né kontakt me solucione dhe/ose atmosfera agresive, sipérfaget e
galvanizuara do té& kené mbrojtje t& métejshme me lyerje.

Gjeometria e pjeséve té celikut t& galvanizuar duhet t& kontrollohet térésisht pas galvanizimit. Cdo
deformim duhet té korrigjohet pa démtuar shtresén sipérfagésore.

Pérpara pérfundimit t& periudh&s sé& pérgjegjésisé sé defektit duhet t& kryhet njé ekzaminim vizual i
konstruksioneve dhe pérbérésve té trajtuar sipérfagésor. Nése ndryshku, flluskat ose shkallézimet jané té
dukshme dhe kéto dé&shtime nuk mund ti caktohen konsumit normal ose démtimeve nga ndikimi,
Kontraktori do t& ndreq pa asnjé shpenzim pér Punédhénésin démet n&pérputhje me njé proceduré riparimi
t& miratuar nga Inxhinieri. Merita, Yuevens:
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1.4 MATERIALET

1.4.1  Nyjet e cmontimit




Nyjet e gmontimit duhet t& instalohen né té gjitha dhomat e tubave nén presion pér té lejuar hegjen e
komponentéve pér arsye mirémbaijtjeje.

Nyjet e gmontimit duhet té jené me dy fllanxha.

Nyjet e gmontimit duhet t& jené né gjendje té pérballojné ngarkesat totale t& tensionit nga presioni maksimal
gé ndodh né tuba.

Trupi duhet té jeté prej gize.

Bulonat, dadot, rondelet, vulat dhe fllanxhat duhet té jené si¢ tregohet né seksionin e dedikuar né kété
specifikim.

1.4.2 Pajisjet

Té gjitha pajisjet e tubave duhet t& sigurohen né pérputhje me standardin pérkatés EN. Té gjitha pajisjet
duhet té pajisen me fllanxha né pérputhje me EN 1092 (ose standarde t& pranueshme ndérkombétarisht).

Pajisjet duhet té jené né pérputhje me dispozitat e secilit lloj tubi

1.4.3 Nyjet me fllanxha

Té gjitha fllanxhat né pajisje dhe tubacione ku kérkohen lidhje me fllanxha, pérvec rasteve kur kérkohet
ndryshe nga kontrata, duhet té jené né pérputhje me EN 1092- Pjesa 1 pér normén e presionit nominal 10

bar.

Guarnicionet, bulonat, rondelet dhe dadot pér nyjet me fllanxha duhet t& jené né pérputhje me dispozitat
né kété Specifikimi.

1.4.4  Bashkuesit dhe Flanxha Adaptor (metal)

Lidhjet fleksibél dhe pérshtatésit e fllanxhave duhet t& furnizohen t& plotésuara me guarnicione gome,

bulona, dado dhe rondele.
Lidhjet fleksibél dhe pérshtatésit e fllanxhave té pérdorura pér bashkim duhet té jené me gasket, té tipit

méngé me diametér pér t'u pérshtatur sic duhet né njé tub/fllanxhé duke formuar nyje té pérhershme té
ngushta né té gjitha kushtet e arsyeshme té zgjerimit, tkurrjes, zhvendosjes dhe vendosjes né kushte té
groposura ose mhbi toké.

Lidhjet fleksibél duhet t& pérdoren kur ké&rkohet pér té lidhur tubacione pa fllanxha t& materialeve té njgjta
ose té ndryshme.

Pé&r lidhjen e tubave, njé me fllanxha dhe njé pa fllanxha t& materialeve té& njéjta ose té& ndryshme, do té
pérdoren adaptoré me fllanxha.

Materiale
Lidhjet dhe pérshtatésit me fllanxha do t& prodhohen nga ndonjé prej materialeve t&€ méposhtme:

e Celikuikarbonit - EN 10025 Klasa S275 ose ekuivalente
e Hekuriilakueshém - EN 1562 Nota EN-GJMB-350-10 ose EN-GJMW-350-4.
e SG ose hekur duktil - EN 1563 Nota EN-GJS-450-10 ose ekuivalente

e Celik inox — AlS| Grade 316L ose ekuivalent. - Digitaly signed by
Mer]ta Merita Mengrl
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Lidhjet dhe pérshtatésit me fllanxha duhet té kené mbrojtjm%ﬁndsﬁmeﬂ?ﬁhe té jashtme té veshjes me
rréshiré epokside 250um té lidhur me shkrirje ose ekuivalente.

Bulonat, dadot, rondelet dhe guarnicionet duhet té& jené né pérputhje me dispozitat né seksionet e dedikuara
né kéto specifikime.

Diametrat




Té gjithé bashkuesit dhe pérshtatésit me fllanxha < 300 mm me diametér nominal duhet té jené té tipit t&
tolerancés shumépérshtatése/té gjeré, t& afté pér t& akomoduar ¢do tub me diametrat e jashtém té

méposhtém:

Diametrat e tubit (mm) Gama minimale e diametrave té jashtém (mm)

50 60 -72

80 88 —100
100 110 =124
150 160-179
200 219-234
250 273 —-289
300 300 — 331

Pérvec késaj, bashkimet me shkallé, pér t& bashkuar dy skajet e tubit me diametra té& ndryshém, duhet té
kené diametrat e jasht&m t& méposhtém:

BIE etrat e ) = g ale e dia e & =
0Qge adhe
225 - 250 250 - 267 273 - 289
125 - 150 139 -153 160 - 179
50 - 80 60-72 88 — 100
Tolerancat

Lidhjet duhet té ofrojné sa vijon:

(i) kéndshmeéria deri né 900 mm +/- 4°
mbi 900 mm +/- 2°

(ii) lévizjet horizontale deri né 9 mm

Lévizja horizontale nuk duhet té jepet me veprim rréshqités. Ajo do té ndodhé nga deformimi i unazave
mbyllése.

Pérshtatésit e fllanxhave duhet t& jené né gjendje té ofrojné gjysmén e fleksibilitetit.

1.4.5 Bashkuesit (termoplastike)
Lidhjet mekanike duhet té jené té tipit shtytés.
Lidhjet duhet t'i sigurojné sistemit forcé né tension dhe papérshkueshméri nga uji.

Grumbulluesja me shtytje duhet té pérbéhet nga njé unazé kapése PVC/PP/HDPE dhe unazé NBR O.

1.4.6  Bashkuesit (nyje e salduar me HDPE)

Saldimi i tubave PE duhet t& béhet né pérputhje me procedurén e rekomanduar té€ prodhuesit ose

standardin pérkatés.
Digitally signed by
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1.4.7  Nyje izolimi prej gome
Guarnicionet e nyjeve gome/elastomerike (gasketat, unazat O) do té prodhohen né NBR né pérputhje me
EN 681-1.




ISO 4633 / EN 681.1 Guarnicione gome - Unaza té pérbashkéta pér tubacionet e
furnizimit me ujé, kullimit dhe kanalizimeve - Specifikimi pér
materialet

Né rastin e vulave té pérbéra, kérkesat zbatohen vetém pér ata komponenté té ekspozuar ndaj pérmbaitjes
sé tubacionit ose tubacioneve.

1.4.8  Lubrifikanté pér nyje izolimi

Lubrifikantét e nyjeve pér nyjet rréshqitése nuk duhet t& kené efekte té& démshme as né unazat e bashkimit
ose né tubat dhe t& mos ndikohen nga léngu gé do t& pérgohet. Lubrifikantét q& do t& pérdoren pér
bashkimin e tubacioneve té ujit nuk duhet t'i japin ujit asnjé shije, ngjyré ose ndonjé efekt q& dihet se éshté
i démshém pér shéndetin dhe duhet té jeté rezistent ndaj rritjes s& baktereve.

1.4.9 Bulonat, dadot, vida, rondele

Té gjitha bulonat, dadot dhe rondelet e pérdorura né bashkimin e valvulave me fllanxha duhet t& jené prej
geliku inox AlSI shkalla 316L ose ekuivalente.

Bulonat pér tubacione dhe pajisje duhet té jené né pérputhje me EN 1092, pjesa 1.

Aty ku buloni &shté i papajtueshém me materialin qé fiksohet, duhet té& pérdoren rondele dhe méngé t&
pérshtatshme izoluese.

Aty ku dadot, bulonat dhe rondelet prej geliku inoks do té pérdoren ngjitur me sipérfaget metalike t&
galvanizuara, té ndryshme nga geliku inox, duhet t& izolohen me méngé dhe rondele prej materiali

jopércues.
Dadot, vidhat, rondelet dhe bulonat prej geliku t& buté do té& galvanizohen me zhytje t& nxehté sipas EN
ISO 1460, pérveg rasteve kur pércaktohet ndryshe né kontraté,

Gjatésia e bulonave duhet té€ jeté e mjaftueshme pér té siguruar qé dadot jané filetuar plotésisht t&
shtrénguara né pozicionet e tyre pérfundimtare.
1.4.10 Tubat DCI (Gize), pajisjet dhe nyjet

1.4.10.1 Té pérgjithshme

Ky specifikim teknik ka qéllimin kryesor té& vendosé kérkesat minimale pé&r tubin dhe pajisjet e hekurit duktil
(DCI) gé& do té aplikehen brenda projektit.

Standardet dhe udhézimet teknike, si dhe dokumentet e tjera té lidhura, duhet t& merren parasysh né té
fundit

version, pérveg nése tregohet njé version tjetér. Tubat dhe pajisjet DCI duhet t& jen& né pérputhje me
standardet e méposhtme ose gdo ekuivalent t& miratuar nga Inxhinieri:

DOKUMENT

EN 805 Furnizimi me ujé - kérKﬁsatténér siatemat dhe komponentét pér
. . erl Merita Mengri
ndértesat e jashtme Dite: 20240815
ISO 2531 / EN 545 Tuba prej hekuri duktilVis#)igfé, aksesoré dhe lidhjet e tyre pér
aplikime né ujé
1SO 4179 / EN 545 Tuba dhe pajisje prej hekuri duktil pér tubacione nén presion dhe

pa presion — Veshje me llag gimentoje

SO 8179/ EN 545 Tuba prej hekuri duktil=Veshje e jashtme me bazé zinku — Pjesa
1y Pjesa 2. h\pL\ZlMEIQQI
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[ISO 8180 /EN 545 Tubacionet duktile hekuri - Mbajtése polietileni pé&r aplikim né
terren

1SO 4633 / EN 681.1 Guarnicione gome - Unaza té pérbashkéta pér tubacionet e
furnizimit me ujé, kullimit dhe kanalizimeve - Specifikimi pér
materialet

ASME/ANSI B16.1 Fllanxha pér tuba prej gize dhe pajisje me fllanxha

ASME/ANSI B16.5/ EN 1092-2 | Fllanxha tubash dhe pajisje me fllanxha

ISO 7005-2 Fllanxha metalike — Pjesa 2: Fllanxha prej gize

NSF/ANSI 61 Komponentét e Sistemit té Ujit t& Pijshém - Efektet Shéndetésore

DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V.

TS WSS AL Standardet Shqiptare té Ujésjellés Kanalizimeve

1ISO 10802 / EN 805 Testi i presionit pas instalimit

1.4.10.2 Klasat e Presionit

Tuba duhet t& zgjidhen sipas klasés sé preferuar t& presionit sipas dizajnit pérfundimtar t& ofruar dhe
miratuar nga Inxhinieri. Klasa e tubave, montimeve dhe nyjeve t& rregulluara nga Kontraktori bazuar né
projektin e detajuar pér secilin segment duhet t& jen& né gjendje té pérballojné kushtet normale té punés,
veganérisht presionin e brendshém, sforcimet e jashtme, mbingarkesat dhe reaksionet nga dheu ose
mbéshtetésit duke marré parasysh presionet e rritjes dhe testimit.

1.4.10.3 Llojiilidhjeve

Lloji i lidhjes gé& do t& zbatohet pérgjaté tubacionit DCI &shté dhéné né Specifikimet Teknike t& Veganta C1
dhe BoQ.

| papérmbajtur

Ky bashkim duhet té jeté i pérshtatshém pér devijim ké&ndor. Guarnicionet e gomés duhet t& vendosen
brenda prizés, pér té siguruar izolim ndaj ujit né krygézimin ndérmjet tubave.

Me pérjashtim té rasteve kur specifikohet ndryshe né BoQ, vizatimet dhe C1 PTS, té gjitha lidhjet e tubave
duhet t& jené& me nyje standarde jo-mbyllése veté-vulosése STD, tip fole-spigot (t& pakufizuar) me kérkesat

e méposhtme:

o Unaza mbyllése pér izolim uji: EPDM elastomer né pérputhje me I1SO 4633, i zgjedhur sipas
presioneve té lejuara té funksionimit. Veté-vulosur: sa mé i madh té jeté presioni i ujit, ag mé i madh
&shté presioni i kontaktit midis unazés elastomer dhe metalit.

o Lidhja duhet té jeté e pérshtatshme pér devijime kéndore. Guarnicionet e gomés duhet t& vendosen
brenda prizés, pér té siguruar izolim ndaj ujit né kryqézimin ndérmjet tubave. Kur tubat me lidhje
fleksibél kérkohet t& vendosen né kthesa, devijimi n& ¢do nyje si¢ &shté vendosur nuk duhet t& kalojé
tre t& katértat e devijimit maksimal té& rekomanduar nga prodhuesi.

Rreshtimi dhe veshja si¢ specifikohet né Seksionin — Tuba dhe pajisje DCI té& kétij Specifikimi.

I pérmbajtur

Tuba dhe pajisje prej hekuri duktil duhet t& ankorohen pér t'u pérdgryr ku, tubacionet duhet t& kalojné
pérmes kanaleve ekzistuese, né zona me akses té kufizuaM&l’niﬁ’érdogjmmﬁggﬂoqeve té ankorimit t& betonit

&shté i ndaluar ose i pamundur, ose kur tubat duhet té térm%bgiatéléﬂatalmit dhe pér rrjetin elektrik. né
shpate té pjerréta (> 25%).
Lidhjet e ankoruara ose té frenuara duhet t€ projektohen pér t'i rezistuar forcave t& shtytjes aksiale, por

duke ruajtur fleksibilitetin dhe devijimin kéndor. Lidhjet e ankoruara duhet t& projektohen pér té pérballuar
presionin mé té madh té presionit t& shérbimit + presionit t& rritjes ose presionit t& provés sé vendit. Skajet




e prizés sé té gjithé tubave dhe pajisjeve duhet té pérbéhen nga dy dhoma: nj¢ dhomé mbylliése pér
guarnicionin dhe njé dhomé mbyllése pér bravat frenuese.

N& raste té tjera, si¢ specifikohet né BoQ dhe vizatimet, lloji i bashkimit do té jeté me fllanxha pér lidhjen e
skajit t& tubit me valvulat ose pajisje t& tjera speciale. N& kéto raste, dimensionet dhe shpimi i fllanxhave
duhet t& jené né pérputhje me normén pérkatése. Lidhjet me fllanxha jané njékohésisht té ngurté dhe veté-
ankoruese dhe pérdoren kryesisht pér aplikime mbi toké, nuk rekomandohet gé& sistemet e fllanxhave té
varrosen. Aty ku lidhjet me fllanxha mbulohen me mbushje, té gjitha nyjet me fllanxha duhet t& mbéshtillen
me fleté PE né pérputhje me ISO 8180:20086. (Tubacionet prej hekuri duktil — mbé&shtjellgés polietileni pér
aplikim né terren). Vulosja arrihet me ngjeshjen aksiale t& njé copé litari té sheshté duke shtrénguar dy fage
fllanxhash sé& bashku me bulona. Aksesorét e nevojshém pér pérdorimin e fllanxhave té standardeve té

ndryshme do t& jené me shpenzimet e Kontraktorit.

1.4.10.4 Veshjet
Mbrojtja nga korrozioni i tubave dhe pajisjeve do té sigurohet duke aplikuar veshje t& brendshme dhe té
jashtme:

«  Neé brendési, tubat dhe pajisjet duhet t& jené t& veshura me llag ¢cimentoje: Llag gimentoje aplikohet
me proces centrifugal sipas EN 545/ISO 4179. Lloji i gimentos duhet té jeté i pérshtatshém pér
pérbérien kimike té ujit t& transportuar nga tubacioni. Prodhuesi i tubave DCI duhet t& japé
shpjegime teknike pér zgjedhjen e mbrojties sé brendshme. Trashésia e gimentos duhet té jeté
sipas késaj norme (4 mm deri né DN300 dhe 5 mm pér tubat DN350-600). Veshja e llagit t&
cimentos nuk duhet té& pérmbajé asnjé pérbérés té tretshém né ujé ose ndonjé pérbérés gé mund
t'i japé& ndonjé shije apo eré ujit pas sterilizimit dhe larjes nga rrjeti.

«  Veshja e jashtme duhet té jeté né pérputhje me standardet EN 545/ISO 4179. Tubat jané té veshura
nga jashté me aliazh metalik zink-alumin Zn-Al 85-15, dendésia minimale 400 mg/m? né pérputhje
me EN545-D1, D2.3, D2.4 dhe njé shtresé pérfundimi me bojé bituminoze antikorozive e
pérshtatshme pér ujé t& pijshém. né krye té aliazhit t& zinkut/aluminit. Shtresa pérfundimtare duhet
té& mbulojé né ményré uniforme té gjithé sipérfagen dhe té jeté e liré nga defekte té tilla si arna té
zhveshura ose mungesé ngjitieje. Pér njé mjedis specifik toke (dhe agresive), mbéshtjellés
polietileni qé do té aplikohet rreth bojés bitumi ose njé lloj tjetér veshjeje e sipérme té jashtme mund
té aplikohet si ngjyra Blutop RAL 5002 mbi aliazh zink-alumin Zn-Al 85-15, dendésia minimale 400
mg/ m?.

Prodhuesi i tubave duhet té sigurojé njé certifikaté pérkatése té |&shuar nga njé palé e treté e pavarur
evropiane e klasit t& paré qé déshmon se rreshtimi i brendsh&m i gimentos éshté né pérputhje me kérkesén
pér trashésiné e ¢cimentos.

Pér t& minimizuar rreziget sanitare, prodhuesi duhet té jeté né gjendje té japé njé certifikaté gé tregon se
boja e pérfundimit, e cila pérdoret né veshjet e tubave prej hekuri duktil dhe &shté né kontakt me dherat
dhe rrjedhjet, nuk pérmban pérbérés organiké t& pagéndrueshém dhe bisfenol A.

Kur kérkohet njé shtresé vule, ajo duhet té pérputhet me kérkesat e ISO 16132 dhe sistemi i ploté duhet té
miratohet sipas rregulloreve kombétare té ujit né vend. Gjithashtu, do J&.ndiaef cdo udhézim pér pérdorim
i Iéshuar nga Autoriteti i linjés sé Ujit t& Pijshém né vend silfieséa mitgtne
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Pajisjet e vendosura né toké jo korrozive duhet té mbrohMﬁﬁEﬁ'ibrenda dhe nga jasht& me njé shtresé
epokside t& ngjitur me shkrirje me njé shtresé minimale té thaté sipas standardit evropian EN 14901:2006.

Veshjet bituminoze duhet té jené né pérputhje me ISO 8179,

Kur, si pjesé e punés, veshja ose rreshtimi mbrojtés i tubit ekzistues ose tubit té ri éshté démtuar, ai duhet
té korrigjohet, sipas rastit pér veshjen ose veshjen mbrojtése.




1.4.10.5 Mbrojtje shtesé

P&r tokat shumé korrozive (dherat me rezistencé té ulét, zonat me rrymé t& humbur, tokat me pérmbaijtje
té& larté kloride ose sulfate, ose me aktivitet bakterial), nj& mbéshtjellés polietileni i.a.w. ISO 8180 duhet t&
vendoset né tub né momentin e shtrimit.

Méngét pér tubat pér pérdorim nén toké pér ujé té pijshém duhet té jené me ngjyré blu. Lidhjet né méngé
duhet t& ngjiten me shirit pér t& formuar njé barrieré té vazhdueshme dhe ¢do démtim né méngé duhet té
riparchet pérpara mbushjes.

T& gjitha nyjet né ose afér montimeve qé pérdorin blloge shtytése duhet t& kené mbéshtjellje t& jashtme
pér t& parandaluar hyrjen e betonit nga blloku i shtytjes né bashkim gjat& vendosjes dhe kurimit.

1.4.10.6 Pajisjet dhe valvulat

Té gjitha pajisjet dhe valvulat né strukturat e betonit jané projektuar né pérputhje me standardin EN 545, t&
béra nga materiali DCl EN-GJS-400/500 né& pérputhje me standardin EN 1565, shpimi duhet té jeté né
-pérputhje me standardin EN 1092-2. Pajisjet me bashkime t& tipit Tyton t& jené sipas EN 545. Mbrojtja e
brendshme dhe e jashtme nga korrozioni i valvulave té jeté me rréshiré pluhur epoksid min. trashésia e
veshjes 250 deri né 300 mikron (si "Resicoat R4" ose ekuivalente) pér ujé té pijshém dhe pér instalime
néntokésore né ngjyré blu sipas EN 14901 (DIN 30677-2) dhe GSK (RAL-GZ 662).

1.4.10.7 Shénimet

Té gjithé tubat dhe pajisjet duhet t& jené t& sh&nuara né ményré té lexueshme dhe té géndrueshme dhe
duhet t& kené té paktén informacionin e méposhtém:

Njésia e Prodhimit.

Identifikimi i vitit t& prodhimit.

Identifikimi si hekur duktil.

DN.

Vlerésimi PN i fllanxhave kur &shté i aplikueshé&m.

Referenca né standard.

Pércaktimi i klasés C té tubave té derdhur né ményré centrifugale.

NO oA eN

Shenjat mund t& jené té hedhura, té lyera ose té stampuara né té ftohté.

1.4.10.8 Testimi né fabriké

Inspektimi pér pamjen e jashtme, formén dhe dimensionet duhet té& kryhet né ¢do tub dhe pajisje. Té gjithé
tubat dhe pajisjet duhet té jené té shéndosha dhe pa defekte sipérfagésore.

Cdo tub i derdhur n& ményré centrifugale duhet t'i nénshtrohet provés sé& presionit hidrostatik si¢
specifikohet n& EN 545-2010. Testet e presionit hidrostatik duhet t& kryhen pérpara se tubat té jené té
veshura ose té rreshtuara. Cdo pajisje dhe aksesor jo i derdhur né ményré centrifugale duhet ti nénshtrohet
njé shtréngimi rrjedhjeje t& kryer me ujé ose ajér sic¢ specifikohet né EN 545-2010.

Cdo tub ose pajisje qé rrjedh ose nuk i reziston presionit t& provés do $g.feflzohet.

M rl a Merita Mengri
Testet mekanike pér fortésing, rezistencén né térhegje dhe zg?atjten dotéRiytien né tubacionet e zgjedhura

né ményré té rastésishme nga derdhjet e grupuara né lote Bt do té pérfshijé 200 tuba té& derdhur né
ményré té njépasnjéshme.

Vulat do té testohen né pérputhje me BS 7874 dhe duhet t& jené né pérputhje me sa vijon:

s humbja mesatare né masé (Z) e pjeséve t& provés nuk du alojé 3.5%; dhe
e Nuk duhet t& keté |&shim mé té madh té karbonit t& zj

sesa nga grupi i kontrollit kur sipérfagja e mostrav




kérkesat zbatohen vetém pér ata komponenté té ekspozuar ndaj pérmbajties sé tubacionit ose
tubacioneve.

1.4.11 Tubat - HDPE, pajisjet dhe nyjet
Standardet dhe udhézimet teknike, si dhe dokumentet e tjera té lidhura, duhet t& merren parasysh né té
fundit

version, pérveg nése tregohet njé version tjetér. Tuba dhe pajisje HDPE duhet t& jené né pérputhje me
standardet e méposhtme ose ndonjé ekuivalent t& miratuar nga Inxhinieri:

 DOKUMENT

EN 805 Furnizimi me ujé - kérkesat pér sistemet dhe komponentét pér
ndértesat e jashtme

1SO 4427 Sisteme tubacionesh plastike pér furnizimin me ujé, dhe pér
kullimin dhe kanalizimet nén presion — Polietileni (PE) — Pjesét
1,2 dhe 3

EN 12201 Tuba polietileni (PE) pér furnizim me ujé dhe pér kullim dhe
kanalizim nén presion - dimensionet - Pjesa 1 deri né 7

NSF/ANSI 61

DVGW Komponentét e Sistemit té Ujit t& Pijshém - Efektet Shéndetésore

TS WSS AL Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V.

IGN 4-01-03 Standardet Shqiptare té Ujésjellés Kanalizimeve

1ISO 11413 Udhézues pér testimin e presionit t& tubave dhe pajisjeve nén
presion pér pérdorim nga furnizuesit publiké t& ujit

ISO 11414 Tuba dhe pajisje plastike - Pérgatitja e montimeve té pjeséve té

provés ndérmjet njé tubi polietileni (Pe) dhe njé& montimi

elektrofuzioni

Tubat duhet t& prodhohen vetém dhe ekskluzivisht me polietileni me densitet té larté PE100RC. Produkti
i pérpunuar duhet té plotésojé kérkesat e méposhtme:

a) Vlera MRS (Forca minimale e kérkuar) e barabarté me 10 MPa; kurbat e regresionit paragiten me
certifikimin e njé laboratori t& pavarur, nga ana e tyre té pajisur me njé certifikaté pérputhshmérie me

Standardet e Serisé SO 45000.

b) Vlera kritike e presionit RCP (Rapid Creep Propagation), sipas EN3347, Pcrz10 bar; testi duhet t&
certifikohet nga njé laborator i pavarur, nga ana tjetér i pajisur me njé certifikaté pérputhshmérie me
standardet e serisé SO 45000.

Norma EN 12201-1 =il :
_ Karakteristikat e komponimeve té PE né formé kokrrizash .

i NS C
| ~ Parametrat e testit Metoda e e

‘ %
Karakteristikat | Kérkesat Parametrat Vlerat testimit

Dendésia e
komponimeve

MFR (Treguesi i
rriedhshmérisé

2930 kg/m? Temp. of test 949 kg/m?

Load
Test temp.

Nga 0,2 deri né 1,4
gr/10  min.  Maks.

0.30 ‘




) Devijimi £20% i vlerés | Time 10 min

PE63-PE8O- nominale

PE100 Number of vessels |3

Bisesrsion] i In conformity with ISO 18553 - <Shkalla e
. . < shkalla e treté 2002 ISO 18553:2002 | treté (hlu RAL

pigmentit 5005)

Koha e Temperatura e 200 °C

induksionit  t& | =20 min pProveés, 3 EN 728 > 20 min

oksidimit | Numri i anijeve

Euro
T PE 100RC
Evolutcio

Karakteristikat e komponimeve té PE né formén e tubave

| Parametratetestit ~  \jetodae

Karakteristikat Kérkesat | Parametrat ! Vlerat testimit |
Temp. té testit | g ¢
Rezistenca e Presioni i
shpérndarjes sé | Nuk ka | brendshém 8.0 bar EN SO
ngadalté té carjeve, |thyerje PE 80 9.2 bar > 5000 h
i . e " 13479:1997
dimensionet e tubave |gjaté provés | PE 100
SDR 11, D=110-125mm 165h
Periudha e testit | Water inside
water
Temp. té testit
Rezistenca e Metoda e|0°C
shpérndarjes sé shpejté testimit The air I1SO
té carjeve, pér | Ndalimi Presioni i 13477:1997 |»> 12 bar
tubacionet SDR 11, brendshém 8.0 har (the test S4)
D=250mm PE&O 10.0 bar
PE100
Norma EN 12201-2
Karakteristikat fizike Euro
7 jio ¥ PE 100RC
Parametrat e testit 1
| he : Evolution
Karakteristikat Kérkesat Parametrat Vlerat Metoda e testimit
. Né pérputhje me tabelén
Zgjatja né p—. i 1S06259-1;2001 and
2 5té EN 1220-2 > %
thyerje #20% € 1S06259-3;1997 e
Ngarkoni
MFR ke
i i im i & | Temperatura o
(T.reguem B i Ndrys_hlmul MI_ZR né p 190 °C IS0 1133:1999
rrjedhshmérisé) |vazhdim té punimeve Koh - fendia T 0.30
PE63-PESO- £20% o 10 min | Elend
PE100 Numri i 3
anijeve
T t . Digitally signed by
emperatura erita Mengr
Koha e epr {EV'E:‘S 9 pglentn% ﬁatetazru,ugal,zs
induksionit ~ té | =20 min e Lk OMengri EN‘72802" >20 min
Sop Numri i3
oksidimit .
anijeve

Ovaliteti i tubave té drejté té polietilenit nuk duhet té kalojé 2% né diametra deri dhe 250 mm, dhe 3,5% né
diametra mbi 250 mm. Ovaliteti né ¢do seksion né njé tub t& mbéshtjellé pas gmbéshtjelljes nuk duhet té
kalojé 12%. Tubi i mbéshtjellé duhet t& ri-rrumbullakohet pér baghiirrelsktrofuzioni duke pérdorur kapése
té pérshtatshme dhe/ose futje t& miratuara. puUZIMe




Té& gjithé tubat PE duhet t& shénohen né ményré té pashlyeshme né intervale maksimale prej njé metri.
Shénimi duhet té tregojé t& paktén informacionin e méposhtém: Prodhuesi, Dimensionet (DN), Raporti i
Dimensionit Standard (SDR), Materialet dhe klasa (p.sh., PE 100RC), klasa e presionit (PN), lloji i produktit,
periudha e prodhimit (data dhe kodi) , Numri i serisé& / Numri i seris€, Pércaktimi standard i specifikimit, kodi
IIP i 1&ndés sé& paré té certifikuar.

Shenjat duhet t&€ mbeten té lexueshme gjaté trajtimit, ruajtjes dhe instalimit normal,
Testimi né fabriké do t& kryhet né pérputhje me standardin pérkatés.

Inspektimi pé&r pamjen e jashtme, formén dhe dimensionet duhet t& kryhet né ¢do tub dhe pajisje. Té gjithe
tubat dhe pajisjet duhet t& jené té& shéndosha dhe pa defekte sipérfagésore.

1.4.11.1 Lidhjet

Lloji i lidhjes qé do té zbatohet pérgjaté tubacioneve PE é&shté dhéné né Specifikimet Teknike t& Vecanta
C1 dhe BoQ; nése Kontraktuesi konsideron se njé metodé tjetér &shté mé e pérshtatshme, Kontraktuesi
do ta propozojé até dhe do té miratohet nga Inxhinieri.

Saldimi i tubave PE duhet t& b&het né pérputhje me procedurén e rekomanduar t& prodhuesit ose
standardin pérkatés.

Kualifikimi i teknikut duhet t& demonstrohet me déshmi (trajnim specifik) pér ciléndo metodé qé pérdoret.
Cdo saldator duhet té& jeté i trajnuar dhe té keté njé certifikaté té vlefshme kualifikimi.

Metodat e zakonshme pér saldimin e tubave PE jané:

+  Elektrfuzioni: né kété proces saldimi, pajisjet e parafabrikuara pérfshijné njé spirale elektrike
ngrohése e cila shkrin plastik&n e montimit dhe tubit, duke shkaktuar shkrirjen e tyre s& bashku.

« Shkrirja e prapanicés pérfshin ngrohjen e njékohshme té skajeve t& dy komponentéve té
tubit/montimit g& duhet t& bashkohen, derisa t& arrihet njé gjiendje e shkriré né secilén sipérfage
kontakti. Té dy sipérfaget bashkohen mé pas nén presion t& kontrolluar pér njé kohé specifike
ftohjeje dhe formohet njé bashkim homogjen i shkrirjes.

+ Fusionii prizés &shté procesii shkrifjes sé tubit me tub, ose i tubit me montimin duke pérdorur njé
skaj mashkull dhe femér gé nxehen njékohésisht dhe shtypen sé& bashku né ményré qé& muri i
jashtém i skajit mashkullor t& shkrihet me murin e brendshém té femrés. fund.

Cilesia e nyjeve té salduara varet nga kualifikimi i saldatorit, pérshtatshméria e pajisjeve dhe pajisjeve t&
pérdorura si dhe nga pajtueshméria me standardet e saldimit. Lidhja e salduar duhet té jeté né gjendje té
testohet me ané t& metodave jo-shkatérruese dhe/ose shkatérruese.

Puna e saldimit duhet t& monitorohet. Lloji dhe diapazoni i mbikéqyrjes duhet t& bien dakord nga Inxhinieri.
Kontraktuesi duhet té regjistrojé té dhé&nat e saldimit né protokollet e saldimit ose né bartés té t& dhé&nave.

Pajisjet dhe pajisjet q& pérdoren pér saldim duhet t& jené né pérputhje me kérkesat e DVS 2208-1 dhe/ose
SO 12176-1.

1.4.11.2 Shenimet ) Digally signed by
Merita  Mmeritamengn

Té gjithé tubat PE duhet t& shénohen né ményré té pashw@q nacintervale maksimale prej njé metri.
Shénimi duhet té tregojé t& paktén informacionin e méposhtém:

o Prodhuesi

Dimensionet (DN)

Materialet, klasa e materialit (p.sh. PE 100) dhe klasa e presionit (PN)

Periudha e prodhimit (data dhe kodi)
Numri serial / Numri i grupit

Numri standard




e Raporti standard i dimensionit (SDR).

1.4.12 Tubat—uPVC
Standardet dhe udhézimet teknike, si dhe dokumentet e tjera té lidhura, duhet t& merren parasysh né té
fundit

version, pérveg nése tregohet njé version tjetér. Tubat dhe pajisjet U-PVC duhet té jené né pérputhje me
standardet e méposhtme ose ¢do ekuivalent t& miratuar nga Inxhinieri:

DOKUMENT

ISO 4422 [ EN1452 Sisteme tubacionesh plastikepér furnizimin me ujé dhe pér
kullimin dhe kanalizimet e groposura dhe mbi toké& nén presion -
poli(vinilklorid) i paplastifikuar (PVC-U) - Pjesét 1, 2 dhe 3.

ISO 4633 / EN 681.1 Guarnicione gome - Unaza té& pérbashkéta pér tubacionet e
furnizimit me ujé, kullimit dhe kanalizimeve - Specifikimi pér
materialet

EN 3476 Sisteme tubacionesh muri té strukturuara né materiale plastike
pér kullimin néntokésor pa presion dhe ujérat e zeza

ISO 4435/ EN 1401 Sisteme fubacionesh PVC pér kullimin dhe kanalizimet
néntokésore pa presion

EN 1277 Sistemet e tubacioneve plastike. Sisteme tubash termoplastiké

pér aplikime té& groposura pa presion. Metodat e provés pér
rriedhshmériné e nyjeve té tipit unazé vulosése elastomerike

Tubat dhe pajisjet PVC-U duhet t& projektohen sipas EN 1401, t& prodhuara nga polivinilklorur i
paplastifikuar, pa plumb, gérryerje dhe rezistent ndaj kimikateve, té sigurt pér t'u pérdorur né trafikun e
automjeteve t& mallrave t& rénda me njé klasé té ngurtésisé SN 8 dhe vlerat pérkatése t& ngurtésisé sé
unazés EN ISO 9969 me minimum 8 kN/m2. Tubat duhet t& jené mur té forté me njé sipérfaqe té lémuar
nga brenda. Lidhjet e tubave duhet té jené rezistente ndaj rrjedhjeve me fole dhe gjilpéré t& pérshtatshme
dhe EPDM ose unaza mbyllése buzésh NBR rezistente ndaj vajit sipas EN 681.

Trashésia minimale e murit dhe vetité e materialit t& tubave dhe pajisjeve duhet té korrespondojné me
kérkesat e EN 1401. Fleksibiliteti i unazés (kapaciteti pér deformim pa képutje) duhet té jeté sipas EN ISO
13968. Gjatésia e tubit t& dorézimit duhet té jeté 6 m ose 12 m.

1.4.12.1 Lidhjet
Lidhjet do t& béhen me ané té prizave me copé litari elastomerike dhe do t& ndjekin indikacionet e dhéna
mé poshté.

Guarnicionet duhet té jené té& pérshtatshme pér furnizim n@ uﬁ té pi}i{&jﬁﬁ‘;ﬂhe né pérputhje me normén

EN 681/1. Lidhja duhet té korrespondojé me kérkesat e EN T453-5 pée gdeiklasé t& vetme presioni (PN)

dhe duhet té testohet sipas: .~

o Guarnicionet elastomerike EN ISO 13844 pér lidhjet e prizés g& do té pérdoren me gypat UPVC ~
metoda e testimit pér ngushtésiné e presioneve negative.

Mengri

e Guarnicionet elastomerike EN ISO 13845 pér lidhjet e prizés gé & pérdoren me gypat UPVC —




° Eshté parashikuar njé pastrim i sakté i pjeséve qé do t& bashkohen pér té garantuar njé instalim té
pérsosur. Guarnicioni duhet té futet (nése nuk &shté futur tashmé gjaté prodhimit) né sediljen e tij,
e vendosur né anén e brendshme té prizés. Hapat e njépasnjéshém jané:

° Lubrifikimi i sipérfages sé jashtme té skajit t& tubit (ana me skaj té thjeshté té tubit) dhe e sipérfages
sé brendshme té prizés, duke pérdorur njé lubrifikant t& pérshtatshém (yndyré silikoni-vaj, vazeling,
ujé me sapun, etj.) Shmangni pérdorimin t& vajrave minerale ose yndyrave & mund t& démtojné

copé litari.

o Fusni kokén e tubit deri né fund té prizé&s dhe mos e shtyni mé tej. Ekzekutimi perfekt i kétij procesi
pune varet vetém nga njé shtrirje e sakté& e tubave dhe nga njé lubrifikimi i sakté.

1.4.12.2 Shenimet

Shénimi minimal né ¢do metér tubi duhet té jeté i pashlyeshém dhe té tregojé té paktén té& dhénat e
méposhtme:

+  Emrii prodhuesit dhe/ose marka tregtare e produktit.

«  Numri i normés sé sistemit (EN 1452).

«  Shenja e cilésisé sé& produktit.

+ Lénda e paré (U-PVC).

«  Diametri i jashtém i tubave x trashésia e murit.

«  Presioni nominal (PN) dhe SDR dhe/ose seri.

« Té dhénat e prodhimit; data

1.4.12.3 Karakteristikat gjeometrike

Tuba duhet té formohen (SDR) si¢ parashikohet nga EN 1452 dhe t& kené dimensione né pérputhje me
EN 1452-2 "karakteristikat gjeometrike".

1.4.13 Materialet rrethuese té tubave

Materiali pér shtratin dhe rrethimin e tubave duhet té zgjidhet materiali i gérmuar qé& pé&rmban gjobé dhe
material natyral t& rrumbullakét & né& pérgjithési nuk i kalon diametrin 16 mm dhe pa material argjil.

1.4.14 Fllanxha murale

Fllanxhat e pellgjeve jané elementé qé pérdoren pér té& siguruar izolimin e ujit dhe pér t& lejuar kalimin e
Iéngjeve, tubacioneve, kabllove ose ¢do pérdorim tjetér qé éshté i nevojshém. Ato jané béré sipas masés
dhe mund t& b&hen prej plastike ose ¢eliku té cilésive t& ndryshme.

Aty ku tubat kalojné népér njé mur ose strukturé prej betoni ose tullash, duhet t& instalohet njé pellg tubi
muri me dimensione t& pérshtatshme.

Skajet mund té futen né mur ose té dalin, pérfundimi i kétyre skajeve do té lejojé saldimin e drejtpérdrejté
té tubit ose mbylljen e fllanxhave sipas nevojés.

1.4.15 Riparimiifashetave, gaforeve dhe pajisjeve bigilgasRA

erIta Merita Mengri

Kapéset e riparimit duhet té jené té dizajnit dy-gjysmé gﬂse té mbeshfieditr. Trupi i kapéses duhet té
deformohet né perimetrin e tubit. Kapése duhet té ssgurOJeMj%rr‘BSMIJe me gjatési minimale 200 mm né té
gjithé sipérfagen e kapéses. Sistemi i fiksimit duhet té jeté i vetédrejtuar dhe i kycur pérpara shtréngimit té
sistemit mbajtés. Bulonat duhet t& jené té lévizshém.

érbimi (deri né 2" BSP) té

Jakat e riparimit (jakat e ndara) duhet té jené té dizajnit dy-gjysmé me.pié
p.\_\ZIME/Q
9_/ .

hedhur né kasé. Bulonat duhet t& jené té lévizshém.

}



Pajisjet e riparimit duhet t& arrijné njé vulosje t& pérhershme té papérshkueshme nga uji né té gjitha
materialet dhe madhésité e kérkuara té tubave.

Lidhjet mekanike duhet t& kené té njéjtin nivel presioni si tubi né té cilin jané ngjitur.
Té gjitha bashkimet mekanike duhet t& jené t& gregjistruara, pérvec nése pércaktohet ndryshe.

1.4.15.1 Tuba pér kanale

Tuba, nyje dhe pajisje pér kanalet e ekspozuara pér shérbimet e ndértimit duhet té jené& né& pérputhje me
standardin e duhur, si¢ pércaktohet mé poshté:

Standard

Tub PVC i paplastifikuar EN ISO 1452- 2 and EN ISO 1452-3 or BS

3506
Seksione celiku té zbrazéta (mé t& médha se 150
mm OD) EN 10210-2
Tuba geliku (jo mé shumé se 150 mm OD) EN 10296-1 or EN 10297-1

Tuba, nyje dhe pajisje pér kanalet e groposura duhet t& kené lidhje mekanike fleksibél dhe té jené& né
pérputhje me dispozitat pérkatése té standardit pérkatés, sig pércaktohet mé poshté:

Lloji Standard
Balta e qelgézuar BS 65 or EN 295-1
Beton i papérforcuar ose i armuar EN 1916 and BS 5911-1
PVC e paplastifikuar BS 4660 or EN 1401-1
Tuba plastike me mure té strukturuara EN 61386-24

Té gjithé kanalet e kabllove duhet t& pajisen me korda térhegése.

Tuba pér kanalet kabllore duhet t& ngjyrosen si mé poshté:

Kanal Ngjyré -
Kabllot e energjisé elektrike E zezé

Sinjali elektrik dhe kabllot e telekomit Gri
TV kabllor E gjelbér
Ndrigimi i rrugéve portokalli
Komunikimet né autostradé Rozé

Duhet t& respektohen kérkesat e specifikimeve mekanike dhe elektrike té industrisé sé ujit (WIMES) 3.02.

1.5 INSTALIMI
Digitally signed by

1.5.1  Té pérgjithshme Merita  wensenor
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Kostot e té gjitha punimeve té& instalimit do t& supozoheM@%i‘fshihen né tarifat dhe ¢mimet ose sic
pércaktohet shprehimisht n& zérat pérkatés né Parashikimin e Sasisé dhe nuk do t'i béhet asnjé pagesé

shtesé Kontraktuesit.

Kontraktori do t& mbajé njé regjistér ditor té t& gjitha tubacioneve, sherblmeve dhe pajisjeve té vendosura
sipas rendlt té tyre te shtrlmlt sé& bashku me gjatesme e tyre, thellésing jen e tubit né fund té




Kaontraktori do t&€ mbajé njé regjistér té t& gjitha shérbimeve té hasura né kanalin e tubacionit. Ky regjistrim
do té pérmbajé njé pérshkrim t& liojit t& shé&rbimit, madhésisé, thellésisé dhe vendndodhjes sé tij pérgjaté
tubacionit. Duhet t& regjistrohet edhe kéndi né té cilin shérbimi kapérceu kanalin.

Té dhénat do t'i dorézohen Inxhinierit nga Kontraktuesi né baza javore.

1.5.2  Instalimiitubave

Instalimi i tubave duhet té& kryhet né pérputhje me specifikimet e prodhuesit.

Kontraktori do t& marré nga prodhuesi t& gjithé informacionin e veganté né lidhje me trajtimin e tubave dhe
formimin e nyjeve dhe ai do t& konsiderohet se &shté njohur plotésisht me té gjitha fazat e shtrimit té tubave
pérpara se té paragesé kuotimin e tij.

Pérpara pérfshirjes né tubacion, gdo tub dhe pajisje duhet té pastrohet dhe t& ekzaminohet me kujdes pér
mirégenie, si brenda ashtu edhe jashté, dhe té gjitha pluhurat, papastértité dhe léndét e huaja duhet t&
higen. Duhet pasur kujdes pér té siguruar qé ato t& mheten t& pastra gjaté shtrirjes.

Pér té parandaluar hyrjen e guréve, dheut ose kafshéve té vogla né tub, duhet té sigurohet njé fund ose
prizé e pérshtatshme me té cilén tubi i fundit i vendosur duhet t& vuloset kur shtrimi i tubit nuk éshté né
proces.

Cdo pajisje mbrojtése né fundin e njé tubi ose pajisjeje do t& higet pérgjithmoné vetém kur tubi ose pajisja
gé mbron &shté gati té bashkohet.

Kontraktori do té€ tregojé kujdesin maksimal pér té parandaluar ¢do démtim té tubave gjaté uljes, shtrirjes
dhe bashkimit.

Ulja duhet t& kryhet me doré ose me ané té mjeteve ngritése dhe/ose litaréve. Tuba dhe pajisje duhet té
ulen né kanal me pajisje té pérshtatshme pér peshén e tubave dhe pajisjeve.

Ulja e tubave duhet té kryhet né ményré té sigurt, né pérputhje me rregullat e sigurisé né fugi dhe praktikat
normale. Tubat e veshura duhet té trajtohen me hobe té& pérshtatshme dhe té miratuara, t& cilat nuk
démtojné as tubin dhe as veshjen. Duhet té pérdoret njé numér i mjaftueshém makinerish ngritése (p.sh.
bumet anésore) pér té siguruar qé tubi t& mos jeté subjekt i streseve t& démshme. Veganérisht, tubat duhet
té mbéshteten né té gjithé gjatésiné e tyre dhe té& géndrojné pa sforcime.

Kontraktuesi, pérpara se t& ulé tubin, duhet té sigurojé qé fundi i kanalit t& jeté i barabarté, pa guré dhe
[Endé té tjera t& démshme qé& mund té démtojné veshjen.

Linja dhe niveli i asnjé tubacioni nuk duhet t& devijojné nga ai i pérshkruar né kontraté me mé shumé se 20
mm dhe gdo kombinim i devijimeve té tilla nuk duhet t& krijojé njé gradient t& kundért.

Kontraktori duhet té sigurojé njé shtrat t& pé&rkryer t€ barabarté pér tubat, si¢ specifikohet. Asnjé tub nuk do
té vendoset derisa sipérfagja e fundit t& kanalit t& gérmuar ose ajo e shtratit t& rérés té jeté inspektuar nga
Inxhinieri dhe té jeté miratuar pér shtrimin e tubave,

Aty ku kérkohet gé tubat me fole t& vendosen né njé shtrat t& grimcuar ose me réré, ose drejtpérdrejt né
njé fund kanali, duhet té krijohen vrima lidhése né materialin e shtratit ggg, ng.formacionin e gérmuar pér t&
siguruar gé gdo tub t& mbéshtetet né ményré té njétrajtshMegiaes gilfliE tiatesise sé fugisé sé tij dhe né
mundésojné realizimin e bashkimit. Mengri 2o

Aty ku kérkohet gé tubat t& shtrohen drejtpérdrejt né fundin e kanalit, formacioni duhet té& shkurtohet dhe
nivelohet pér té siguruar shtrimin e barabarté té tubacionit dhe nuk duhet té keté gdo l&ndé té& jashtme gé
mund t& démtojé tubin, veshjen e tubit ose méngé.




Cdo kapak mbrojtés, disk ose pajisje tjetér né fund té njé tubi ose pajisjeje do té higet pérgjithmoné vetém
kur tubi ose pajisja q& ai mbron éshté gati t& bashkohet. Cdo skaj i ekspozuar i tubit duhet t& mbyllet kur
vendosja e tubacioneve nuk po kryhet né ményré aktive pér té parandaluar hyrjen e démtuesve ose dheut

né tubacion.

Té gjitha shtrimet e tubave do té kryhen nga shtresa tubash me pérvojé, té afté né kété puné.

Duhet t& merren masat e duhura pér té parandaluar lundrimin ose |&vizje té tjera pérpara pérfundimit té
punimeve.

Thellgsia minimale e mbulimit né kurorén e tubit do té jeté 900 mm, pérveg rasteve kur specifikohet ndryshe
né kontraté. Aty ku éshté e nevojshme té shtrohet me njé mbulesé mé té vogél se 900 mm, tubacioni duhet
t& mbrohet né ményré adekuate si¢ miratohet ose drejtohet nga inxhinieri.

Aty ku specifikohet shiriti shénues i tubacionit, ai duhet t& vendoset ndérmjet 100 mm dhe 300 mm mbi tub.
Kur specifikohet njé sistem gjurmues, ai duhet té jeté i vazhdueshém dhe i siguruar né ményré adekuate
né valvola dhe pajisje.

1.5.3 Tolerancat pér tubacionet
Linja dhe niveli i asnjé tubacioni nuk duhet t& devijojné nga ai i pérshkruar né Projektet e béra nga
Kontraktori pér mé shumé se 20 mm.

Devijimi nga nivelet e specifikuara nuk duhet té& shkaktojé kthim prapa né& asnjé tubacion graviteti.

1.5.4  Instalimiinyjeve
Lidhja e tubave duhet té kryhet sipas indikacioneve té prodhuesit.
Sipérfaget dhe pjesét pérbérése té lidhjes sé tubave duhet t& mhahen té pastra dhe pa I&ndé té jashtme

derisa bashkimet t& jen& bé&ré ose montuar. Duhet pasur kujdes pér t& siguruar gé té mos keté hyrje té fino
ose material tjetér t& jasht&m né unazén e bashkimit pasi té jeté b&ré bashkimi.

Kur tubat me nyje fleksibé&l kérkohet t& vendosen né kthesa, devijimi né ¢do nyje té shtruar nuk duhet té
kalojé tre té katértat e devijimit maksimal t& rekomanduar nga prodhuesi.

Inxhinieri mund t& urdhérojé qé shtrimi dhe mbushja mund té& vazhdojé pa pasur nevojé pér inspektim té
nyjeve, por kjo nuk do ta lircjé Kontraktorin nga pérgjegjésia e tij pér t& gérmuar dhe lgjuar inspektimin e
fugave gjaté testimit t& tubacionit, nése éshté e nevojshme.

1.54.1 Me fllanxha
Fllanxhat duhet t& rreshtohen si¢ duhet pé&rpara se té shtréngohen ndonjé bulon.

Komponimet e bashkimit nuk duhet t& p&rdoren kur béhen fuga me fllanxha, pérveg se, pér té lehtésuar
krijimin e nyjeve vertikale, guarnicionet mund té fiksohen pérkohésisht né njé fage fllanxha me njé sasi
minimale té tretésirés sé pastér gome. Té dy fijet do té trajtohen me pasté grafiti dhe dadot do t&
shtréngohen né ményré té barabarté né cifte diametralisht té kundérta.

Sekuenca dhe cift rrotullimi i aplikuar né bulonat shtréngumﬂvget t&EnE e pérputhje me udhézimet e
prodhuesit. Duhet té pérdoren celésa rrotullues. Date: 2024.08.15
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1.5.4.2 Bashkues mekanike (metal)
Kontraktori do té& verifikojé q& guarnicioni &shté i pérshtatshém pér pérdorimin e synuar.
Njé shtresé e hollé e lubrifikantit t& miratuar do té& aplikohet né brendési té t& dy kutive t& bashkimit,
sipérfages sé jashtme t& copézés dhe bulonave.




Dadot duhet té& shiréngohen né ményré té barabarté me ané té alternuara duke ndjekur udhézimet e
prodhuesit.

1.5.4.3 Bashkues mekanike pér PE t& valézuar
Kontraktori do té verifikojé q& guarnicioni &shté i pérshtatshém pér pérdorimin e synuar.

Njé shiresé e hollé e lubrifikantit t& aprovuar do t& aplikohet né brendési té dy kabinave t& bashkimit dhe
sipérfages sé jashtme t& guarnicionit.

1.5.4.4 Adaptor me gote dhe gome shtrenguese (socket-spigot) né tuba té valézuar PE

Instalimi i tubave t& valézuar PE duhet t& jeté né pérputhje me EN 1610, me sektoré t& drejté tubash midis
pusetave (maksimumi 45°ejohen kthesa pér tubat e lidhjes sé& shtépisé).

Pérpara instalimit, sipérfagja e jashtme e tubit dhe vula e gomés duhet t& pastrohen.

Pérpara futjes, goma duhet t& shénohet sipas thellésisé sé brendshme té prizés marrése, si njé udhézues
gjaté bashkimit.

Lubrifikuesi duhet t& aplikohet mbi sipérfagen e jashtme t& mbulimit dhe grykés, si dhe mbi sipérfagen e
brendshme té prizés marrése (pas pastrimit).

Ngritja dhe trajtimi kérkon makineri, me té paktén njé rrip t& vetém najloni dhe njé punétor. Rripi i dyfishté
rekomandohet mbi DN300.
Njé cung mbrojtés duhet t& pérdoret kur shtyhen tubat pér diametra DN 500 ose mé té larta.

Duhet t& vendosen mjetet e duhura pér té shpérndaré né ményré homogjene ngarkesat, ndérkohé qé
shtyhet gryka e tubit né prizé.

Pas bashkimit, duhet t& kontrollohen sa mé poshté: sigurohuni qé t& shtrihet né ményré korrekte, t& mos
keté depértim t& materialit t& huaj, vula té jeté né vend.

1.5.4.5 Adaptor me gote dhe gome shtrenguese (socket-spigot) né tubacione PVC

Lidhjet do t& béhen me ané té prizave me copé litari elastomerike dhe do t& ndjekin indikacionet e dhéna

mé poshté.
Guarnicionet duhet t& jené t& pérshtatshme pér ujé té pijshém dhe né pérputhje me normén EN 681/1.

Lidhja do té testohet sipas:
e Guarnicionet elastomerike EN ISO 13844 pér lidhjet e prizés gé& do t& pérdoren me gypat UPVC —

metoda e testimit pér ngushtésiné e presioneve negative.

e Guarnicionet elastomerike EN 1SO 13845 pér lidhjet e prizés qé& do t& pérdoren me gypat UPVC —
metoda e testimit pér ngushtésiné e presionit t& brendsh&m me devijimin ké&ndor t& lidhjes.

o Sipérfaget qé do té lidhen duhet t& pastrohen pér t& garantuar njé instalim t& pérsosur. Guarnicioni
duhet t& futet (nése nuk &shté futur tashmé gjaté prodhimit) né sediljen e tij, e vendosur né anén e
brendshme té prizés. Hapat e njépasnjéshém jané:

e Lubrifikimi i sipérfages sé& jashtme té skajit té tubit (ana me skaj té thjeshté té tubit) dhe e sipérfages
sé brendshme té prizés, duke pérdorur njé lubrifikant t& pérshtatshém (yndyré silikoni-vaj, vazeling,
ujé me sapun, etj.) Shmangni pérdorimin t& vajravgsminerale JeeYiidyrave gé mund té démtojné

copé litari Date: 2024.08.15
) 10:29:04 +0200°

o Fusni kokén e tubit deri né fund t& prizés dhe mos MRRAFm tej. Ekzekutimi perfekt i kétij procesi
pune varet vetém nga njé shtrirje e sakté e tubave dhe nga njé lubrifikimi i sakté.

1.5.4.6 Saldimiitubave PE




Pajisjet dhe pajisjet q& pérdoren pér saldim duhet t& jené né pérputhje me kérkesat e ISO 12176-1 dhe né
pérputhje me procedurén e rekomanduar té€ prodhuesit.

Kualifikimi i teknikut duhet t& demonstrohet me dé&shmi (trajnim specifik) pér ciléndo metodé qé pérdoret.
Cdo saldator duhet t& jeté i trajnuar dhe té& keté njé certifikaté té viefshme kualifikimi qé duhet t'i dorézohet
Inxhinierit pér miratim pérpara fillimit t& punés operative.

Metodat e zakonshme pér saldimin e tubave PE jané:

«  Elektrfuzioni: né kété proces saldimi, pajisjet e parafabrikuara pérfshijné njé spirale elektrike
ngrohése e cila shkrin plastikén e montimit dhe tubit, duke shkaktuar shkrirjen e tyre sé bashku.

« Shkrirja e prapanicés pérfshin ngrohjen e njékohshme té& skajeve t& dy komponentéve t&
tubit/montimit g& duhet t& bashkohen, derisa t& arrihet njé gjendje e shkriré né secilén sipérfage
kontakti. Té dy sipérfaget bashkohen mé pas nén presion té€ kontrolluar pér njé kohé specifike
ftohjeje dhe formohet njé bashkim homogjen i shkrirjes.

« Fusioni i prizés &shté procesi i shkrirjes sé& tubit me tub, ose i tubit me montimin duke pé&rdorur njé
skaj mashkull dhe femér qé nxehen njékohésisht dhe shtypen sé bashku, késhtu gé muri i jashtém
i skajit mashkullor shkrinet me murin e brendshé&m té skajit feméror

Cilésia e nyjeve té salduara varet nga kualifikimi i saldatorit, pérshtatshméria e pajisjeve dhe pajisjeve t&
pérdorura si dhe nga pajtueshméria me standardet e saldimit. Lidhja e salduar duhet té jet& né gjendje té
testohet me ané t& metodave jo-shkatérruese dhe/ose shkatérruese.

Puna e saldimit duhet t& monitorohet. Lloji dhe diapazoni i mbiké&gyrjes duhet té bien dakord nga Inxhinieri.
Kontraktuesi duhet té regjistrojé t& dhénat e saldimit né protokollet e saldimit ose né bartés té t& dhénave.

Njé seksion tubi & p&rmban njé saldim t& pérfunduar duhet t& arrijé t& njéjtat karakteristika t& forcés si tubi
mémé.

Tubat dhe pajisjet PE duhet té& ruhen né njé zoné t& mbuluar né ményré gé té mos ekspozohen ndaj rrezeve
té drejtpérdrejta té diellit pér ndonjé periudhé& t& konsiderueshme kohore. Lartésia dhe ményra e
grumbullimit t& tubave duhet té jené né pérputhje me rekomandimet e prodhuesit dhe té tilla q& t& shmanget
deformimi i tepért i tubave té poshtém.

Unazat e bashkimit duhet t& ruhen té shtrira dhe duhet té tregohet kujdes i vegant& pér té parandaluar
démtimin e fages sé& brendshme t& unazés ose skajeve té tubave q& mund té ndikojné né mbyllien e
bashkimit Unazat dhe guarnicionet lidhé&se gome duhet té ruhen né njé vend té thaté té ftohté. vendoseni
larg drités sé diellit, yndyrés, vajit dhe burimeve té ozonit si dritat fluoreshente dhe motorét elektriké, derisa
té kérkohet. Ato duhet té& ruhen brenda intervalit t&€ temperaturés té rekomanduar nga prodhuesi.

1.5.5  Seksionet térthore tip té kanalit

Aty ku dy e mé shumé tubacione kalojné paralelisht, parashikohet shtrirja e tyre né té njéjtén kanal pér té
kursyer hapésirén e disponueshme né profilin e rrugéve dhe rrugéve. Né té gjitha llojet e kanaleve, tubat
do t& vendosen mbi material réré me madhési kokrriza 4-16 mm, gé p&rmban 50% té 4-8 mm + 50% té&

madhésisé sé kokrrizave 8-16 mm. Digitallysigned by

Merita Mengri

Merita
Pé&r materialin rrethues t& tubit deri né 30 cm mbi kurorén e tubit, pard3iiKaiiet agregati gé pérmban 50%
té 8-16 mm + 50% té& madhésisé sé kokrrizave 16-32 mm. Hja e mbulesés mbi pjesén e sipérme té

tubit éshté minimalisht 1 m.

Kudo qé éshté e nevojshme té& vendosen kabllot SCADA, kabllot me fibra optike (njé ose dy) jané
parashikuar pér shtrirje prané anés vertikale t& kanalit né material mbushés, pérmes tubit HDPE 50/40 mm




Té gjitha llojet e prerjeve térthore standarde té kanalit jané projektuar vegmas pér kalimin brenda dhe jashté
sipérfageve té shtruara (asfalt ose beton), duke iu referuar vizatimeve.

1.5.6  Lidhjet me pusetat

Lidhja e tubave me té gjitha dhomat e betonit dhe ¢do strukturé tjetér betoni (t& ngurté) do té kryhet me njé
seksion tubi IEkundés, sipas vizatimeve. Ky detaj dhe specifikim do t&é mbizotérojé mbi ¢do detaj dhe
specifikim t& paragitur né vizatimet pérkatése pér pusetat dhe/ose struktura té tjera betoni/t& ngurté gjaté

gjithé projektimit.

1.5.7 Prerja e tubave

Tuba duhet té priten né pérputhje me udhézimet e prodhuesit dhe me njé metodé gé siguron njé profil té&
pastér katror, pa ¢arje ose thyerje t& murit t& tubit dhe g& shkakton déme minimale né ¢do shtresé
mbrojtése.

Aty ku éshté e nevojshme, skajet e prera té tubave do té formohen né konik dhe anime té pérshtatshme
pér llojin e bashkimit qé do té& pérdoret, dhe ¢cdo veshje mbrojtése duhet té béhet e miré dhe skajet té
mbyllen.

Gjaté prerjes sé tubave PVC-U duhet té& pérdoren kapése té plota rrethuese.

1.5.8 Mbrojtja e tubave prej hekuri, nyjeve dhe pajisjeve

Tubat hekuri, montimet dhe bashkimet duhet t& specifikohen me sisteme mbrojtése kundér korrozionit té
aplikuara né fabrikg, t& pérshtatshme pér kushtet e tyre té instalimit.

Kur kérkohet mbrojtje shtesé e jashtme pér nyjet dhe pajisjet, ato duhet t& pastrohen dhe té higet i gjithé
ndryshku i lirshém pérpara se té aplikohet mbrojtja. Mbrojtja e jashtme do té pérfshijé:

« P11~ Aplikimi i njé shirese té& hollé t& vazhdueshme té pastés sé naftés né té gjithé zonén pér t'u
mbrojtur si abetare. Aty ku lindin kokat e bulonave, dadot, fllanxhat dhe projeksionet e tjera, do té
pérdoret njé mastiké profilizimi pér t& dhéné njé profil t& jashtém té lémuar. Lidhja ose montimi
duhet té mbéshtillet me njé shirit mbrojtés. Zbatimi minimal duhet té jeté& njé mbéshtjellés spirale
duke pérdorur mbivendosje 55%. Shiriti duhet t& shtrihet pérgjaté 150 mm té fugisé sé tubit né
secilén ané té bashkimit ose montimit.

Ose

+ P2 - Aplikimi i njé shtrese té& vazhdueshme té astarit t& bitumit né té gjithé zonén gé do té& mbrohet.
Aty ku lindin kokat e bulonave, dadot, fllanxhat dhe projeksionet e tjera, do té& pérdoret njé mastiké
profilizimi pér t& dhéné njé profil t& jasht&m té |&émuar. Lidhja ose pajisja duhet t& mbéshtillet me
njé shirit bitumi gome veténgjitése, té aplikuar né ftohté, me njé mbéshtetje PVC. Zbatimi minimal
duhet té jeté nj& mbéshtjellés spirale duke pérdorur mbivendosje 55%. Shiriti duhet té& shtrihet
pérgjaté 150 mm té fucisé sé tubit né secilén ané t& bashkimit ose montimit.

QOse
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Pé&rfundimi i mbrojtjes s& brendshme dhe té& jashtme té tubb@ngxeliktt dihet t& sigurohet kur tubat kané
njé shtresé bituminoze, epokside ose gdo lloj veshjeje mbrojtése né té cilén &shté 1&né njé boshllék pér té
béré bashkimin. Lidhja dhe ¢do démtim né veshjen mbrojtése duhet té korrigjohen, shih pikén 5.4.10.

Mbrojtja katodike e tubave, nyjeve dhe montimeve duhet t& p&rmbajé ose rrymé té& impresionuar ose anodé
sakrifikuese.




1.5.9  Prerja e tubave

Prerja e tubave duhet t& mbahet né minimum. Megjithaté, duhet pasur kujdes pér t& siguruar qé prerje té
tilla t& béhen vetém kur &shté rreptésisht e nevojshme.

Prerja do t& kryhet sipas udhézimeve té prodhuesit, pa démtuar tubin ose veshjen mbrojtése dhe pér té
l&né njé fytyré té [Emuar normale me boshtin e tubit. Té gjitha prerjet duhet t& b&éhen me mjete dhe aparatura
té duhura prerése.

Aty ku éshté e nevojshme, skajet e prera té tubave do t& formohen né konik dhe anime té pérshtatshme
pér llojin e bashkimit q& do t& pérdoret, dhe gdo veshje mbrojtése duhet t& béhet & miré dhe skajet té
mbyllen.

Né té gjitha rastet, Kontraktori do té jeté pérgjegjés pér saktésing e matjes sé kérkuar t& tubit t& preré.
Kontraktuesi do t& pé&rfshijé né tarifat e tij gdo kosto t& shkaktuar pér shkak t& shpérdorimit.

1.5.10 Kalimi i rrjedhave ujore

Kur tubacionet kalojné pérrenité, kanalet, kanalet dhe rrjedhat e tjera ujore, Kontraktori do té lejojé té gjitha
masat shtesé té nevojshme pér ndértimin e duhur t& punimeve né kéto vendkalime, duke pérfshiré ruajtien
e rmjedhés sé ploté té ujit.

1.5.10.1 Kalimii tubit kryesor t& ujésjellésit sipér kanalizimit:

Kurdoheré gé &shté e nevojshme qé rrjeti i ujésjell&sit t& kalojé mbi kanalizim, tubi i kanalizimit duhet t&
vendoset né njé lartési té tillé q& fundi i tubacionit t& ujésjellésit té jeté s& paku 50 cm mbi majén e kanalizimit
dhe tubi i kanalizimit t& jeté i mbéshtjellé me beton. 1 m para dhe 1 metér pas kalimit.

Instalimi do té zbatohet si¢ pérshkruhet né dokumentacionin e ofruar.

1.5.10.2 Kalimi i tubit kryesor té ujésjellgsit poshte kanalizimit:
Sa heré gé éshté e nevojshme q& njé rrjet ujésjellési t& kalojé nén kanalizim, tubi i kanalizimit duhet t&

vendoset né njé lartési té tillé qé pjesa e sipérme e tubacionit t& ujésjellésit t& jeté s& paku 40 cm nén fundin
e kanalizimit dhe tubi i kanalizimit t& jeté i mbéshtjellé me beton. 1 m para dhe 1 metér pas kalimit té gomés.

Instalimi do t& zbatohet si¢ pérshkruhet né dokumentacionin e ofruar.

1.5.10.3 Pastrimi i tubacioneve

Gjaté instalimit, Kontraktori do t& mbajé brendésing e tubave t& pastér dhe pa ujé, papastérti, guré,
mbeturina dhe I&ndé t& tjera t& huaja. Pas pérfundimit t& shtrimit dhe bashkimit, pjesa e brendshme e
tubave duhet t€ shpélahet térésisht pér té& hequr gjurmét e mbetura té Iéndés sé& huaj dhe mé pas t& mbahet
né gjendje té tillé derisa t& merret nga Inxhinieri. Cmimet pér njési pérfshijné dorézimin e detergjentit dhe

asgjésimin e depozitave.

1.5.10.4 Ndarja elektrike e metaleve té ndryshme ki

Vémendje e veganté duhet t'i kushtohet parandalimit t& kM%Qiﬁlit pgﬁfﬂéﬁﬁék té aférsisé sé metaleve té
ndryshme, si DCI dhe geliku. Mengri e

Kur éshté e nevojshme t& pérdoren metale t& ndryshme né kontakt, kéto duhet t& zgjidhen né ményré qé
diferenca e potencialit ndérmjet tyre né seriné elektrokimike t& mos jeté mé e madhe se 0,5 mil volt. Nése
kjo nuk &shté e mundur, sipérfaget e kontaktit t& njérit ose té& té dy metaleve duhet t& jené té elektrizuara
ose t& pérfunduara né njé meényré té tillé q& diferenca e potencialit t& reduktohet brenda kufijve té& kérkuar,




ose pérndryshe t& dy metalet duhet t& izolohen nga njéri-tjetri nga metodé sig thuhet né Vizatime ose té
miratuara ndryshe nga Inxhinieri.

1.5.10.5 Shpimi dhe izolimi
Pér té siguruar njé lidhje fleksibél dhe t& papérshkueshme nga uji té tubave me strukturat, Kontraktori do
té shpojé njé hapje muri dhe do té instalojé njé vulé krygézimi.
Grumbullimet e krygézimit duhet t& jené pér lidhjen e tubave me pusetat ekzistuese té betonit.

Guarnicioni duhet t& keté njé trup bazé t€ géndrueshém qé pérmban buzé mbyllése me njé kénd né formé
pyke pér té garantuar centrimin automatik t& mbushjes.

Guarnicioni i unazés duhet té shtyhet né hapjen e shpuar. Jaka e vulés duhet ta mbajé até né pozicion
gjaté futjes sé tubit.

Grumbullimi duhet t& montohet né hapjen e shpuar pérpara lidhjes sé tubit. Dimensionet e tij duhet té
pérputhen saktésisht me hendekun midis murit t& shpimit dhe skajit t& tubit. Pér shkak té jakés dhe shtytjes,
ajo duhet té jeté e sigurt nga |évizjet anésore.

Guarnicionet duhet té jené rezistente ndaj presionit té ujit t& provés sé brendshme dhe t& jashtme prej 0,5
bar. Grumbullimet duhet té jené rezistente ndaj rrénjéve dhe té géndrueshme ndaj presionit t& ujit gjaté
pastrimit t& tubacionit.

Materiali: Gome stirol-butadien (SBR) ose gome nitril-butadien (NBR) pérkatésisht njé elastomer rezistent
ndaj ujérave t& zeza me strukturé t& ngushté né pérputhje me standardin shgiptar ose ekuivalent me DIN
EN 681-1 (DIN 4060)

Shkalla e fortésisé: vula: 50 £ 5 IRHD

Diametri i shpimit duhet té jeté si¢ specifikohet nga prodhuesii vulés sé krygézimit.

Pér instalim do té zbatohet standardi shgiptar ose ekuivalent me DIN EN 1610.

Shpimi dhe mbyllja si dhe fundi i tubit qé do té futet duhet t& jené té pastra. P&r futjen e vulés né shpim nuk
lejohet pérdorimi i lubrifikantit. Shtytja paraprake e guarnicionit t& unazés duhet té shpémdahet né ményré
té barabarté.

Fundi i tubit me rrumbullakim ose zbehje t& mjaftueshme duhet té pajiset me lubrifikant t&résisht dhe
plotésisht, veganérisht kur pérfshihet njé sipérfage e ashpér. Fundi i tubit do té futet né ményré gendrore
né prizé dhe do té shtyhet né maksimum né thell&siné e shpimit. N& kété ményré do té krijohet njé lidhje
fleksib&l. Mé& pas do té& jeté e mundur njé pérkulje deri né 10° pér diametra té vegjél.

Grumbullimi plotésisht elastik duhet té& lejojé njé lidhje veganérisht t& pakomplikuar, profesionale dhe
fleksibél.
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Shtytia nga kthesat dhe degét né tubacionet nén presion duhet té rezistohet nga blloge shtytése té
betonit/blloge mbéshtetése té hedhura né kontakt me tokén e patrazuar, me madhési sipas rekomandimeve

té prodhuesit.




Cdo gérmim shtesé i nevojshé&m pér vendosjen e bllogeve shtytése duhet té kryhet pasi kthesa ose dega
& jet& né pozicion dhe fagja e shtytjes duhet té& shkurtohet pérséri pér té hequr té gjithé materialin e lirshém
ose té gérryer menjéheré pérpara betonimit.

Blloget e shtytjes duhet t& lejohen té zhvillojné forcén e duhur pérpara se té aplikohet ndonjé presion i
brendsh&m né tubacion.

Cimentoja me forcim té shpejté nuk duhet t& pérdoret né beton pér blloget e shtytjes sé& tubave té plastikés.
Tubat e plastikés duhet t& mbéshtillen me njé shtresé fleté plastike pérpara se té rrethohen me beton.

Thellésia e mbulimit t& bllogeve t& betonit nuk duhet t& jeté mé e vogél se 600 mm, pérvec rasteve kur
" pércaktohet ndryshe né kontraté.

Aty ku duhet t& sigurohet njé rrethues betoni i fugisé sé tubit si ankorim, duhet té sigurohet njé mjet pér té
transmetuar ngarkesén né beton, p.sh., népérmijet njé fllanxhaje integrale cung ose pajisje t& ngjashme pér
té formuar njé fllanxha.

1.7 INSTALIMI | VALVULAVE

Instalimi i valvulave duhet té jeté rreptésisht né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.
Kontraktori do té ruajé valvulat dhe aparatet ndihmése né kushte té pastra té thata.

Kapaku, motorét, ingranazhet dhe treguesit duhet t& higen, t& etiketohen n& ményré adekuate pér
identifikim, t& ruhen né ambiente rezistente ndaj motit dhe do té riparohen pas instalimit té valvulave,

Pajisjet elektrike duhet t& mbrohen nga lagéshtia dhe vulat izoluese t& lagéshtisé duhet t& mbeten té
paprekura derisa té jené gati pér instalim.

Fytyrat metalike dhe ndenjéset e valvulave duhet t& mbahen té pastra. Asnjé valvul nuk duhet t& mbyllet
pa i fshiré mé paré fytyrat me njé lecké té pastér dhe pa pastruar plotésisht zgavrén poshté portés sé
valvulés me doré.

Té gjitha valvulat duhet t& vendosen né& ményré gé boshtet e funksionimit t& jené vértet vertikale, pérveg
nése specifikohet ndryshe.

Pérpara se njé valvul t& vihet né shérbim, ingranazhet, kushinetat dhe boshtet duhet t& lyhen me yndyré
ose vaj me njé lubrifikant t& miratuar. Banjat me vaj duhet té pastrohen dhe t& mbushen deri né nivelet e
duhura dhe t& gjitha thithkat e yndyrés t& ngarkohen me yndyré. Asnjé léndé e démshme nuk duhet té
lejohet té& bie né kontakt me faqet e punés dhe gropat e vajit duhet t& mbahen né gjendje té pastér.

Kutité e mbushjes do té ekzaminohen kur tubacioni mbushet dhe kutité me rrjedhje rregullohen ose
ripaketohen me paketim kérpi t& [ubrifikuar t& gérshetuar né katror, sipas rastit. Kutité e mbushjes nuk duhet
té jené té paketuara aq fort sa té pengojné rrotullimin e boshtit.

Pas instalimit, gdo démtim i veshjeve mbrojtése nga korrozioni duhet té korrigjohet. Valvulat duhet té

testohen né masén e tyre té ploté pér té siguruar funksionimin e tyre té Silaktéd.b
Digitally signed by

Valvulat e gjrit duhet té instalohen né dhoma té drenazhuaM.eé'iFku égﬂfﬁzﬁaktike, dhe kur kjo nuk &shté,
ato duhet té instalohen ose me kanal(at) e tyre té ajrit né Mifigmigpi m& & 18rte se ai né té cilin uji mund té
ngrihet ose té& mbyllura.

dhomat.




Té gjitha kutité dhe dyshekét e gabionit duhet t&€ formohen nga tel celiku 4 mm. | gjithé teli duhet t& jeté né
pérputhje me BS 1052 dhe t& zinkuar me zhytje t& nxehté me njé shtresé zinku sipas EN 10244-2 ose

ekuivalent.

Njésité duhet t& mbushen me guré té fort&, t& qéndrueshém dhe té pastér. Guri duhet té klasifikohet miré
midis 100 mm dhe 150 mm. Njésité duhet t& montohen dhe t& mbushen né pérputhje me udhézimet e

prodhuesit.

1.9 PAKETIMI,DERGIMI DHE TRANSPORTI

Kontraktori do t& bé&jé rregullimet e tij pér paketimin dhe dérgimin e té gjitha pajisjeve dhe materialeve nga
prodhuesi né kantier.

Té gjitha kostot e lidhura duke pérfshiré zhdoganimin dhe transportin do t& pérfshihen né shumén e
kontratés.

Transporti i t& gjitha materialeve, veganérisht tubacioneve, duhet t& béhet né& pérputhje me udhézimet e
prodhuesit.

Kontraktori do t& sigurojé mbrojtjen e duhur pér té gjitha tubacionet, artikujt me fllanxha dhe valvulat né
ményré qé té ruhen né ményré efektive kundér démtimit gjaté tranzitit dhe ruajtjes dhe hyrjes sé [éndéve
té huaja brenda valvulave.

Gjaté transportit, tubat duhet t& mbéshteten si¢ duhet né material t& buté dhe té kené mbéshtetje sa mé té

vazhdueshme té jeté e mundur. Tubat nuk duhet t& lejohen t& géndrojné né nyjet e tyre ose né ndonjé gjé
tjetér g& mund té shkaktoj& ngarkesa t& pérgendruara pér shkak té peshés sé tubit ose pérplasjes sé& mjetit.

Gjaté transportit duhet pasur kujdes gé:

« Tubat jané té pastér dhe pa grimca.
+ Mbi skajet e ekspozuara té tubave sigurohet mbulim i pérshtatshém pér t& parandaluar hyrjen e zhavorrit.

+ Tubat né shtresat e poshtme nuk jané t&€ ngarkuara tepér né até shkallé gé& do té shkaktonte démtim ose
shtrembérim té panevojshém.

1.10 MAGAZINIMI

Té& gjitha materialet duhet t& ruhen né pérputhje me rekomandimet e prodhuesit, pér té ruajtur cilésiné dhe
gjendjen e tyre sipas standardeve té pércaktuara né Specifikim, duke shmangur ekspozimin né rrezet e
diellit direkte pér ¢do periudhé té konsiderueshme kohore.,

Pér ruajtjen né vend, toka duhet té jeté e niveluar dhe pa guré té lirshém.

Tuba duhet t& kené gjithmoné mbéshtetje sa mé afér té jeté e mundur dhe duhet pasur kujdes pér té
shmangur démtimin e tubit nga cdo gjé gé mund té shkaktojé ngarkesa té pérgendruara né tub.
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Lartésia dhe ményra e grumbullimit t& tubave duhet t& jer[ia'fieéi#gérpu%ftjguémehyrekomandimet e prodhuesit

dhe té tilla gé té shmanget deformimi i tepért i tubave té poﬁé%ra.ri Roseussozor
Unazat e bashkimit duhet té ruhen té& shtriré dhe duhet t& tregohet kujdes i veganté pér t& parandaluar

démtimin e fages sé& brendshme t&€ unazés ose skajeve t& gypave té tubave qé mund té ndikojné né mbylljen
e bashkimit.




Unazat dhe guarnicionet lidhése t& gomés duhet té ruhen né njé vend té freskét dhe t& thaté, larg nga
rrezet e diellit, yndyrat, vaji dhe burimet e ozonit si dritat fluoreshente dhe motorét elektriké, derisa té
kérkohet. Ato duhet té ruhen brenda intervalit t& temperaturés té rekomanduar nga prodhuesi.

Nése, pér shkak té ruajties sé pakénagshme, ndonjé material &éshté démtuar ose pérthyer, pjesa e démtuar
duhet té pritet plotésisht me shpenzimet e Kontraktorit.

1.11 TRAJTIMI

Materialet, veganérisht tubat, duhet té trajtohen me kujdesin mé t& madh né pérputhje me rekomandimet e
prodhuesit.

Kontraktori do té jeté pérgjegjés pér cilésiné e materialeve dhe pér gjendjen e tyre pérpara, pas dhe pas
dorézimit n& kantier. Kontraktori do t& parandalojé gjithmoné né ¢farédo ményre démtimin e tubit.

Pérpara dérgimit nga punét e Kontraktorit, skajet e tubave, tubat e degézimit, etj. duhet t& mbulohen dhe
té mbulohen né& ményré t& pérshtatshme pér t& parandaluar gdo akumulim papastértie ose démtimi. Kjo
mbrojtje nuk duhet té& higet menjéheré pérpara lidhjes sé tubave, pajisjeve ose valvulave ngjitur.

Do té pérdoren hobe té€ miratuara dhe do t€ mbushen té gjitha grremeat dhe dorezat e bulldogut dhe paijisjet
e tjera metalike. Nuk duhet t& pérdoren grepa té vendosura né sipérfagen e brendshme té murit né skajet

e tubit.

Pajisjet e trajtimit t& tubave duhet t& mirémbahen né gjendje t& miré dhe ¢do pajisje, e cila sipas mendimit
té Inxhinierit mund té shkaktojé d&mtim t& tubave, duhet té hidhet poshté.

Né& asnjé rrethané nuk duhet t& bien tubat, t& mos lejohen té godasin njéri-tjetrin, t& rrotullohen lirshém ose
té térhigen zvarré pérgjaté tokés.

Asnjé vegél metalike ose objekte t& rénda nuk duhet té lejohen té kontaktojné tubat ose pajisjet. Tubat e

veshura nga jashté duhet té trajtohen gjithmoné me kanavacé té gjeré jo-gérryes, rripa gome ose lékure
ose pajisje té tjera té dizajnuara pér t& parandaluar démtimin e veshjes. Cdo démtim i veshjes mbrojtése

nga ¢do shkak duhet té riparohet pérpara se tubat té testohen.

Nése, pér shkak té trajtimit t&€ pakénagshém, njé tub éshté i démtuar ose i pérthyer, pjesa e démtuar duhet
té pritet plotésisht me shpenzimet e Kontraktorit.

2 MARRIJA E MOSTRAVE,TESTIMI DHE DEZINFEKTIMI

2.1 PERGJEGJESITE DHE PROCEDURAT

Pérveg ¢do detyrimi specifik pér marrjen e mostrave dhe testimin, Kontraktori do té jeté pérgjegjés pér
marrjen e mostrave dhe testimin rutiné t& inspektimit t& té gjitha materialeve, mjeshtérisg, impiantit dhe
pajisieve matése, né ményré gé té kontrollohet cilésia e punés dhe t& sigurohet pajtueshméria me
Specifikimet dhe me t& miratuara mostrat. ity

Merita Mengri

Me pérjashtim té rasteve kur parashikohet né Paramasat, sMpeerrlltz?r_net gfarédo gé kané té b&jné me ndonjé
kampionim dhe testim do té& konsiderohen t& mbulohen ngl@sHgTEt dﬁé&%ﬁ%et e tjera né Paramasé dhe
nuk do t& maten pér pagesé dhe as nuk do t& paguhen né njé zé té vecanté.

Marrja e mostrave dhe testimi i materialeve pérfshin sigurimin e mostrave t& materialeve dhe punimit, si
dhe testimin dhe kontrollin e cil&sisé pér gypat, pajisjet, dheun, betonin, asfaltin dhe materiale té tjera

ndértimi.




Kontraktuesi do t& sigurojé miratimin e Inxhinierit, mostrat e té gjitha materialeve t& ndértimit dhe artikujve
té prodhuar té kérkuar pér Punimet e Pérhershme. Té gjitha mostrat e refuzuara nga Inxhinieri do té higen
nga kantieri. Té gjitha mostrat e miratuara do té ruhen nga Kontraktori n& njé dhomé maostrash, né njé vend
t& miratuar nga Inxhinieri, pér koh&zgjatjen e kontratés, dhe ¢do material ose artikull i prodhuar gé do té
dorézohet mé& pas né kantier pér t'u pérfshiré né& punét e pérhershme do té jeté i njé cilésie. té paktén e
barabart& me kampionin e miratuar. Mostrat e miratuara mund té hidhen vetém me miratimin e Inxhinieréve.

Mostrat do té& dorézohen dhe testet do t& kryhen mjaft herét pér t& mundésuar paragitjen dhe testimin e
mostrave t& métejshme nése kérkohet nga Inxhinieri. Mostrat pér testim né& pérgjithési do té zgjidhen nga
Inxhinieri nga materialet g& do té pérdoren né projekt dhe té gjitha testet do t& jen& nén mbikéqyrjen e

Inxhinierit.

Mostrat do t& merren nga tubat, pajisjet dhe materiali i furnizuar né kantier dhe do té testohen né laborator
té akredituar té pérzgjedhur nga Punédhénési. Kontraktori do té& parashikojé né kontraté pér té testuar kéto
mostra pér pérputhjen e tyre me standardet.

Kostoja e kampioneve, transportimi i tyre né laborator dhe testimi i tyre do té& konsiderohen té pérfshira né
normén pér njési té zé&rit pérkatés t& Paramasave.

Materiali & kérkon testim duhet t€& sigurohet né kohé t& mjaftueshme pérpara pérdorimit té& synuar pér té
lejuar testimin. Asnjé material i pé&rfagé&suar nga provat nuk mund té& pérdoret pérpara marrjes sé miratimit
me shkrim t& materialeve té pérmendura.

Kontraktuesi duhet t'i japé Inxhinierit njé njoftim me shkrim té& paktén 14 dité pérpara datés né té cilén
ndonjé nga materialet do té jeté gati pér testim ose inspektim né njé laborator t& certifikuar.

Sido gé té jetg, Kontraktuesi duhet t'i dorézojé Inxhinierit brenda 7 (shtaté) ditéve pas ¢do testimi, até numér
té kopjeve té vértetuara té leximeve té testit g& mund té kérkojé Inxhinieri.

Miratimi nga Inxhinieri pér vendosjen e porosive pér materialet ose pér mostrat ose testet nuk do té cenojé
asnjé nga kompetencat e Inxhinierit sipas kontratés.

Dispozitat e késaj klauzole do t& zbatohen gjithashtu pé&r materialet e furnizuara sipas ¢do nénkontrate té
nominuar.

Pasi té keté pérfunduar i gjithé ndértimi né ¢do seksion dhe pérpara se té aplikojé pér marrjen né dorézim,
Kontraktori do té kryejé teste né terren sic kérkohet né Specifikime. Kontraktori do t'i demonstrojé inxhinierit
funksionimin e duhur t& objekteve dhe performancén e kénagshme té komponentéve individualgé. Cdo
funksionim jo i duhur i sistemit ose ndonjé& ndértim i pahijshém ose i gabuar do té riparohet ose korrigjohet
pér k&nagésiné e Inxhinierit. Kontraktori do t& bé&jé ato ndryshime, rregullime ose zévendésime té pajisjeve
gé mund té kérkohen pér ta béré té njéjtén né pérputhje me Specifikimet ose pér té& zévendésuar ¢do pjesé

ose material me defekt.

Pérveg cdo dispozite t& veganté té béré kétu né lidhje me marrjen e mostrave dhe testimin e materialeve
me metoda té veganta, mostrat e materialeve dhe punimeve té propozuara pér t'u pérdorur né ekzekutimin
e punimeve mund té& kérkohen né ¢cdo kohé& nga Inxhinieri dhe kéto do té jepen pa vonesé. nga kontraktori
me shpenzimet e tij. Mostrat e miratuara do t& mbahen. Inxhinieri do té 'ggé i liré té refuzojé té gjitha
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té miratuara. Testet e kérkuara pér kontrollin e cilésisé duﬁﬁéﬁgﬁﬁshﬁm@,@ﬁr nuk kufizohen né:
1. testet e kryera né ambientet e Kontraktorit, Nénkontraktorit, prodhuesit ose furnizuesit

té cilat kryhen normalisht ose zakonisht né kéto ambiente pér artikujt ose materialet

gé furnizohen pér punimet;




2 testet gé& kryhen normalisht ose zakonisht mbi artikujt ose materialet gé furnizohen pér
punimet nga kontraktori, nénkontraktori, furnizuesi ose prodhuesi, por gé duhet té
kryhen né njé laborator t& miratuar sepse pajisjet e nevojshme té testimit nuk jané té

disponueshme né ambientet e kontraktori, nénkontraktori, furnizuesi dhe prodhuesi;

3. teste mbi materialet ose artikujt e pérftuar né vend ose né kantier ose né njé laborator
té miratuar me géllim t& marrjes s& miratimit t& Inxhinierit pér klasifikimin, p&rdorimin

dhe pérputhshmériné me Specifikimet e artikujve ose materialeve té tilla;

4. Testet ruting t& kontrollit té cilésisé té kryera nga Kontraktori pér té siguruar

pérputhjen me Specifikimet;

5, Testimi i rregullt i betonit dhe materialeve té tjera si¢ specifikohet né Kapitujt pérkatés

té Specifikimeve Teknike;

6. Testet standarde té pranimit t& dyqganit dhe kantierit, duke pérfshir& montimet e

provés, t& Uzinés.

2.2 TESTIMI | STRUKTURAVE

2.2.1 Testimiistrukturave mbajtése té ujit

Té gjitha strukturat mbajtése t& ujit duhet t& béhen t& papérshkueshme nga uji nga prodhimi i njé betoni t&
dendur t& ngjeshur miré. Kontraktori do té jeté pérgjegjés pér papérshkueshmériné nga uji t& betonit dhe
té gjitha strukturat qé pérmbajné ujé do té testohen pér papérshkueshmériné e ujit kur betoni té keté arritur
forcén e tij t& projektuar, kontraktori t& sigurojé té gjithé punén, tapat e kullimit t& uijit, ujin, energjing, et].
pér kryerjen e testit. T& gjitha strukturat mbajtése té ujit duhet té testohen pérpara vendosjes sé& mbushjes,
shtrimit, veshjes, lyerjes etj.

Testi kryhet né dy hapa dhe duhet t& regjistrohet si¢ duhet me njé protokoll t& réné dakord dhe té déshmohet
nga Inxhinieri.

o Hapii paré (7 dité): Mbushja e strukturés mbajtése té ujit me ujé pér t& paktén 7 dité né nivelin
maksimal t& mundshé&m. Fytyrat e ekspozuara do t& konsiderohen té& papérshkueshme nga uji

nése nuk tregojné shenja rrjedhjeje dhe mbeten dukshém té thata gjaté periudhé&s sé provés prej

shtaté ditésh.

o Hapiidyt& (48 oré): Matni nivelin e ujit né strukturé nga njé piké fikse dhe regjistroni nivelin. Mé
pas mbylini strukturén e mbajtjes sé ujit né ményré qé té mos shtohet apo kullohet uji gjaté 48
oréve té ardhshme. Regjistroni temperaturén e jashtmgﬂp& terfjfigrEttiten e ujit. Mbylini té gjitha
hapjet e ajrimit pér t& shmangur avullimin. Pas 48 OFE/?Q,H'@,‘?T“ i ?jﬁ(ﬂﬁf‘é matet sérish. Nése ulja e
nivelit t& ujit éshté mé pak se 1 mm, testi &shté i pranueshém. Nése térheqja tejkalon 1 mm, testi i

Hapit t& Dyté do té pérséritet.

Strukturat e mbuluara, sipérfagja e t& cilave nuk éshté e aksesueshme pér inspektim, do t& mbushen me




vémendje humbjeve qé vijné nga pérthithja dhe avullimi. Struktura mund t& Konsiderohet e
papérshkueshme nga uji nése rénia totale e nivelit t& sipérfages nuk kalon 1/500 t& thellésisé mesatare t&
ujit té rezervuarit t& plot& ose 10 mm, cilado qofté mé pak, né shtaté dité pasi i &shté kushtuar konsiderata

e duhur pérthithjes dhe avullimi.
Pér rezervuarét e hapur, duhet t'i kushtohet kujdes i duhur kushteve atmosferike gjaté gjithé periudhés sé
proveés.

Té gjitha rrjedhjet e vérejtura pér shkak té carjeve ose huallit t& mjaltit etj né strukturat mbajtése té ujit duhet
té riparohen me injektim té rréshirave epokside, suva epoksi té papérshkueshme nga uji ose ndonjé metodé

riparimit, do t& pérballohet nga Kontraktori. Metoda dhe materiali kérkojné miratimin e Inxhinierit.

2.2.2  Testimiistrukturave té betonit té projektuara pér té mbajtur njé léng ujor

Pas pastrimit, dhe pér aq sa &shté e mundur pérpara se ndonjé tok& ose mbushje tjetér t& vendoset né
faget e jashtme té murit, strukturat e betonit t& projektuara pér t& mbajtur njé I&ng ujor do t& mbushen me
ujé me njé shpejtési uniforme jo mé t€ madhe se 2 m né 24 oré. Pér stabilizim do t& lejohet njé periudhé
deri né 21 dité, pas sé cilés niveli i ujit do t& regjistrohet né intervale 24-oréshe, pér njé periudhé testimi
prej 7 ditésh. Gjaté periudhés sé provés, rénia totale e lejuar, pas lejimit t& avullimit dhe reshjeve, nuk duhet
t& kalojé 1/500 té thellésisé mesatare té ujit t& rezervuarit t& ploté ose 10 mm, cilado gofté mé e vogla.

Nése kérkesat pér testin 7-ditor nuk plotésohen, atéheré, pas pérfundimit t& ¢do pune pérmirésuese,
struktura duhet té rimbushet dhe, nése éshté e nevojshme, té lihet pér njé periudhé t& métejshme
stabilizimi, pas sé cilés niveli i ujit do té regjistrohet né intervale 24-oréshe. , pér njé periudhé testimi prej 7
ditésh.

Pavarésisht pérfundimit t& ké&nagshém té testit t& mésipérm, ¢do rrjedhje e dukshme né faget e jashtme té
strukturés duhet té ndalohet. Cdo mbyllje ose korrigjim i plasaritjeve né seksionin e murit, aty ku &shté
praktike, duhet té kryhet nga pjesa e brendshme.

Testi hidraulik do t& kryhet pas pérfundimit t& suksessh&m t& testeve t& catis&, pérpara ¢do pune
dezinfektimi dhe pérpara se té ndérmerret gdo vulosje.
Dhomat e brendshme ngjitur brenda njé strukture do té testohen né& ményré sekuenciale. Dhomat ngjitur
me dhomén né& prové duhet té jené bosh gjaté testimit.

Pas pérfundimit t& kénagshém té provés, struktura duhet t& zbrazet, aq sa éshté e mundur, pérveg rasteve
kur uji mund t& pérdoret si pjesé e aktiviteteve t& mévonshme.

2.2.3 Testimii cative prej betoni

Catité e betonit t& strukturave qé& duhet t& pérmbajné |éngje ujore duhet t& jené t& papérshkueshme nga uji
dhe, aty ku éshté e mundur, duhet té testohen pérpara instalimit t& cdo membrane t& papérshkueshme nga
uji duke lagunuar me ujé né njé thellési minimale 25 mm pér njé periudhé 24 orésh.

Aty ku &shté e pamundur pér shkak té rénies sé gatisé, ose pérndryshe, t& p&rmbajé 25 mm thellési uji,
catia duhet t& laget térésisht me zorré té vazhdueshme pémgﬂgriudﬁﬁjﬁ‘ﬂfﬁé’ pak se 6 oré.

Date: 2024.08.15

Né secilin rast, ¢atia do t& konsiderohet e kénagshme némé‘ﬁ@ﬁhfaq’ewmnedhje ose njolla t& lagura né
shtrat.
Mbulesa e catisé duhet t& pérfundojé sa mé shpejt qé té jeté e mundur pas testimit t& kénagshém.

2.3 TESTIMI | NGJESHJES SE MBUSHJES




Kontraktori do té kryejé prova (p.sh. testimi i ngarkesés sé pllakave sipas standardit shqgiptar ose ekuivalent
me DIN 18134) pér té verifikuar shkallét e speCIflkuara té ngjeshjes dhe pér t'i dorézuar Inxhinierit
protokollet pérkatése té provés.

Inxhinieri do t& pércaktojé vendndodhjen e sakté né plan dhe thellési t& testeve t& ngjeshjes. Numri i
provave do té rritet nése njé inspektim vizual pércakton se pérmbajtja e lagéshtisé nuk &shté uniforme ose
nése pérpjekja e ngjeshjes éshté e ndryshueshme dhe nuk konsiderohet e mjaftueshme pér té arritur
densitetin e specifikuar.

Rezultatet e testeve né terren do t'i komunikohen me shkrim Inxhinierit dhe do té miratohen prej tij p&rpara
se té fillojé puna né ¢do shtresé t& mévonshme.

Nése, gjaté ecurisé sé punés, rezultatet e provés tregojné se materialet e ngjeshura nuk plotésojné
kérkesat e specifikuara, e gjithé puna me defekt do t& higet (ose z&vendésohet) dhe do té ringjeshet dhe
do té& ritestohet me shpenzimet e Kontraktorit.

24 TESTIMI | TUBACIONEVE TE PRESIONIT

241 Procedura e testimit

Pas pérfundimit té instalimit t& njé tubacioni me presion, ose té& njé seksioni té tubit, do t& béhet njé test
hidrostatik i linjés nga Kontraktori, duke pé&rdorur njé test presioni prej 1.5 x klasé presioni té tubit. | gjithé
tubacioni duhet t& testohet me presion né pérputhje me standardet ose ekuivalentét e méposhtém:

Ble X A RIA B

ISO 10802 Testi i presionit pas instalimit Hekur duktil

EN 805 Kérkesat pér sistemet dhe | Hekur duktil, ¢elik, HDPE, PVC
komponentét jashté ndértesave

IGN 4-01-03 Udhé&zues pér testimin e presionit t& | Hekur duktil, gelik, HDPE, PVC
tubave dhe pajisjeve nén presion pér
pérdorim nga furnizuesit publiké t& ujit

Testi i presionit duhet té kryhet me njé pompé té pérshtatshme té pajisur me valvola kygése dhe matés, efj.
pér kénagésiné e Inxhinierit. Matésit dhe matésit duhet té jené té rinj dhe t& shogéruar me njé certifikaté té
datés pér testim dhe kalibrim. Maté&sat e pérdorur pér testimin e tubacioneve nén presion duhet té jens ose
té tipit rrethor konvencional, me diametér jo mé pak se 200 mm, té kalibruar né metra koké ujé, ose duhet
té kené njé tregues dixhital t& afté pér t& lexuar rritie prej 0,1 m koké&. Pérpara se t& pérdoret ndonjé matés,
ai duhet té kontrollohet né ményré t& pavarur dhe té sigurohet njé certifikaté e datés e saktésisé sé tij.

Rezultatet nga testet e presionit do t& mblidhen né fletét e t& dhénave té ofruara nga Kontraktori dhe t&
miratuara nga Inxhinieri. Nése, sipas mendimit t& Inxhinierit, t& dhé&nat e dhéna nuk jané t& ké&nagshme,
Inxhinieri do t'i sigurojé ato.

Fletét e t& dhénave duhet té& tregojné té gjithé informacionin pérkatés té testit, duke pérfshiré, por pa u
kufizuar né: paragitien, vendndodhjen dhe gjatésing e seksm%“_ : do fgiteststiet; tuba, valvola, pajisje dhe
nyje; modeli i pompés dhe specifikimi kryesor teknik, presioni i pro@g; @ pompé; kérkohet ujé shtesg;

procedura pér ajrosjen e ajrit nga tubacioni; procedura e mlMﬁ’f@be tubit me ujé; procedurén e shkarkimit
té ujit pas provés, shpélarjes, tharjes dhe pastrimit t& tubacionit.

Klienti do té njoftohet pér synimin pé&r t& testuar njé seksion té tubacionit brenda periudhés sé specifikuar
né kontraté.
& kénagésiné e ploté

Kﬂé‘ INU%’@;; ton, Kontraktuesi,

Té gjitha pajisjet, puna, materialet dhe uji i nevojshém pér kryerjen e kétyr
té Inxhinierit do t& sigurohen nga Kontraktori me shpenzimet e tij. Nése




pasi té riparojé dhe korrigjojé ¢do rrjedhje, do té kryejé teste t& métejshme té gjitha si¢ pérshkruhet mé
sipér derisa njé prové e tillé té plotésojé kérkesat e pérfshira kétu. T€ gjitha kéto teste dhe ritestime do té
jené né kurriz t& Kontraktorit. :

2.4.2 Masat paraprake
2.4.2.1 Té pérgjithshme

Seksionet e tubacionit q& do té testohen nuk duhet té jené mé té gjata se 1000 m, pérveg rasteve kur
pércaktohet ndryshe nga Inxhinieri. Né t& gjitha rastet, gjatésia e seksionit q& do té testohet duhet té

miratohet nga Inxhinieri.

Skajet e hapura duhet té& ndalen me priza, kapele ose fllanxha boshe, té lidhura sig duhet.

Nuk do té lejohet testimi ndaj valvulave t& mbyllura.
Pérpara testimit, valvulat duhet té kontrollohen dhe vulosen, seksionet e rrjetés kryesore t& mbushen me
ujé dhe té lirohet ajri.

2.4.2.2 Ankorimi

Pérpara testimit té ¢do tubacioni, ai duhet t& ankorohet n& ményré adekuate dhe shtytjet nga kthesat, daljet
e degéve ose nga skajet e tubacionit duhet t& transmetohen né toké té forté ose né njé ankorim té

pérshtatshém té pérkohshém.
Cdo mbéshtetés ose ankorim i pérkohshém né skajet e seksionit t& provés nuk duhet té& higet derisa
tubacioni té shtypet.

Duhet t& lihet njé kohé e mjaftueshme pér pjekjen e bllogeve shtytése té betonit pérpara se té kryhet testimi.

2.4.2.3 Mbushja

Pérpara testit t& presionit, té& gjitha mbushjet dhe ngjeshjet mbi dhe rreth tubave dhe bllogeve té shtytjes
duhet té pérfundojné, me pérjashtim té nyjeve té tubit qé lihen t& hapura pér inspektim vizual kundér
mjedhjes. Nevojat pér mbushje né ¢do seksion té tubacionit do t& bien dakord me Inxhinierin.

Inxhinieri mund té pajtohet me kérkesén e Kontraktorit pér mbushje té ploté té tubacionit pérpara testimit
(pér shkak t& H&S dhe arsye té tjera), megjithaté Kontraktori do t& keté pérgjegjési té ploté pér ¢do vonesé
né puné té& shkaktuar nga kérkimi dhe lokalizimi i pikés sé rrjedhjes

2.4.2.4 Mbushja e tubit me ujé
Shkalla e mbushjes nuk duhet té jeté mé e larté se 10% e rrjedhés sé projektimit.

Mbushja e tubit me ujé duhet t& b&het né até ményré qé té sigurohet q& i gjithé ajri, pérveg ajrit t& tretur, t&
evakuohet.

2.4.3  Kriteret e pranimit 179
) lga.la Iy 5| gne: ¥

Té gjithé tubat, pajisjet, valvulat dhe nyjet e ekspozuara dMeridkzdiiEHen me kujdes gjaté provés sé
presionit. Té gjitha nyjet gé tregojné rrjedhje duhet té ribaqb]@hgh] deitgd't&%orcohen, ose materiali i tubit
té zévendésohet.

Cdo tub ose nyje, pajisje ose valvul me defekt i zbuluar si rezultat i kétij testi presioni do t& riparohet ose
higet dhe zévendésohet nga Kontraktori me shpenzimet e tij me material t& shéndoshé dhe testi do té
pérséritet derisa t& provohet i kénagsh&m pér Inxhinierin. :

Kriteret e pranimit jané té specifikuara né standardet e pérmendura.



2.5 DEZINFEKTIMI | TUBACIONEVE DHE STRUKTURAVE
MBAJTESE TE UJIT

251 Té pérgjithshme

Pas pérfundimit t& kénagshém té testimit, tubacionet dhe strukturat e ujit t& pijshém né Kontraté do té&
dezinfektohen né pérputhje me EN 805, rregulloret e vendit, ose sig specifikohet nga Inxhinieri, me koston
dhe rregullimin e veté Kontraktuesit, pérfshiré. marrja e mostrave analizon kostot dhe raportet e cilésisé sé

ujit.

Nése ndonjé prej rezultateve té analizave &shté i pakénagshém, procesi i dezinfektimit duhet t& pérséritet
derisa rezultatet e testeve té jené té kénagshme.

Ujérat néntokésore nuk duhet té& lejohen té vijné né kontakt me pjesén e brendshme té rrjetit t& ujit pas
dezinfektimit.

8.5.2 Masat paraprake pérpara dezinfekfimit
Para ¢do dezinfektimi, sipérfaget e brendshme té tubacioneve duhet té& pastrohen térésisht.

Pas pérfundimit t& provés hidraulike né rrjetin e ujit, njé shtupé me shkumé duhet t& kalojé népér rrjetin
kryesor njé numér t& mjaftueshé&m heré pér té arritur ujé t& pastér larés.

Té gjitha tamponét do té rikuperohen dhe do té llogariten pas pastrimit té rrjetit.

2.5.2  Masat paraprake per dezinfektim
Shtimi i dezinfektuesit duhet té kryhet gjaté mbushjes sé tubacionit, me njé minimum 20 g klor/m3 uj&; dhe
ruhet pér 24 oré.

Pas 24 orésh, mostrat merren pér analiza bakteriologjike dhe kimike. Asnjé koliform nuk duhet té jeté i
pranishém né mostrén, e cila duhet t& keté njé pérgendrim té klorit té liré prej té paktén 10 ppm.

MEé pas, uji i klorur duhet té drenohet né ményré adekuate né ményré té kontrolluar dhe té hidhet né sistemin
mé té afért té kanalizimeve pér té shmangur ndotjen e mjedisit.

Tubi duhet t&é mbushet me ujé té pijshém dhe té testohet bakteriologjikisht dhe kimikisht pér t& verifikuar gé
niveli i klorit té liré éshté reduktuar né pérgendrimin e ujit t& pijshém.

Tubacioni duhet t& lihet plot me ujé nén presionin e punés dhe me prurje t& mjaftueshme ose ndryshime té
ujit pé&r t& ruajtur cilésiné e ujit.

Pas dezinfektimit dhe marrjes sé& mostrave bakteriologjike dhe kimike t& pjeséve té pérfunduara té rrjetit t&
ujit, asnjé valvul nuk duhet té rrotullohet ose t& ndérmerret ndonjé veprim tjetér g& mund té& ndérhyjé né
rrjetin kryesor ose ekzistues pa marréveshjen paraprake me Ndérmarrésin e Ujit.

2.5.3 Dezinfektimi i tubacionit kryesor te sistemit te furnizimit me uje

Digitally signed by
Merita Mengrl

Shtimi i dezinfektuesit duhet té kryhet gjaté mbushjes sé tuM‘l%rémt, mesnjéaminimum prej 20 g klor/m3 ujé;
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dhe ruhet pér 24 oré. Mengri

Pas 24 orésh, mostrat merren pér analiza bakteriologjike dhe kimike. Asnjé koliform nuk duhet té jeté i




Mé& pas, uji i klorur do t& drenazhohet né ményré adekuate né ményré té kontrolluar dhe do té hidhet né

sistemin mé té afért té kanalizimeve pér t& shmangur ndotjen e mjedisit.

Tubagcioni duhet t& mbushet me ujé té pijshém dhe té testohet bakteriologjikisht dhe kimikisht pér té

verifikuar qé niveli i klorit t& liré &shté reduktuar né pérgendrime t& ujit t& pijshém.

Tubacioni duhet t& lihet plot me ujé nén presionin e punés dhe me prurje t& mjaftueshme ose ndryshime té
ujit p&r té ruajtur cilésiné e ujit.

Pas dezinfektimit dhe marrjes sé& mostrave bakteriologjike dhe kimike té pjeséve té pérfunduara t& mjefit té
ujit, asnjé valvul nuk duhet té rrotullohet ose t& ndérmerret ndonjé veprim tjetér & mund té ndérhyjé né

rrjetin kryesor ose ekzistues pa marréveshjen paraprake me Ndérmarrésin e Ujit.

2.5.4  Dezinfektimi i strukturave pér ujin e pijshém

Pas pérfundimit t& ndértimit dhe pérpara gdo dezinfektimi, sipérfaget e brendshme té strukturave té
projektuara pér té mbajtur ose pérguar njé léng ujor duhet té pastrohen térésisht né ményré té tillé gé té
higet gdo vaj, zhavorri dhe léndé té tjera té démshme.

Sipérfaget e brendshme duhet t& pastrohen me doré nén rrjedhjen e ujit dhe mé pas t& lahen me ujé té
pijshém pasi testi i izolimit ndaj ujit t& jet& miratuar nga Inxhinieri pér t& hequr té gjitha ndotjet.

Struktura duhet t& mbushet me ujé té pijshém dhe minimalisht 20 g klor/m3 ujé dhe t& mbahet késhtu p&r
24 oré. Kulmet dhe sipérfaget e tjiera mhi nivelin e larté té ujit duhet t& spérkaten me t& njéjtén tretésiré.
Pas 24 orésh, mostrat merren pér analizé bakteriologjike. Struktura do té konsiderohet e dezinfektuar nése
pérgendrimi i klorit t& liré &shté té paktén 10 ppm.

MEé pas, uji i klorur do t& kullohet né ményré té kontrolluar dhe do t& hidhet né sistemin mé t& afért té
kanalizimeve pér t& shmangur ndotjen e mjedisit.

Struktura duhet t& lihet plot me ujé me njé klor té pérshtatshém té mbetur.

2.6 UJI PER TESTIM, PASTRIM DHE DEZINFEKTIM

Uji pér testimin, pastrimin dhe dezinfektimin e rrjeteve dhe strukturave té ujit t& pijshém duhet té jeté ujé i
pijshém. Marréveshjet do t& béhen me Klientin pér objektet e duhura té furnizimit.

2.7 ASGJESIMI | UJIT NGA PASTRIMI, TESTIMI DHE DEZINFEKTIMI

Dispozitat pér hegjen dhe asgjésimin e ujit t& pérdorur pér dezinfektim, fshirje ose testim do té pércaktohen
né kontraté.

Shkarkimet né kanalizime nuk do té b&hen pa pélgimin e Ndg résif e A alizimeve.
H‘@’ erita Mengri

Date: 2024.0815

Uji i pérdorur n& pastrimin, testimin ose dezinfektimin e str%ﬁ’dﬁ osetubacgioneve duhet té b&het i sigurt
pérpara shkarkimit né mjedis.
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