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Specifikime teknike

Karrige
rrotulluese
me krah
mbeshtetes

Karriget té kené shpinore té regjistrueshme me mekanizém
ulje-ngritje me piston. Karrigia do t& mbéshtetet mbi njé
bazament né formé ylli t& kromuar me 5 rrota né ekstremet
e tyre, ku ylli duhet té keté njé diameter jo mé té vogél se
60 cm. Rrotat duhet t& jené me material plastik me
rezistencé té larté kundér gérvishtjeve dhe goditjeve si dhe
ngarkesé -mbajtése. Krahét mbéshtetés té karrigeve té jené
plastike dhe ngarkesémbajtése. Shpinorja dhe ndenjésja té
kené mbushje sintetike dhe me densitet té larté. Tapiceria
té jeté né stof té cilésisé sé paré. Né pjesén e poshtme
montohet njé pjastér metalike e cila shérben si mekanizém
pér ulje-ngritjen e karriges. N& pjesen e poshtme té
shpinores montohet njé mekanizém né formé berryli i cili
bén lidhjen e shpinés me ulésen dhe ka funksion ulje-ngritje
té shpinés si dhe gradimin né pozicione té ndryshme té saj.
E gjithé karrigia montohet me bullona me diameter 6 mm.
Ngjyrat jané té& ndryshme dhe pércaktimi béhet né kushtet e
lidhjés sé kontratés. Pérmasat kryesore jané: Ulésja 46 X
48cm, Shpinorja 42 x 50cm, Pistoni né gjendje fillestare jo
me pak se 20 dhe hapje maksimale 40cm. Lartesia totale 90
-107cm, thellésia jo me e vogel se 44 cm, gjerésia jo me
vogél se 58 cm.

Tavoliné

Suprina me material MDF 30mm trashesi, bordet e
harkuara do te frezohen me R =10mm per te eleminuar
rrezikun e demtimit gjate perdorimit. Ne pjesen e siperme
te suprines dhe do te jete e lyer me boje rezistente ndaj
gervishtjeve. Ngjyra e suprinave do te jete e ndryshme.
Suprina do te mbeshtetet mbi 4 kembe metalike alumini
me seksion rrethor ¢ 50mm dhe me spesor jo me te vogel
se 1.5mm. Lartesia e kembeve 720mm. Ne pjesen e siperme
kemba do ta bashkohet me suprinen me aksesorin bashkues
prej alumini nepermjet vidave te drurit (4 x20) . Ne pjesen
e poshtme do te kete nje mekanizem per rregullimin e
lartesise dhe ne fund me plastike. Permasat e tavolines dhe
menyra e vendosjes se kembeve jepen ne skicen perkatese.




