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A. SINJALISTIKA HORIZONTALE

1. VIJEZIMET NE RRUGE

1.1 Té pérgjithshme

Vijézimi n€ rrugé konsiston né€ aplikimin e vijézimeve rrugore né sipérfaqen e asfaltuar dhe t& pastruar

paraprakisht nga papastértité dhe pluhurat, né pérputhje me vendndodhjen dhe dimensionet e paraqitura

né vizatim ose nén drejtimin e inxhinierit t&€ ngarkuar. Referencat pérkatése ndodhen né Regulloren e

Zbatimit t& Kodit Rrugor té¢ Republikés sé Shqipérisé.

N¢€ asnjé rast sinjalistika horizontale nuk duhet té jeté né kontradikté me até vertikale.

Né té gjitha rastet e punimeve né rrugé kontraktori duhet t€ marré masat e nevojshme qé€ punimet
té kryhen né masa t€ rrepta sigurie duke zbatuar me rigorozitet masat e parashikuara nga Kodi
Rrugor.

Gjithashtu duhet t€ meren masat g€ né€ asnjé rast t€ punimeve né rrugé t€ mos bllokohet trafiku ose
t& shkaktohet konfuzion né qarkullimin e mjeteve né rrugé. Eshté e detyrueshme qé gjaté punimeve
né rrugé té aplikohen masat e sinjalistikés t€ pérkohshme t€ parashikuara nga Rregullorja e
Zbatimit t€ Kodit Rrugor dhe Manuali i Sinjalizimit Rrugor.

T¢ gjithé specifikimet e tjera teknike bashkéngjitur kétij materiali jan€ t€ detyrueshme pér zbatim.

1.2 Materialet

Lénda e paré g€ do té€ pérdoret né€ vijézimin e rrugéve duhet té jeté posagérish pér té, t€ keté sasiné
e nevojshme t€ reflektivitetit dhe géndrueshméris€. TE gjitha karakteristikat duhet t€ jené né
pérputhje me Standartin Europian. Furnitura e bojés s€ vijézimit duhet té keté Certifikaté aprovimi,
né té cilén t€ jené testet laboratorike.

Bojérat reflektuese té tipit me sferéza xhami té pérzier paraprakisht me bojé normale, jo reflektive
duhet té€ kené p&rmbajtje t€ bioksidit t& titanit pér bojén e bardhé dhe t€ verdhé.

Léngu pérbérés duhet té jeté me bazé réshire sintetike.

Sferézat e xhamit né pérmbajtje t& bojés duhet t&€ jené pa ngjyré dhe té€ kené njé¢ diameter nga
0.006mm, e deri n€ 0.30mm kurse sasia pérbérése e peshés sé tyre n€ bojé duhet t€ jet€ jo mé pak
se 33%.

Kontraktori duhet t€ dorézojé njé sasi prej 1 kg bojé nga e cila do t€ pérdor€, sé¢ bashku me

specifikimet teknike t€ fabrikés.



e Punédhénési rezervon té drejtén pér t€ provuar njé kampion nga partia e bojés q€ €shté né€ pérdorim

né€ ¢do moment.

2. BOJERAT PER VIJEZIME

2.1 Bojé termoplastike sprajt, mgjyré e bardhé

Karakteristikat e produktit: bojé spray, termoplastike pér sinjalistiké rrugore, sipas normave Europiane

né fuqi dhe certifikuar sipas ISO 9001:2015, konsiston né njé shikueshméri t¢ larté

gjaté nat€s dhe n€ koh€ me shi. Garanton njé qéndrueshméri t€ lart€ né rrugé edhe né€ kushtet

e njé trafiku t€ dendur:

Tipi: rezine akrilike dhe alidike;

Ngjyrat: kordinatat e ngjyrave X,y sipas standartit pér ngjyrén e bardhé;

Faktori reflektues: f > 0.75, sipas standartit;

Pérshpejtimi i arritjes s€ ngjyrave ultraviolet: B < 0.005 dhe x,y brenda vlerave té vet ngjyrés
pa defekte dhe anomali sipérfaqésore, sipas standartit t€ kérkuar;

Rezistenca: alkalike pa démtuar sipérfagen (né rast t& aplikimit t& drejtpérdrejté né beton);
Faktori reflektues: £0.05 e vlerés sé deklaruar B = 0.75 (0.75 — 0.80), sipas standartit;
Temperatura e ajrit +5(°C) deri +35(°C);

Temperatura e rrugés +5(°C) deri +45(°C);

Mikrosfera xhami minimumi 30%;

Pérdorimi né asfalt nuk kérkon trajtime paraprake, ndérsa né rastet e pérdorimit mbi beton sipérfaqja

lyhet fillimisht me prajmer pér ¢imento. T¢€ gjitha sipérfaqet para lyerjes me bojé duhet té jené t&é

pastra, t€ thata pa pluhur ose vajra. Masa plastike duhet t€ pérzihet mir€. Aplikimi n€ t€ nxehté b&het

pasi boja té keté shkriré n€ njé temperaturé 190-210 °C. Temperaturat ¢ ulta mund t€ ndikojné né

trashésin€ dhe aplikimin e bojés. Menjéheré pas hedhjes s€ bojés, hidhen mikrosferat e gelqta

reflektive.

Pér njé€ trashési 0.9 — 1.5 mm t€ vijés, sasia e hedhur duhet té jeté 2.0 - 3.3 kg/m? bojé termoplastike

spray. Dhe pér njé€ reflektim t€ miré t€ vijé€s duhet rreth 300g/m? t€ mikrosferave té€ gelqta. Produkti

duhet t€ mbahet i paketuar né paketimin origjinal, larg nxehtésisé, diellit dhe ngricés.

2.2 Bojé bikomponente plastike e ftohté sprajt 1:1 e bardhé.

Bojé bikomponente plastike né t€ ftohté, pér vijézim rrugésh, aplikim me makineri, ngjyra e bardhé.



Qéllimi i pérdorimit

Boja do t€ pérdoret mbi afalt, bitum, né€ trotuare, né rrugé urbane dhe interurbane.

Boja mund té hidhet mbi boje akrilike ose alkidike, dhe né asfalt té ri.

Karakteristikat e bojés 1:1 jané si mé poshté:

Koha e tharjes; < 30 min, né sipérfage betoni;

Pérdorimi i prymerit n€ kéto sipérfage né nj€ sasi rreth 0.2kg/m?;

Ngjyrat; kordinatat e ngjyrave X,y sipas standartit pér ngjyrén e bardhé;

Faktori reflektues; § > 0.80;

Pérshpejtimi i arritjes sé ngjyrave ultraviolet; B < 0.005 dhe x,y brenda vlerave t€ vet ngjyrés pa
defekte dhe anomali sipérfagésore,

Rezistenca: bazike pa démtuar sipérfagen ( né rast té aplikimit té drejtpérdrejté€ né€ beton), sipas
standartit EN1871;

Dendésia relative; +2% e vlerés s¢ deklaruar ( 1.49 £ 0.04 kg/l);

Faktori reflektues; £0.02 e vlerés s€ deklaruar B = 0.86 (0.84 — 0.88), sipas standartit UNE 48073-
2;

Viskoziteti i krijuar 25-45s, sipas standartit DIN EN ISO 2431;

Mbetjet e thata > 99 %,

Klasifikimi né lidhje me flakérimin, irritimin dhe ndjeshmériné e l€kurés duhet t€ jeté sipas

standartit.

Aplikimi duhet t€ keté kéto karakteristika:

Temperatura e ajrit +5(°C) deri +35(°C);
Temperatura e sipérfages sé€ aplikimit +5(°C) deri +45(°C);
Lagéshtia maksimale relative 85% Hrel;

Trashésia e filmit 300 — 600 um;

Raporti né pérzierje:

Peroksid 1 1éngshém 2.0 wt.-%

Peroksid pluhur 1.4 wt.-%

Rruazat e gelqit reaktive 900 g/m? (vetém me trashési filmi t€ lagésht 600 mikron)
Konsumi i bojés pér trashésiné :

— 300 um = 0.3 I/m? = 0.45 kg/m?



— 400 pm = 0.4 /m? = 0.60 kg/m?
— 600 um = 0.6 I/m? = 0.89 kg/m?

e Kushtet e magazinimit, maksimumi 1 temperarturés 35°C, ndérsa minimumi i temperaturés 5°C.

2.3 Bojé bikomponente plastike né té ftohté (pasté)
Karakteristikat e produktit :
Bojé bikomponente Pasté pér realizimin e figurave, masé plastike me bikomponente e pérdorur né té ftohté
pér sinjalistiké rrugore, sipas normave EU 1871, dhe EN 1436, ve¢anérisht e pérshtatshme pér vijézime
me profile t&€ ndryshme strukturore, si pér kémbésore, vija Stopi, banda zhurmuese, vijézime aglomerat
me pika etj. Konsiston njé shikueshméri t&€ lart€ gjaté natés dhe né kohé me shi. Garanton njé
géndrueshmeri té larté n€ rrugé edhe né kushtet e njé trafiku t€ dendur.
e Koha e tharjes: <30 min, sipas standartit,
e Ngjyrat: kordinatat e ngjyrave x,y sipas standartit pér ngjyrén e bardhé,
e Faktori reflektues: B > 0.80, sipas standartit.
e Pérshpejtimi i arritjes s€ ngjyrave ultraviolet: < 0.005 dhe x,y brenda vlerave t€ vet ngjyrés pa
defekte dhe anomali sipérfaqésore, sipas standartit,
e Rezistenca: bazike pa démtuar sipérfagen (né rast té aplikimit t€ drejtpérdrejté n€ beton), sipas
standartit,
e Dendésia relative: £2% e vlerés sé deklaruar p = 1.84+/- 0.07kg/1 sipas standartit EN ISO 2811-1,
o Faktori reflektues: £0.02 e vlerés sé€ deklaruar B = 0.87, (0.85 — 0.89), sipas standartit UNE 48073-
2,
e Viskoziteti i krijuar — max: 100-125 dPAS, sipas standartit EN ISO 2884-1-2.

Pérdorimi né asfalt nuk kérkon trajtime paraprake. Né ratet ¢ pé€rdorimit mbi beton sipérfagja t& lyhet
fillimisht me prajmer pér ¢imento. T¢€ gjitha sipérfaget para lyerjes me boj€ duhet t& jené té pastra, té thata,
pa pluhur ose vajra. Masa plastike duhet té pérzihet miré. Pérzierési i peroksidit rreth 1% duhet té pérzihet
menjéheré para pérdorimit mundé€sisht me njé pérzierés mekanik.

Sipérfaqja duhet t€ jeté e lir€ nga pluhurat, vajrat dhe kripérat antifriz.

2.4 Mikrosferat e qelqta

Q¢ vijézimi t€ jeté reflektiv duhen mikrosfera t€ gelqta mbas aplikimit t& bojés bikomponente dhe

termoplastike.



Mikrosferat e gelqta duhet t€ jené né pérputhje me standartet Europiane EN 1423/A1 dhe té kombinohen

né vijézimin me bojé bikomponente, pér ndértimin e shenjave rrugore né pérputhje me kérkesat standarte

té Bashkimit Europian EN 1436.

Mikrosferat e gelqta duhet té€ kené€ ngjitje t€ vegant€ me bojén dhe pérmasat e pérhapjes té jené€ rreth 125
dhe 1180 mikron.

Sasia e shpérndarjes

Madhésia e sités/sasia e shpérndarjes:
1400 n/0—2%; 1180 u/0—10%; 1000 /0 -20 % ; 850 /10 - 30 % ; 600 n/ 20 - 60%; 355
w/50—-90% ; 212 n/70- 100% ; 125 p /95-100%.

Forma e mikrosferave: grimca 1000 p,

Pérqindja e démtimeve apo rruazave té€ gabuara: < 20%.

Qéndrueshméria né€ ujé (H20); né acid (HCL); né€ kripé (Ca CI2) né sulfat (Na2S): pa ndryshime

té sipérfages.

Standartet qé duhet té plot€sojné mikrosferat e gelqta:

Standartin EN 1436: 2009+A1, lidhur me kérkesat e shénimit rrugor, pérkatésisht:

Pamja /dukshméria gjaté naté€s me shi, koefigenti i vetéreflektimit té drit€s RL, i Klasit (R),
Pamja /dukshmeéria gjaté natés s€ thaté, koefigenti i vetéreflektimit té drites RL, 1 Klasit (RR),
Pamja /dukshméria gjaté natés sé lagésht, koeficenti i1 vetereflektimit te drit€és RL, i Klasit
RW),

Pamja /dukshméria gjate dités, koefigenti i pérhapjes sé€ ndri¢imit Qd, i Klasit (Q),

Pamja /dukshméria gjate dités, faktori i ndricimit B, 1 Klasit (B),

Pamja /dukshméria gjate dites, koordinatat Kromatrike (x,y), 1 Klasit (Kalueshém),
Rezistenca né€ rréshqitje, njésia SRT, i Klasit (S),

Lloji 1 sistemit t€ shénuar rrugor, Lloji I/II.

Standartin EN 13197:2009, lidhur me géndrueshmerine, pérkatésisht:

Pamja /dukshméria gjaté natés me shi, koefigenti i vetéreflektimit té drité€s RL, 1 Klasit (R5)
Pamja /dukshméria gjaté natés sé thaté, koeficenti i vetéreflektimit t€ drités RL, i Klasit
(RR2),

Pamja /dukshméria gjaté natés sé lagésht, koefigenti 1 vetéreflektimit t€ drit€és RL, 1 Klasit



(RW5),
— Pamja /dukshméria gjaté dités, koeficenti i pérhapjes s€ ndrigimit Qd, 1 Klasit (Q5),
— Pamja /dukshméria gjaté dités, faktori i ndrig¢imit B, 1 Klasit (BS),
— Pamja /dukshméria gjaté dités, koordinatat kromatrike (x,y), 1 Klasit (Kalueshém),
— Rezistenca né€ rréshkitje, njésia SRT, i Klasit (S1)

— Lloji i sistemit té shénuar rrugor, Lloji /II.

3. SHENIMI (PROCEDURA E APLIKIMIT)

Pérpara fillimit t€ vijézimit duhet béré shénimi i vijave dhe llojit t€ tyre. Shénimi béhet me bojé vijézimi.

Shénimi duhet t€ kontrollohet dhe aprovohet nga Drejtuesi i Punimeve.

Shénimi duhet t€ fillojé nga mesi i rrugés duke ndjekur vazhdimésiné e saj si¢ &shté parashikuar
né projekt. Eshté shumé e réndésishme té ndiqet me rigorozitet aksi i projektimit té rrugés pér vijén
e mesit. Vijézimet q€ jané t€ shtrémbéra duhet t€ korigjohen dhe té ribéhen me shpenzimet e
kontraktorit.
Shénimi 1 vijave anésore béhet 2.75m - 3.75 metér larg nga vija e qéndrés né€ bazé né varési té
zgjidhjes nga projektimi rrugor.
Pér kryqézimet, devijimet, kthesat, hyrjet dhe daljet do t€ ndigen dimensionet dhe udhézimet e
dhéna né specifikimet teknike né vizatime.
Pjesa e rrugés ku do té€ béhet vijézimi duhet t&€ pastrohet nga papastértité. Ményra e pastrimit
pércaktohet né bashképunim me inxhinierin e ngarkuar.
Gjerésia minimale e shiritave gjatésoré, pérjashto ata t€ anéve, €shté 15 cm, pér autostradat dhe
pér rrugét jashtéqytetése kryesore dhe dytésore, dhe 12 cm pér té gjitha rrugét e tjera. Vijézimi
gjatésor anésor pér Autostradat dhe rrugét interurbane kryesore do t€ jet€ me gjerési 25 cm.
Shiritat gjaté€soré ndahen si mé poshté:

a ) shirita ndaré€s, né drejtim t€ 1&vizjes;

b ) shirita korsish;

c ) shiritat e anéve té rrugés;

d ) shirita orientimi;

e ) shirita drejtues, n€ kryqézim.
Shiritat gjatésoré mund té jené t€ vazhdueshém dhe té ndérpreré (figura poshté); gjatésia e pjeséve

dhe e intervaleve té shiritave t€ nd€rpreré, né vijé té drejté, jané pércaktuar né€ tabelén e



méposhtme:

Pjesé e
Lloji Intervali Qéllimi i pérdorimit
rrugés
Per ndarjen e drejtimeve t€ 1€vizjes dhe t€ korsive, pjesét e
a 4.5m 7.5m . o
projektuara pér shpejtési mbi 110 km/or€.
Per ndarjen e drejtimeve t€ 1évizjes dhe té korsive né pjesét
b 3m 4.5m ‘ o )
ku lejohet shpejtésia e projektuar nga 50-110 km/oré.
Per ndarjen e drejtimeve kté 1/€viézjes dhe té korsive né ato
c 3m 3m pjesé ku lejohet shpejtési jo mé shumé se 50 km/oré dhe né
tunele.
Pér shirita, qé paralajmérojné afrimin e njé shiriti t&
¢ 45m 1.5m
vazhdueshém.
d 3m 3m Pér t€ kufizuar korsité€ e rritjes dhe t€ uljes sé shpejtésisé
Pér shiritat an]sore, pér ndérprerjen e vijave té
dh I m I m vazhdueshme, q€ u pérgjigjen hyrjeve anésore apo t& rrugé
kalimeve té makinave né trotuar.
e I m 1.5m Pér shirita drejtues, n€ kryqézime
é 4.5m 3m Pér shirita ndarés té korsive té€ kthyeshme

e T& respektohet ményra e vijézimit sipas vizatimit kombinuar kjo edhe me tabelat paralajmeruese

té rrezikut dhe t€ ndalimit t€ parakalimit. Pér ¢do rast t€ bashképunohet me inxhinierin e ngarkuar.

4. APLIKIMI
Aplikimi duhet t€ béhet me njé makiné vijézimi e cila aprovohet nga inxhinjeri. Makina duhet té jeté
e paijsur me dy sprucatore t€ cilét sprucojné bojé t€ I€éngshme pérzier me ajér t€ ngjeshur.
Sprucatorét té jené té paisur me njé mekanizem komandimi pér I€shimin dhe ndérprerjen e sprucimit
sipas kérkesave. Makina duhet t€ jeté e paijsur me sprucator pér l€shimin e sferézave t& xhamit mbi
siparfagen e re t€ vijézimit.
Boja pérpara pérdorimit duhet t€ pérzihet miré dhe kushtet atmosferike t€ jené né njé temperaturé mbi
5°C.

Mimimumi i normativés s€ bojés s€ pérdorur pér vijézim duhet té jeté 0.8 litér pér ¢do metér katroré



té vijézuar. Trashésia e vijézimit duhet t& jeté rreth 300 deri n€ 400 mikron (trashési bojé e tharg).
Rezultatet e reflektivitetit t& vijézimit duhet té jené mé shumé ose baraz me 100mcd/m?/lux té drités
sé€ kthyer té reflektuar.

Shpesh, Drejtuesi i Punimeve duhet t&€ maré kampionaturé gjaté procesit té vijézimit, n€ fleté¢ metalike
té holla ose letér katramaje etj, té cilat do ti shérbejné mé voné pér provat e ndryshme laboratorike dhe
pér matjen e trashésis€ s€ aplikimit, peshén pér m?, skid rezistenc€, koeficentin e ndrigimit,
reflektivitetin etj.

Makina/t pér realizimin e vijézimit bikomponente spray me sprucim né rrugé (me komandé
elektronike).

Makina/t duhet té kryejé funksionet e vijézimit me bojé né t& ftoht€ me dy komponenté, e aplikueshme
me sprucim. Makina duhet té siguroj€ ecje t€ njétrajtshme me sistem hidrostatik me shpejtési vijezimi
variabél me sistem hidraulik ARLES nga 0 deri ne 20km/h. Ajo duhet té jeté e pajisur me tre
sprucatoré, t€ cilét sprucojné bojé€ t€ 1éngshme me presion deri né 290 bar, nga e cila realizohen puné
me prerje t€ pastra dhe t€ njétrajtshme sprucimi. Kéta sprucatoré duhet t€ komandohen né ményré t&
tillé g€ t€ 1€shojné dhe ndérpresin sprucimin né ményré manuale dhe automatike, sipas kérkesave.

Makina duhet té realizojé vija me dimensione nga 12 deri né 50 cm.

4.1. Largimi i vijave aktuale té vijézimit né rrugé (me demarkim) pa démtuar shtresén e
asfaltit
» Konteksti dhe géllimi i ndérhyrjes

Sinjalistika horizontale né rrugét kombétare éshté element kritik i1 sigurisé rrugore: orientim, ndarje
drejtimesh, paralajmérim optik dhe disiplinim shpejtésie. Q€llimi i ndérhyrjes Eshté:

e rritja e géndrueshméris€ sé vijézimeve,
e ulja e ritmit t€ degradimit,
e standardizimi i cilésisé sé€ aplikimit dhe kontrollit.

> Gjendja aktuale dhe kufizimet e metodés “pastrim pa demarkim”

Aktualisht zbatohet: pastrim mekanik i sipérfages (dhera/vajra/mbetje), por nuk higet shtresa e vjetér
e bojés/termoplastikés. Kjo sjell:

Mekanizmi i déshtimit (pse shképutet mé shpejt)

e Shtresa e vjetér ka zakonisht mikro-plasaritje dhe oksidim, humbje elasticiteti dhe
“pluhurim” né€ sipérfage. Ajo nuk garanton mé lidhjen me asfaltin.



e Aplikimi “bojé mbi bojé” krijon sistem me dy ndérfaqe: (asfalt-bojé e vjetér) dhe (bojé e
vjetér—bojé e re). Déshtimi ndodh zakonisht né ndérfagen mé t€ dobét, pra shképutje
shtresore.

e Trashésia e akumuluar rrit rrezikun e shkuljes nga gomat, sidomos né kthesa/zonat e frenimit,
dhe krijon profile jo uniforme.

Pasoja ekonomike

o Jetégjatési mé e shkurtér — ri-vijézim mé i shpeshté — kosto mé e larté cikli.
e (Cilési e pagéndrueshme — anomali né retroreflektim dhe uniformitet.

» Parimi teknik i zgjidhjes: heqja e shtresés sé vjetér (demarkim) pérpara vijézimit té ri
Zgjidhja e rekomanduar &shté té pércaktohet si proceduré standarde:

e pastrim paraprak i ndotjeve (si sot),
e demarkim i bojés/termoplastikés ekzistuese,
e pastrim final + tharje,
e aplikimi i vijézimit t€ ri.
Kjo siguron qé vijézimi i ri t€ lidhet direkt me asfaltin, duke rritur aderencén dhe géndrueshmériné.

» Teknologjia e demarkimit me ujé ultra-presion ( > 2000 bar) dhe arsyetimi “pa démtuar
asfaltin”.

Kérkesat minimale té pajisjes

e Presion uji min 2000 bar

e Depozité uji min 4000 L

e Depozité mbetjesh min 2000 L

e Thithje automatike e ujit dhe mbeturinave gjaté demarkimit

Elementet teknike qé e béjné procesin mé “té pastér” dhe efektiv

Katalogu i pajisjes sé tipit “traffic-lines” pérshkruan nj€ zgjidhje ku, ndryshe nga kapakét tradicionalé
me furca q€ mbyllin sipérfagen dhe krijojné akumulim uji/llum, sistemi me thithje unazore:

e nuk e lejon yjin t€ grumbullohet nén kapak,

e Dbén q¢€ rryma e ujit t&€ godasé direkt sipérfagen,

e thith vazhdimisht mbetjet e bojés/gomés dhe papastértité,

o ¢ sipérfage “pothuajse té thaté”, duke ulur punét e korrigjimit.

Po né katalog jepen edhe parametra tipiké té sistemit: presione operimi deri n€ rreth 3,000 bar, me
kapacitete thithjeje dhe depozitash (ujé i pastér/ujé 1 ndotur) q€ pérputhen me logjikén e punés “me
thithje t€ integruar”.
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Pse ky proces nuk duhet té cénojé shtresén asfaltike (nése kontrollohet)

Demarkimi me ujé ultra-presion, nése zbatohet me konfigurim té€ pérshtatshém t€ shiritit té
spérkatjes/nozulave, me distancé pune t€ kontrolluar dhe me shpejtési pune té rregulluar, realizohet pa
démtuar shtresén asfaltike. Thithja efektive e ujit dhe mbetjeve shmang ri-gérryerjen nga llumi dhe
siguron sipérfaqge té pastér pér aplikimin e vijézimit té ri.”

Né praktiké késhillohet t&€ pércaktohet njé “seksion prove” dhe kriter pranimi: p.sh. pa zhveshje
agregati, pa rritje t€ papritur t€ makro-teksturés, pa démtime né nyje/carje ekzistuese.

> Standardet europiane dhe praktikat e vlerésimit té performancés (lidhja me
demarkimin)

Edhe pse standardet e vijézimeve fokusohen te performanca e vijézimit té pérfunduar, demarkimi
¢shté parakusht i cilésisé sepse ndikon drejtpérdrejt n€ aderencé dhe jetégjatési.

Standardi bazé i performancés sé vijézimeve

e EN 1436 pércakton performancén pér pérdoruesit e rrug€s (dukshméri dit€n/natén,
retroreflektim nga dritat e mjetit, ngjyra dhe rezistencé ndaj rréshqitjes).

Standardet europiane pér prova dhe veti té¢ materialeve



EN 1824: rregullat pér prova né rrugé pér materiale vijézimi.

EN 1871: vetité fizike dhe metodat laboratorike pér bojé/termoplastiké/plastiké té ftohté.

Né dokumentet EAD - European Assessment Document” = Dokument Europian i
Vlerésimit, pér produktet e vijézimit (baz€ pér CE/ETA), referohen gjithashtu standarde si EN
1423/EN 1424 pér rruaza xhami (drop-on/premix) dhe standarde té tjera t&€ kompletimit té
sistemit t€ cilésis€ s€ produktit.

Interpretim praktik: nése ARRSH kérkon klasa té caktuara sipas EN 1436, atéheré duhet té sigurojé
edhe kushtet g€ e béjné t& arritshme dhe t&é géndrueshme até performancé né kohé€; demarkimi &shté
njé nga kushtet kryesore.

» Justifikimi i rritjes sé ¢mimit dhe ményra e paragqitjes né preventiv/tender

Parimi i ndarjes sé zérave

Rekomandohet ndarja né dy zéra t€ matshém:

Demarkim / heqje vijézimi ekzistues me ujé ultra-presion ( > 2000 bar) me thithje t& integruar
_ mz;

Aplikim vijézimi i ri (bojé/termoplastiké/plastiké e ftohté + rruaza xhami etj.) — m? ose ml
sipas tipologjis€.

Kjo e bén transparente rritjen e kostos dhe shmang “fryrjen” e ¢mimit t& vijézimit.

Zérat kryesoré té kostos qé shtohen me demarkimin

Makineri speciale + operatoré (kosto ore pune dhe amortizim).

Konsum uji/karburanti

Konsum pjesésh (nozulla, shufra spérkatése - “Konsumables” (materiale/elementé
konsumues) jané pjes€ ose materiale g€ konsumohen gjat€ punés dhe duhen ndérruar
periodikisht, sepse démtohen nga presioni shumé i lart€, gérryerja dhe kontaktet me
asfaltin/bojén.).

Menaxhim mbetjesh: grumbullim, transport, depozitimi i pérzierjeve ujé-bojé-papastérti.
Sigurimi i trafikut: sinjalizim kantieri, mbyllje e pjesshme korsie, automjet mbrojtés, et;.
Kontroll cilésie pas demarkimit (verifikim vizual + seksion prove).

Katalogu e lidh direkt teknologjin€ me shmangien ose uljen e punimeve korrigjuese dhe rritjen e
produktivitetit, cka né analiz€ ekonomike mund t€ evidentohet si ulje e kostos s€ ciklit edhe pse rritet
kostoja fillestare.

> Rekomandim pér zbatim né ARRSH (proceduré e kontrolluar)

Pilotim né 1-2 segmente pérfaqésuese (asfalt i dendur + asfalt poroz nése ka).
Pércaktim i kritereve t€ pranimit pas demarkimit:
O pa zhveshje agregati / pa démtime matriksi,



0 sipérfaqge e pastér dhe e thar€ praktikisht,
O gati pér aplikim vijézimi.
e Pas aplikimit t€ vijézimit t€ ri: verifikime sipas kérkesave t&€ performancés (logjiké EN 1436)
dhe prova/monitorim né kohé (logjiké EN 1824).

Si pérfundim:

Bazuar né problematikén e konstatuar té jetégjatésisé sé ulét té vijézimeve kur aplikohen mbi shtresa
ekzistuese té degraduara, vlerésohet e domosdoshme qé para aplikimit té sinjalistikés horizontale té
re té kryhet hegja/pastrimi i vijézimit té vjetér (demarkim) me teknologji qé nuk cénon shtresat
asfaltike. Pér kété qéllim rekomandohet pérdorimi i presionit (> 2000 bar) me thithje té integruar té
ujit dhe mbetjeve. Procesi pérbén puné shtesé té matshme dhe kérkon zé té veganté né preventiv/tender,
duke justifikuar rritjen e kostos fillestare, e cila kompensohet nga rritja e géndrueshmérisé dhe ulja e
ndérhyrjeve té shpeshta né ciklin e mirémbajtjes.

4.2. Makineri pér aplikim e bojés Bikomponente pasté pér realizimin e bandave zhurmuese
duhet t€ pérmbajé distributor té perlinave:
e pér léshim gravitacional t& perlinave me kapacitet 27 L,
e cilindér pér shpérndarjen e perlinave, ku sasia e 1éshimit té pérlinave t€ ndryshojé né varési té
shpejtésisé s€ mjetit.

e cilindri té keté dhémbéza té zévendésueshme.

Makineria pér aplikimin e bojés termoplastike me presion pune 7.5 bar duhet t€ keté:
e Serbator boje nén presion me kapacitet jo mé pak se 4000 Kg,
e Serbator pér perlinat nén presion me kapacitet jo mé pak se 240 L,
e Sprucatori i bojés t€ jeté pneumatik e cila komandohet me valvula e ajrit g€ nxehet totalisht
me vaj diatermik,

e Makina duhet té realizojé vija me dimensione nga 10 deri né 25 cm.

5. MENAXHIMI I TRAFIKUT
Gjaté punimeve té vijézimeve duhet t€ meren té gjitha masat e sigurimit teknik né€ pérputhje me kérkesat
e "Kodit Rrugor t&€ Republikés s¢ Shqipérisé", si dhe t€ zbatohen skemat e menaxhimit té trafikut referuar
Manualit t€ Sinjalizimit Rrugor.

e Kontraktori duhet t&€ sigurojé njé rrjedhshméri normale té trafikut. Pérpara fillimit t€ punés,

Kontraktori duhet té sigurojé njé bashképunim me Policiné Rrugore lokale pér t€ ndihmuar né



menaxhimin e trafikut.

Té¢ gjithé puntorét duhet té jené insruktuar pérpara fillimit t€ punés. Puntorét duhet t€ kené veshje
té posagme, ngjyré t€ verdhé me shirita reflektive.

Gjaté punimeve duhet t€ pérdoren té gjitha shenjat rrugore pér punime té pérkohshme né rrugé

(ngjyré t€ verdhé) si¢ e parashikon "Regullore e Zbatimit t€ Kodit Rrugor".

Kétu té parashikohen edhe sinjalizimet me llampa pulsante té verdha.

Drejtuesi i punimeve mbasi té sigurohet pér marjen e masave té nevojshme, autorizon fillimin e punimeve.

6. MENYRA E MATJES

Matja e vijézimit béhet n€ gjithé gjatésiné e tij n€ varési edhe t€ gjerésis€ s€ saj pér vijézimin 12cm dhe

15 cm.

N¢ vijézimin e ndérpreré matet vetém gjatésia e rrugés s€ vijézuar.

Té gjithé gjatésité e vijézimit t& ndérpreré dhe t€ pa ndérpreré té shprehen né€ metér linearé.

Pér zebraturat matja béhet sipas figurés gjeometrike té formuar duke e zbritur pérqindjen e
sipérfaqes t€ pa vijézuar, shprehur né metér katror¢.

Pér shigjetat e ndryshme, simbole dhe shkrime, t€ numérohen me copé sipas tipeve té krahasuara

me specifikimet teknike.

7. KONTROLLORI

Drejtuesi 1 punimeve duhet t€ kontrollojé t&€ gjithé treguesit e rekomanduar t€ vijézimit me termoplastiké

né laboratore t€ posacém dhe t€ autorizuar. Rezultatet e provave t€ pérmblidhen né nj€ tabelé ku t&é

pérfshihen:
Nr. Lloji i provés Vlera e rekomanduara Rezultati
1 | Pérbérésit e 1€ndEs s€ paré

Retroreflektiviteti

Rezistence né rréshqitje

Granulometria

2
3
4
5

Trashésia mesatare e vijézimit




8. NDRICIMI
Tipi ndriguesit g€ do t€ pérdoret duhet té jeté i pavarur nga sistemi i shpérndarjes s€ energjisé elektrike,
pra duhet t€ furnizohet népérmjet paneleve fotovoltaiké.
Pér t€ minimizuar konsumin e energjisé, ndrigimi duhet t€ jeté i tipit LED si dhe t€ jeté pozicionuar né
distancén deri n€ 9 m nga sipérfaqgja e asfaltit né ményré qé t€ ofroj ndrigimin e nevojshém pér sipérfagen
e parashikuar t€ mbulimit.
Karkteristika e tij duhet t€ jené t€ standartit evropian EN 13201-2:2015 "Ndricimi rrugor” pér té
garantuar cilésiné e produktit. Duke gené njé element komplet autonom, si dhe duke pasur parasysh qé
mirémbajtjet do t€ jené t€ niveleve té uléta, atéhere éshté e nevojshme qé produkti té jeté i njé cilésie
maksimale.
Ndricuesi duhet té keté té inkorporuar pérvec llampés LED edhe bateriné me panelin fotovoltaik, té gjitha
kéto si njé trup 1 vetém t& montuara né nivelin e ndriguesit (deri 9 m mbi asfalt) né ményré qé t€ shmangen
démtime ose vjedhje t€ elementeve t€ pavarur té ndriguesit.
Pér mé tepér, specifikimet teknike g€ duhet t€ plotésoj ndriguesi t€ jenési mé poshté:
e Burimi drités: LED;
e Burimi energjisé: Fotovoltaik / (fotovoltaik, rrjeti energjitik - tensioni: 220 — 240 V);
e Bateria: Vecas ose e inkorporuar né trup t€ ndricuesit ,
— Lithium 30 + 60Ah ,
— Tensioni 12.8V;
e Mbulesa optike/model lente: Polikarbonat e stabilizuar e tipit UV - Materiali: Alumin i derdhur
nén presion;
e Ciklet e Baterisé: Min 2000 cikle;
¢ Paneli Fotovoltaik : Polikristalin/Monokristalin€, 17vmp 21VOC, peak 6070 W;
e Tensioni i panelit: 30V
e Shkalla mbrojtjes nga goditjet: minimumi IKO08 sipas normés sé testimit IEC 62262 ose SSH
EN 62262;
e Izolimi: minimumi IP65 sipas normave té testimit IEC 60598-1:2008 ose SSH EN 60598-1:2008
/ TEC 60598-2-5:1998 ose SSH EN 60598-2-5:1998;
e Garancia: 5 VJET;
e Jetégjatésia min 50,000 oré pune;

e Color Temperature: 2700 + 6500K



Temperatura operimit: jo mé pak se -200C deri né jo mé shumé se 650 C;
Gama e temperaturés s¢ ambientit 0°C + + 35°C;
Gama e temperaturés s¢ ambientit pér karikim 0°C + + 45°C;
Indeksi Renderimit Ngjyrés: >70;
Eficensa Im/W: > 175 Im/W;
Fluksi né Im: 2000 +~ 9000Im (+/- 2%);
Performanca e LED —it deri né 90W
Certifikime pér ndricuesin: CE, ENEC; Né pérputje me EN 13201 — 2:2015
Dimérimi: T¢ ket€ mundési dimérimi dhe programimi sipas oréve té pércaktuara.
Dimensione ndricuesi (t€ péraférta): Gjatési 750 + 1100mm x Gjerési 340 + 500 mm x Lartési 50
+ 180 mm;
Koha e ndricimit: Mundési pér tu programuar né ményré t€ till€ qé 4 -6 orét e para t€ ndri¢oj me
100% té fluksit dhe pjesén e mbetur 30 + 50% muzgu deri né méngjes ku népérmjet sensorve té
fiket automatikisht.
Ndérsa pér shtyllén:
— Shtyllé metalike h = 8.8 + 9.8 Metra;
— Lartésia: 8.8+ 9.8m;
— Spesori: 3mm;
— Diametri poshtém: 127 + 168mm;
— Diametri sipérm: 60 + 89 mm
— Pesha: 108 ~ 131kg;
— Cilésia celikut baze: S355
— Cilésia e celikut, aksesorét e tjeré: S235JR;
— Galvanizimi shtyllés dhe aksesoréve: Sipas Standartit EN ISO 1461 ose SSH EN ISO 1461
— Kapak: 45x186
— Krahu i ndricuesit:
= (jatésia nga 50 +~ 90cm
= Diametri D = 60cm

=  Trashésia = 3mm



9. FUGAT E DEFORMIMIT.
1.1 Pérshkrimi

Urat 1 nénshtrohen zhvendosjeve dhe rrotullimeve té shkaktuara nga lévizjet e trafikut, ndryshimet e

temperaturés, térmetet, tkurrjeve, paranderjes, etj. Ndértimi 1 urave kérkon projektim dhe prodhim té

kujdesshém té kushinetave, pajisjeve antisizmike, amortizuesve dhe fugave te zgjerimit pér t€ siguruar qé€

kéto forca jané trajtuar si¢ duhet gjaté gjithé jetés s€ strukturés.

Cilésia dhe géndrueshméria e fugave sigurohet nga:

Aftésia e ekipit t€ inxhiniereve pér t€ konceptuar dhe hartuar zgjidhjen mé t€ pérshtatshme
inxhinierike.

Trajnimi 1 kualifikimeve profesionale dhe pérditésimi i vazhdueshém né teknikat e prodhimit t&
kualitetit

ISO 9001: 2000 cilési akreditimi standarde

Proceset e kontrollit rigoroz té cilésisé

Inspektimet periodike t& jashtme nga organizma t€ njohur dhe té certifikuar.

Fugat e zgjerimit jan€ té projektuara pér té€ pérballuar zhvendosjet e mbistrukturés. Térésisht té

papérshkueshme nga uji, ato lidhen me strukturén me ané t€ ankerave té pérshtatshém. Kéto nyje jané

prodhuar me elementé gome elastomeri, t€ cilét jané t€ vullkanizuar me profile metalike prej ¢eliku. Ky

proces siguron mbrojtjen kundér korrozionit dhe rrit jetégjatésine e fugés. Komponimi gomé &shté

realizuar pér t’i rezistuar démtimit nga vaji, karburanti, kripa dhe bora. Ndérsa bulonat jané prej ¢eliku



dhe t€ mbrojtur me trajtime anti-korrozioni.

Gjithashtu fugat e zgjerimit lejojn€ zhvendosjen e pjesé€ve relative té€ strukturés me njéra-tjetrin né ¢do
drejtim. Njé fugé né total realizohet nga bashkimi i disa njésive me ané t€ lidhjes mashkull-femér dhe té
ngjitura me ngjités special, si¢ paraqitet né figurén mé poshté. Fiksimi i fugave né strukturé arrihet me
ané té ankorave kimike, pra fiksimi i ankerave né€ beton me ané t€ rezinave. Dadot mbyllen me ky¢

dinamometrik, n€ ményré qé ti jepet lidhjes njé€ kapacitet i pérhershém né ngjeshje.

Lidhja mashkull-femér e njésive ié fugave

1.2 Materialet Bazé
Fugat e zgjerimit prodhohen duke pérdorur vetém materiale me cilési té larté:
e Materialet e elastomerit: Elastomeri 1 pérdorur né procesin e formimit mund t€ jeté

polychloroprene (neoprene), gomé natyrale ose gome SBR ku zgjedhja varet nga kérkesat

specifike.
e Materialet e hekurit: Celiku i pérforcuar vullkanizohet né pérputhje me standardet EN 10025.
Vetité Fizike
Polimer Goma Natyrale
Fortésia Shore A3 56-65
Rezistenca né€ Térheqje Mpa >15.5 ISO 37
Zgjatimi né Shkatérrim % >350 ISO 37
Deformimet e mbetura pas shtypjes
% <20 ISO 815
25% - pér 24h né 70°C % <20 ISO 815
Rezistenca ndaj ozonit 50 p.p.h.m me ) ‘
Nuk ka carje né dukje ISO 1431-1
20% zgjatim pas 96 orésh né 40°C




Temperatura limite e thyeshmérisé °C <25 UNI ISO 812
Testi 1 lidhjes me profilin metalik N/mm >10 UNI ISO 813
Moduli G N/mm 0.9F15% EN 13373
ANNEX-F
Varacioni i karakteristikave mbas maturimit pér 96 oré n¢ 70°C - ISO 188-90
Fortésia Shore A3 Max+10 ISO 7619-1
Rezistenca n€ Térheqje % Max-15 ISO 37
Zgjatimi né Shkatérrim % Max-20 ISO 37

4
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Detaj Teknik — Fuga 890 + 900 mm




a. Instruksionet pér instalimin e fugave té zgjerimit
e Prerja, prishja dhe pastrimi i pllakés s€ betonit.
e Instalimi i tubit te drenazhit dhe hedhjen e shtresés niveluese niveluese (llag special me rezistencé
té lart€ dhe ngrirje t& shpejté).
e Pas mbarimit, kérkohet vendosja e gomés s€ nxehur
e Vendosja e fugés s€ zgjerimit. Shpimi 1 betonit dhe instalimi i ankerave. Bllokimi me kyca
dinamometrik dhe shirita. Elemtentet q¢ Pérdoren pér Realizimin e Mbushjeve té Larta pérreth,
ngritja e materialeve.
Cilésia e Materialeve
Materialet e elastomerit: T€ gjitha fugat e zgjerimit prodhohen duke pérdorur vetém klasin e paré t€ gomés

(natyrore ose sintetike) n€ pérputhje me standardet ndérkombétare.

1 _—— I__ﬁ‘

b. Specifikimet e materialit té llacit

Identiteti i produktit

KIasa sipas EN I504-3..... ittt ettt e e tae e st e e st e e s teeesssaeesssaeensseeensaaeas R4
00ttt bbbt et b ettt aeeanes PCC
L€ {13116 T T USROS PTRPRRTS Pluhur
IN YT ettt ettt ettt et e et e bt e e b e et eeeabe e bt e esbe e beeeabeebeeeabe e teeeabe e tbeenbeeteeenteetaeenseennes Gri
Diametri maksimal 1 inerteve (EN 1015-1) (MM).....ccoviieiiiiiiiiiieieeeie e 2.5
Dendésia € MAaSES (Z/CM3)...iiuiiiiiiiiiieiieeie ettt ettt sttt et 1.400
Pérmbajtja e 18ndEve t€ NZUILA (%0)...cvierueeeiieiieeiieee ettt s 100

Pérmbajtja e KIorurit t€ JONEVE (%0)...ccveeriieiiieeiieiieeieeiee ettt ettt <0,05



Té dhénat e aplikimit (né +23°C dhe 50% R.H.)

NEJYTA € PEIZICTJCS. oo euvereeurreeeirieesteeerteeesreeessreessteesseeesseeessseeeasseeesssaesssseessssessssseesssseesssseesns Gri
PEIqINdja € PEIZICTIES. ...veruviruiiiieiiieieeteet ettt ettt et 26-28%
KONSISLENCA © PETZICIJES. ...eeuvieeuiieiieeiiieiieetteriie et esite et e stteeteesteebeesabeeseesnseenseeenseensnas Rrjedhje
Dendésia e pErzierjes (KZ/M3)....cuiiiiiiieeiiecie ettt ettt e et ebaesane e 2.400
1205 B S1S 74 (S5 o [T USRS 12
Temperatura € apliKimit...........cooeerieiiiiiiniiiiieee e nga +5°C deri né +35°C
Jetégjatésia e PErzierjes NE NE........cceevvueerieriienieeie et aférsisht 60 minuta
Koha e pérgatitjes deri n€ rrjedhje........cceevieiiiiiiieiieieceeeee e aférsisht 30 minuta
KOha € VENAOSIES....eeeiiiieiiiiciee ettt aférsisht 30 minuta

Rezistenca n€ Shtypje (IMPa).......ccuiiiiiiiiiiieieeie ettt et ese s 55

Forca n€ pErkulje (IMPQa)........ccoiiiiiiiiiciecie ettt et e ebeesaaeennaens 11

Moduli i elasticitetit t€ Shtypjes (GPa)......ccueieviieeiiiiecieeeieeeee e e 27
Forca e térheqjes sé shufrave té celikut - sforcimi i lidhjes - (MPa).........ccccoevviiiiiniiiiinnns 24
Fortésia e lidhjes né beton (tipi i nénshtresés MC 0.40) sipas EN 1766 (MPa)..................... >2
Pérputhshméria termike e matur si forca e lidhjes sipas EN 1542 (MPa)........c.cccceeeuvennnnne. >2
Absorbimi kapilar (KZ/M2-h )..cccueeeeiiiiieeee e e <04
Papérshkueshméria e shprehur si koeficient i pérshkueshmérisé

ndaj ujit t& liré (KG/m2:-h )..eeoeie W <0,1 Klasa III
Pérshkueshméria ndaj avullit t€ ujit — trashési ekuivalente e ajrit S - (m).............. S <5Class 1
ReaZIMI NAAJ ZJATTIE....c.ueiiiieiiieiiecie ettt et e et eeebe e bt e ssseensaesnsaesneenne Al

c. Specifikime té tjera

Pérvec furnizimit me t& dhénat teknike gjithashtu do té€ pérballohen nga Kontraktori edhe veprimet e

méposhtme:

Transportimi n€ kantier deri n€ vendosjen,

T¢€ gjitha parashikimet e nevojshme pér bashkimin e fugave dhe té strukturave dhe né vecanti té tilla si

adoptimin e fugave. Kavitetet qé do t€ sigurohen né struktura pér ankorimin e bullonave. Gjithashtu dhe

parashikimin e mbajtéseve t€ pérkohshme, vendosjen e seksioneve metalike dhe elementeve té tjera qé do

té mbulohen me beton, sé bashku me bullonat pérkatés té ankorimit.



N¢ qofte se Inxhinieri do té konsiderojé t€ pranueshme kalimin e trafikut mbi soleta pérpara se fugat té
jené pérfunduar, Kontraktori do t€ siguroje mbulimin e tyre t&€ pérkohshem me llag, pllaka mbrojté€se dhe
cdo gjé tjetér qé€ urdhérohet nga Inxhinieri i cili do té keté fuqiné t&€ urdhérojé korrigjimin ose ndryshimin
e tyre.

N¢é grafikét e tij t€ punés, kontraktori duhet té¢ marré parasysh kohén e kérkuar pér furnizimin dhe
instalimin e fugave dhe pér kushtet e treguara mé lart. T€ gjitha kostot g€ lindin nga veprimet e mésipérme

jané pérfshiré dhe kompensohen né ¢gmimet pérkatése té preventivit.

Grupi i Punés:



