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RELACION TEKNIK

PER ZBATIMIN E IMPJANTIT TE HIDROSANITARE, NE OBJEKTIN:
“RIKONSTRUKSIONI | TUALETEVE SHKOLLA BRANKO KADIA" BASHKIA SHKODER

» Projekti i Sistemit Hidrosanitar pérfshin projektimit e sistemit té¢ Furnizimit me ujé dhe
shkarkimeve té ujérave té ndotura né bazé projektit arkitektonik té dhéné. Ky objekt éshté i ri

dhe punimet hidraulike do té realizohen sipas preventivit pérkates si dhe grafikut té punimeve.

SISTEMI | FURNIZIMIT ME UJE (SFU)
Sistemi hidrosanitar i furnizimit me ujé té ndértesés dhe jashté saj éshté projektuar né pérputhje me

Kushtet Teknike té Projektimit (KTP) né Fugqi, si dhe sipas udhézimeve té Kushteve Teknike UNI
EN 805 dhe UNI EN 806.

Pér llogaritjet e parametrave hidrauliké dhe gjeometriké té sistemit, prurjet, humbjet hidraulike,
presionin e nevojshém dhe diametrat jané pérdorur tabelat e dhéna né kushtet teknike té
sipérpérmendura, té cilat jepen mé poshté:Llogaritjet e parametrave hidrauliké dhe gjeometriké té
rrjetit jané kryer gjithashtu, duke pasur parasysh prurjen e grupeve pérzierés (mishelatoré) té ujit apo

té rubinetave té pajisjeve pérkatése té dhéna né tabela.

POZICIONIMI | PAJISJIEVE HIDROSANITARE

Projektimi i sistemit hidrosanitar té furnizimit me ujé té objektit, fillon me percaktimin e tipit té
impjantit té furnizimit té rrjetit t& brendshem té objektit ku né rastin tone do jete me ngritje
mekanike nepermjet pompave. Pastaj do t& kemi pozicionimin e pajisjeve sanitare né té cilat do
té pérdoret ky ujé.

Pajisjet sanitare tss vendosura né nyjet sanitare banjé jané; klozeta (WC) me pérmasa né plan

68 x 40 cm, larésja e duarve (LD) me pérmasa né plan 66 x 50 cm etj.
Pérmasat e montimit té klozetave
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Pérmasat e montimit té pajisjes sanitare pér
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TRASIMI | LINJAVE TE SISTEMIT HIDROSANITAR TE FURNIZIMIT ME UJE

Né planimetri shénohet edhe emértimi i kolonave té furnizimit me ujé si né figurén pérkatése
dhe pas llogaritjeve hidraulike dhe pérmasimit té tubacioneve té sistemit vendosen edhe
diametrat e ¢do pjese llogaritése (sipas llogaritjeve gé do té zhvillohen né hapat e méposhtém).
-Né planimetriné e katit tip trasohen tubacionet e degézimeve nga kolonat e furnizimit me ujé
pér né pajisjet hidrosanitare né nyjet sanitare. Kéto tubacione té degézimeve trasohen népér
murin e nyjes sanitare deri né pajisjen e fundit té késaj nyjeje sanitare. Ky tubacion vendoset né
nivelin e dyshemese.Nga ky tubacion dalin té gjitha degézimet e pikave té furnizimit me ujé té
pajisjeve sanitare, lartésité e té cilave nga dyshemeja e mbaruar (nga pllakat e dyshemesg) jepen
si mé poshté:

-Kaseta e shkarkimit té Klozetés (WC) — 0.30 — 0.40 m

-Lavaman (LV )-0.65-0.50 m
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Né kété planimetri shénohet edhe emértimi i kolonave té furnizimit me ujé si né figurén
pérkatése dhe pas llogaritjeve hidraulike dhe pérmasimit té tubacioneve té sistemit vendosen
edhe diametrat e ¢do pjese llogaritése (sipas llogaritjeve gé do té zhvillohen né hapat e
méposhtém).

Faktoret gé ndikojne dhe gé merren parasysh né llogaritjen e prurjeve té rrjetit té€ brendshem
jané:

-njesite ekuivalente;

-prurjet specifike;

-koeficentet e jonjtrajtshmerise sé perdorimit té njekohshem dhe uniform té ujit;

-presioni i perdorimit minimal té pajisjeve;

-diametrat standarde té pajisjeve hidrosanitare;

Me poshte jepen né menyre tabelare lidhjet korelative té elementeve té mesiperme:

Diametri i tubit Shpejtesia ekonomike
mm m / sek
16 - 32 06-1.2
40-90 09-17
mbi 90 1.2-2.0

Tab. 1 Shpejtesite orientuese ekonomike per tubacionet shperndarese té rrjetit té brendshem té
furnizimit me uje

Nr Emertimi i pajisjeve Dia Njesia | Prurja Presioni
hidosanitare metri ekuiva | Specifike | normal i
mm lente I /sek | perdorimit
m
1 Pjata larese 15 1.0 0.2 2.0
2 Bateri vaske banje me pergatitje
lokale uji t& ngrohte 15 1.0 0.2 3.0
3 Bateri vaske banje me pergatitje té
pergendruar uji té ngrohte 15 1.5 0.3 3.0
4 Dush 15 1.0 0.2 3.0
5 Kasete shkarkimi WC 10 0.5 0.1 2.0
6 Larese duarsh, kembesh, bide 15 0.35 0.07 2.0
7 Pisuar individual 10 0.17 0.035 2.0
8 Pisuar né seri 15 0.25 0.05 2.0

Tab. 2 Njesite ekuivalente, prurjet specifike, presioni i perdorimit dhe diametrat e pajisjeve
hidrosanitare.
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Tabela 3
Nr. | Emertimi i pajisjeve hidrosanitare Koeficenti i punimit
té njekohshem

1 Larese duarsh né grup, dushe té perbashketa,

¢cezma me rrjedhje té vazhdueshme, pisuare me 1.0
2 rrjedhje té vazhduar 0.3
3 Klozete 0.3-0.6
4 Larese duarsh té vecuara 1.0
5 Bide 0.6

Dushe

Tab. 3 Diametrat e tubacioneve té degezimeve per shumen e njesive ekuivalente

DIAMETRAT E TUBACIONEVE TE DEGEZIMEVE PER SHUMEN E NJESIVE
EKUIVALENTE

Shumae njesive |1 3 6 12 20 30 |40 |50 |60
ekuivalente

Diametri i tubit

mm 16 |20 |25 32 40 50 |63 |75 |90

Tab. 4 Diametrat e tubacioneve né lidhje me sasiné e ekuivalenteve

Pas pércaktimit té prurjeve llogaritése té cdo pjese té sistemit, gjenden né grafikét e méposhtém,
diametrat dhe pjerrésité hidraulike (humbjet hidraulike pér ¢cdo metér gjatési tubi) té ¢do pjese
llogaritése té sistemit d = f (QLroc, Vrek), ku shpejtésia e rekomanduar gjendet né intervalin midis

shpejtésisé minimale Vmin = 0.75 m/sek dhe shpejtésive maksimale pér ¢cdo diametér, si né tabelé:

Shpejtésité maksimale té Lejuara (Vmaks)
Tub Plastik (PP-R, PE-Xa)
Diametri Dj [mm] Shpejtésia Vm [m/sek]
deri 25 1.4
32 1.5
40 1.8
50 2.2
63 2.4
75 2.6
90 e sipér 2.8

Tab. 5 Shpejtésité maksimale té Lejuara (Vmaks)
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Tab. 6 Graflku i pércaktimit té diametrit dhe i humbjeve hidraulike té tubave PN 10 bar
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Tab. 7 Grafiku i percaktlmlt té diametrit dhe i humbjeve hidraulike té tubave PN 20 bar

Llogaritja e Furnizimit me uje té godines

Pér té llogaritur dimensionin e linjes se funzimit te objektit atehere bejme dimesionimin e nje
objekti tip ku marrim keto pajisje hidrosanitare duke synuar rastin me té disfavorshem

Numri i pajisjeve hidrosanitare

- Klozete WC=33 cope
- Larese duarsh LD=35cope
- Dush Du=9 cope

Numri i ekuvalenteve per pajisje njési sipas tabeles nr. 2

- Klozete WC=0.5 ekuivalent
- Larese duarsh LD=0.35 ekuivalent
- Dush Du= 1 ekuivalent
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Numri i keoficentit té punimit té njékohshem sipas tabeles nr. 3

- Klozete WC=0.3
- Larese duarsh LD=1
- Dush Du=0.6

Llogarisim sasine e ekuivanteve se bashku me keoficente e shfrytezimit té njekohshem dhe
keshtu gjejme sasine totale te ekuivalenteve

Prurja
. _ i . Keof. Nr Prurje Shuma sp'ec
Pérshkrimi Njesia Sasia . . g uje
njekohshem | ekuivalent | Specifike | ekuvalent
ftohte
I/s
Klozete WC cope 33 0.5 0.5 0.1 16.5 1.65
Larese Duarsh cope 35 1 0.35 0.07 11.55 231
Dush cope 9 0.6 0.5 0.2 4.5 1.08
Shuma 32.55 5.04
Keoficient ndérmjet 3.528

kateve (0.7)

Tab. 5 Pajisjet njési

1. Nisur nga tabela né kemi prurjen Q=3.5 I/sek , mirepo né nuk do projektojme pompe por do
marrim pompe té perafert né treg, pra né kété rast pranoj prurje 3.5 I/sek pér raste piku.

2. Bazuar né numrin dhe llojin e ¢do pajisjeje hidrosanitare si dhe né prurjen nominale té secilés
prej tyre, gjendet prurja totale dhe mé pas prurja llogaritése e ¢cdo pjese me anén e tabelave té
méposhtme. Né kéto tabela éshté marré parasysh njékohshméria e funksionimit té pajisjeve né
cdo kategori ndértese.

3. Nga tabela 4 gé jep korrelacionin mes ekuivalenteve dhe diametrit té tubacionit né rastin e
furnizimit té pajisjeve njési atehere nga tebela 1 éshté e garte gé do té furnizohen me diameter
minimal Dn 16 mm PE 10 atm.

4. Shohim gé pér 10.8 ekuivalent diametri optimal i tubaciont kryesor i apartamentit merret @20
me shpejtesi ekonomike 0.6-1.2 sipas tabeles 1. Duke géné qé tabela nr. 1 iu referohet
diametrave té brendshem ( gé sipas tabeles éshté 40 mm) atehere mund té themi gqe Diametri
nominal do té merret PP-R Dn 50 mm PE PN 10 atm me shpejtési ekonomike 1.5 m/s ne rastin
e furnizimit té ndértese nga brenda,ndérsa linjen e jashte té furnimit do ta marrim Dn 63 duke
géné njé linje gé furnizon edhe edhe dy depozitat e zjarrit.

5. Furnizimi me ujé té ngrohte do té jete: Secili Boiler furnizon 3 Klozeta dhe 3 Larese duarsh ge
do té thote 1.9 ekuivalent ( 16 mm | brendshem )atehere tubacioni do té merret me diameter
nominal Dn 20 mm PE 20 atm.

6. NEé rastin e furnizimit té pajisjeve njési atehere nga tebela 1 éshté e qarte gé do té furnizohen
me diameter minimal Dn 16 mm PE 10 atm.
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Llogaritjet e Pompes

- Pércaktimi i presionit té nevojshém né hyrje té ndértesés, kryhet duke marré parasysh
faktorét si mé poshté:
Hn = f (Hes, hw, hww, hp)
Ku:  Hn = presioni i nevojshém né hyrje té ndértesés
Hcs = lartésia gjeometrike e pajisjes mé té disfavorshme nga pika e lidhjes sé
sistemit hidrosanitar me rrjetin shpérndarés
hw = humbjet hidraulike gjatésore dhe lokale (me 15% té humbjeve gjatésore)
té presionit té ujit nga pika e lidhjes deri tek pajisja mé e disfavorshme.
hwm = humbjet hidraulike totale né aparatin kryesor ujematés dhe né aparatin
individual té apartamentit mé té disfavorshém hwu< 2.5 m.
hp = 2 + 15 m, presioni i punés i pajisjes mé té disfavorshme ( shih tab.2 té

presionit optimal té punés)

1.Pompa nr. 1 per furnizmin me uje nga depozita

Hn = hgj + hh+hu+ hp

ku :

- Hn [m] — vlera e presionit minimal té€ nevojshém né pikén e lidhjes sé sistemit té furnizimit
me ujé

- hgj[m] - lartésia gjeometrike e aparatit hidrosanitar mé té disfavorshém nga pika e
lidhjes.

- hn [m] - humbjet hidraulike né sistemin hidrosanitar té furnizimit me ujé, né té cilat
pérfshihen, humbijet gjatésore si pasojé e férkimit té rrjedhjes sé ujit me tubacionet e
sistemit (shuma e humbjeve hidraulike té linjave népér té cilat kalon uji kur vjen nga pika e
lidhjes , né rastin tone depozita, pér tek pika mé e disfavorshme), si dhe humbijet e vendit
né linjat e sipérpérmendura, té cilat pranohen sa 20 — 30 % e humbjeve gjatésore té kétyre
linjave.

- hu[m] - humbijet e vendit té& shkaktuara nga kalimi i ujit né aparatin ujematés (té cilat nuk
duhet té jené mé tepér se 2.5 m)

- hp [m]— presioni i punés sé pajisjes hidrosanitare mé té disfavorshme, e cila né rastin
tone éshté hp=2 m, rasti i dushit.

hgj = Nr.kate* hkati + hou=3*3.2+2=11.6 m

hh=0.3x X (hw) = 0.3 x 11.8 =3.48 m
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hu = S x q2=0.82*0.4*0.4=0.1312 m por ka humbje edhe nga ujematesi kryesor dhe
marrim rastin me té disfavorshem.

Hn= hgj + hh+hu+ hp = 11.24+ 3.48 + 0.1312+ 2=17.21 m

Mege ne nuk projektojme pompe por marrim njé pompé gé i pérafrohet té dhénave
hidravlike gé kemi né treg atehere pranojme:

Hn=20 m dhe Q=3.5 I/sek.

PERZGJEDHJA E POMPES SE FURNIZIMIT:
Duke vendosur sasine e prurjes Q=3.5 L/S dhe lartesine H=20 m atehere bej perzgjedhjen

dhe dizenjimin e pompes. Llogaritjet jane paragqitur si me poshte:

Product name CMBE 10-54 I-U-C-D-D-C Liquid
Product N 98382190
roduct e Pumped liquid Water
EAN b 5711494037926
Aumber Liquid temperature range 32 ..140°F
Technical Selected liquid temperature 68 °F
Density 62.29 |b/ft?
Pump speed on which pump data are
3868 rpm .
based 3 Electrical data
Actual calculated flow Ifs
Resulting head of the pump m et B2 2HP
Impellers 2 Mains frequency 50 /60 Hz
Primary shaft seal AVBE Rated voltage 1x 200-240V
Approvals and markings CE.EAC MORO Maximum current consumption 9.10-7.60 A
Curve tolerance 1509906:2012 3B plmaxsaten BRI
Model A Rated speed 360-4000 rpm
Tl YES Enclosure class (IEC 34-5) IP55
Start pressure Integrated Frequency converter Insulation class (IEC 85) ¥
Type of cable plug NONE
Materials Mains cable 492 ft
Pump housing Stainless steel Tank
DIN W.-Nr. 1.4301
AlSI 304 Tank volume 21
Impeller Stainless steel Others
DIN W.-Nr. 1.4301
AlS| 304 Net weight 48 1b
Rubber EPDM Gross weight 69.8 Ib
Config. file no 98442578
Installation
t maxamb 131°F
Flange standard WHITWORTH THREAD RP
Pump inlet Rp11/2
Pump outlet Rp11/2

Fagja 9 nga 20




Relacion Teknik Hidrosanitar

¥
H T T T T T T T T T T T T T T T T T T cweE 1054, 4000 pm|  et=
[m] [3]
Q=347 ¥=
s0 H=25.1m
= e n =81 %/ 3096 rpm
ssf—_ Pumped Sguid = Water
""-,_th Liquid tempemiure during opemntion = 68 °F
50 - : - 100
43 90
40 80
| =1=
35 —F 70
30 - 60
.r‘;_
25 - 50
20 - 40
154 S L 30
10 20
| g -
S e Ets pump = 56.5 % - 10
. ——— — = Eia pump+moioriireq converder—= 496 % -
O 02 04 06 08 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 Q¥
= MESH
P fmi]
1 P1 (motortfreq_converer I
| ~n
Pr- 2
15
- 10
0.5 P1 [motor+freq.converter) = 1.691 kW | s
- P2 =133 55
__.—l—'_'_.—.—
0.0 ——— NESH=33m N

Fagja 10 nga 20



Relacion Teknik Hidrosanitar

Cos ph CMEE 10-54 1.5 kW 2300 "‘..'r'l o
(= - [A]
RS
s ==
0.8 4 g
0.6 L&
04 4
024 2
P2=199 HP
cos phi=1
Eta =879 %
on = _-35 l‘.ﬂ 0
¢ 01 02 03 04 05 06 OF 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 P2[HP]
"~ :I1
rpm] 21 qﬂ:ﬁm"\e"e" kW]
4000 o R I -d/-‘___,.'-"" 16
— L12
— Los
o4
P1 (motortfreq.converier) = 1.691 KW
n =81 % / 2096 pm o

20.00"

15.00"

¥

10.40"

Fagja 11 nga 20




Relacion Teknik Hidrosanitar

S -y
H i I e | - P B L et g e e
. s i . ﬁiJ r.fﬂflf[? ( ae ) AS/NZS3112,1,5m
L | . (57 Schuko plug: [EC Typs E&F,
= 34 PRESSURE —Hﬁﬂi mo,m CCEEUT.':T!.p;:Igm wE
SENSOR | -

- =] US plug: IEC typ= B, NEMA
:EU 'f \‘f_r| 5-15P, 1,5m

| g ) [T ] UKplgECtpe s,
L L = B51353.2m
ne| ! L
c2 =
NO| f Argentinian plug: IRAM
] hoo) 2073.15m
o — ~
28 N ! — ! -_J: 'y
- j1oomoct o NO PLUG, 1,6m
| PR
::'-«'_"I'\] +280 .”I y s Y 5 =y '.LI —; 2 .:" .
S S |—|:— 5 | +5/ o o\ Theisnd plug: IEC type O,
1 — e / 1.5m
A | GEmE A
Y| Ganbus Y
B | Gamus s
3 | aND
15| +25v
B | 42w
||:| 26| 5/
l — 23| GND
| R || 25| GDsTK
L J Y y ) 24| cosRx
T | I +5/ I A Temperaiure

SPECIFIKIME TEKNIKETE MATERIALEVE TE SISTEMIT TE FURNIZIMIT ME
UJE (SFU)

Sistemi i Furnizimit me Ujé

Sistemi i brendshém i furnizimit me ujé té pijshém

Tubacionet e Sistemit té Furnizimit me Ujé té Pijshém duhet té jené me material polipropileni type
3 (PP TYPE 3) me bashkim me ngrohje sipas standartit DIN 16969 dhe DIN 16968 dhe DIN 4726
ose me material polietileni té rrjetézuar tip PEX-ALU-PEX, sipas standartit UNI 10954-1 dhe/ose
UNI19338. Kéto tubacione jané me bashkim me ngjeshje té tubacionit me Rakorderité prej bronzi,
népérmjet pincave té posacme, sipas udhézimeve té prodhuesit t€ materialeve pérkatése.
Rakorderité e kétyre materialeve té jené té sé njéjtés marké me ato té tubacionit té pérdorur, ku
rakorderité e bronzit té jené sipas normave EN 12164, EN 12165 dhe EN 12168 a.

Tubacionet té jené té shogéruara edhe me material termoizolues tip guainé apo tub fleksibélté sé
njéjtés marké me até té tubacionit té pérdorur.

Armaturat e pérdorura si saragineskat, kundravalvolat (valvola moskthimi), galexhantét etj. té jené
pér presione PFA 10 bar apo PFA 16 bar.

Fashetat e tubacioneve té jené té sé njéjtés marké me ato té tubacioneve té pérdorur.

Té gjitha materialet e sipérpérmendura gé jané né kontakt me ujin e pijshém té jené té shogéruara
me certifikatén e cilésisé pér ujé té pijshém dhe té origjinés sé tyre, té dhéna nga firma prodhuese.

Gjithashtu té jené té certifikuara sipas normave 1SO 9001 dhe/ose 1SO 9002.

Sistemi i jashtém i furnizimit me ujé té pijshém
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Tubacionet té jené me material polietileni me densitet té larté (HDPE-eng), té tipit PE 100, pér
presione funksioni PFA (PN) 10 bar (pér kété té fundit té sigurohet i dokumentuar nga ujésjellési
presioni népikén e lidhjes).Tubacionet dhe rakorderité té jené né pérputhje me normén UNI EN
805.

Rakorderité té jené té sé njéjtés marké me até té tubacionit té prodhuar dhe sipas normés UNI EN
805.Té gjitha materialet e sipérpérmendura gé jané né kontakt me ujin e pijshém té jené té
shogéruara me certifikatén e cilésisé pér ujé té pijshém dhe té origjinés sé tyre, té dhéna nga firma
prodhuese. Gjithashtu té jené té gertifikuara sipas normave ISO 9001 dhe/ose 1ISO 9002.

Sistemi hidrosanitar i furnizimit me ujé té ndértesésdhe jashté saj éshté projektuar né pérputhje me
Kushtet Teknike té Projektimit (KTP) né Fuqi, si dhe sipas udhézimeve té Kushteve Teknike UNI
EN 752, UNI EN 12050 dhe UNI EN 12056.

Pér llogaritjet e parametrave hidrauliké dhe gjeometriké té sistemit, prurjet, pjerrésia hidraulike,
lartésia e mbushjes sé tubit dhe diametrat jané pérdorur tabelat e dhéna né kushtet teknike té
sipérpérmendura, té cilat jepen mé poshté: Llogaritjet e parametrave hidrauliké dhe gjeometriké té
rrjetit jané kryer gjithashtu, duke pasur parasysh prurjen e specifike.

Pérmasimi i diametrit té tubacioneve té kanalizimeve té brendshme llogaritet né varesi té prurjes
llogaritese té ujit té ndotur qé shkarkon nga pajisjet hidrosanitare, shpejtesise sé levizjes sé ujit né ta,
pjerresise sé vendosjes dhe prej shkalles sé mbushjes sé tyre.

Llogaritja behet sipas formulave té perdorura pér rrjetin e jashtem té kanalizimeve té ujerave té zeza,
té dhena né kapitullin perkates.

Gjate llogaritjeve hidraulike té ketij rrjeti, pjerresite e vendosjes sé tubacioneve si¢ éshté dhéné né

tabelen 8-12.

Emertimi i pajisjeve Diametri i | Pjeresi
hidrosanitare tubacioneve | minimale e
té tubacionit
shkarkimit
Larese duarsh 40 0.020
Larese pjatash me njé ndarje 50 0.020
Vaskebanjo 40 0.020
Dush 50 0.020
Klozete 100 0.012
Pisuar me shpelarje té 400 0.020
vazhdueshme Bide 40 0.020

Tab. 8 Pjerresite e vendosjes sé tubacioneve té kanalizimeve té brendshme té ujerave té ndotura.

Llogaritjet hidraulike jané bére sipas parametrave tabelave té€ meposhtme:
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Tab.10 Keoficientet e shfrytezimit sipas kadegorive té objekteve dhe ndérkateve.

Tab.12 Pendenze dei collettori in funzione di: DN/OD, capacita massima (Qmax) del collettore e velocita (V) dei reflui
(i risultati corrispondono ad un valore prudenziale di scabrezza kb=1mm e un grado di riempimento h/di=0,7)
Pendenza DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200
i Q —— v Q o v an v Q"m v
cm/m /s m/s Us m/s s m/s s m/s
0,50 29 0,5 48 0,6 9,0 0,7 16,7 0,8
1,00 4,2 0,8 6,8 0,9 12,8 1,0 23,7 1,2
1,50 51 1,0 83 1,1 15,7 13 29,1 1.5
2,00 59 1,1 9,6 1,2 18,2 1,5 33,6 1,7
2,50 6,7 1,2 10,8 1.4 20,3 1,6 376 1,9
3,00 73 1,3 1.8 1,5 22,3 1,8 41,2 2,1
3,50 7,9 1,5 12,8 1,6 24,1 1,9 45 2,2
4,00 8,4 1,6 13,7 1,8 25,8 2,1 47,6 2,4
4,50 8,9 1,7 145 1,9 273 2,2 50,5 2,5
5,00 9,4 1,7 15,3 2,0 28,8 2,3 53,3 2,7

Tab.11. Prurjet e tubacioneve né funksion té shpejtésisé dhe pjerrrésise.
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Né tabelat e meposhtme jane llogaritur prurjet gé shkaojne né koleone dhe duke pranuar njé pjerresi
0.5 % dhe shpejtesi 0.7 m/sek kemi dimensionuar tubacionet KUZ.

Kolona | Kati WC Lavaman Dush
1 0 4 6 1
1 1 6 1
1 2 4 6 1
TOTALE | 12 18 3
Qlls 25 05 0.6
Qtot I/s 30 9 1.8 40.8 K= | 0.7
Qww= 4.471241
DN min DN125
Kolona Kati WC Lavaman | Dush
2 0 4 6 1
2 1 4 6 1
2 2 4 6 1
TOTALE | 12 18 3
Qlis 25 0.5 0.6
Qtot I/s 30 9 1.8 40.8 K= | 0.7
Qww= 4.471241
DN min DN125
Kolona Kati WC Lavaman | Dush
3 0 3 3 1
3 1 3 3 1
3 2 3 3 1
TOTALE | 9 9 3
Qlis 25 0.5 0.6
Qtot I/s 225 4.5 1.8 28.8 K= 107
Qww= 3.756594
DN min DN125

Tab.12 Llogaritjet hidraulike té rrjetit té jashtém té kanalizimit KUZ
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Pér té pasur uniformitet né rrjet shkarkimi lidhjet me LV, LD, BD i marrim Dn 50 mm dhe WC e
lidhim me tubacion Dn 110 mm.Kolonat Vertikale Dn 110 mm sepse kjo pér faktin gé uji éshté né
renie té lire dhe shpejtesia éshté maksimale.Kjo sjell lehtesi né montim dhe rakorderi me pak gjate

zbatimit.Ndérsa sa i pérket rrjetit té jashtem si¢ shihet nga tabela do té€ merren tubacione PP 125 mm.

ZBATIMI | IMPJANTIT

Para fillimit t€ punimeve té zbatimit té sistemit hidrosanitar té ndértesés, duhet té verifikohet
planimetria e dhéné né vizatime me planimetriné e zbatuar té ndértesés. Té verifikohet pozicioni i
mureve, dyerve, dritareve etj. kundrejt té njéjtéve elementé né vizatimet e projektit té sistemit
hidrosanitar té ndértesés.

Para fillimit t& punimeve té kontrollohen materialet e sistemit, gé té jené transportuar dhe magazinuar
sipas kushteve dhe udhézimeve té dhéna nga prodhuesi. Té mos pranohen materialet, né rast t€ mos
pérmbushjes sé kushteve dhe udhézimeve té prodhuesit pér transportin dhe magazinimin, sepse
materiali jo i1 pérshtatshém mund té rezultojé né sistem té keq zbatuar dhe me mundési
mosfunksionimi apo rrjedhjeje.

Pas magazinimit té materialeve té béhet kontrolli fizik i tyre, si mé poshté:

- Tubacionet

- Rakorderité (bérrylat me dhe pa filetime, Tee (ti) me dhe pa filetime, manikotat me dhe pa
filetime, reduksionet; bérrylat, bragat me dalje dopio ose jo, reduksionet, pikat e kontrollit etj.)

- Saragineska, kundravalvola, kolektoré etj.,té kontrollohen pér démtime, carje, deformim té
seksionit rrethor (apo edhe gomina izoluese), deformim i tubacionit sipas aksit té tij (harkim i
tubit), etj. Cdo gjendje apo veti e materialeve duhet té jeté né pérputhje me standardet e
prodhimit té tyre si dhe me udhézimet apo parametrat e dhéna nga prodhuesi. Pér ¢cdo ndryshim
té vérejtur té parametrave té tubit apo démtimet e mésipérme duhen marré masa pér
zévendésimin e pjeséve apo materialeve jashté standardit me materiale té reja dhe né pérputhje
me standardet pérkatése té prodhimit té tyre. Gjithashtu, té kontrollohen qé materiali i tyre,
madhésité e diametrave, presionet e punés etj. té jené né pérputhje me vlerat e dhéna né projekt.

Pas verifikimeve té mésipérme té vazhdohet me zbatimin e sistemit hidrosanitar té ndértesés.Té

gjitha punimet e zbatimit té sistemit hidrosanitar t& furnizimit me ujé té pijshém, té furnizimit me

ujé pér shuarjen e zjarreve, si dhe té shkarkimit té ujérave té ndotura dhe atmosferike duhet té

kryhen sipas Kushteve Teknike té Zbatimit Shqiptare né Fugi, ose kushte teknike analoge, né rast

té mos pasqyrimit nga KTZ shqiptare té progesit té punés (t& shénohet né procesverbalin e

punimeve). Té gjitha punimet dhe pozicionimi i elementéve té montuar té sistemit hidrosanitar té

evidentohen me fotografi, si punime té fshehura.

Tubacionet e sistemit hidrosanitar duhet té vendosen né pozicionet e treguara né vizatime, me

diametrat dhe pjerrésité pérkatése. Duhet béré kujdes né montimet e tubacioneve té shkarkimit, té

cilat duhet té jené me pjerrésiné e dnéné né projekt.

Té kontrollohet miré vertikaliteti i kolonave té SFU dhe SKUN gjaté punimeve. Kolonat duhet té

kapen me fasheta fiksuese dhe fasheta udhézuese sipas udhézimeve té Kushteve Teknike pérkatése

té Zbatimit.

Gjaté dhe pas punimeve té merren masa pér ruajtjen e tubacionit nga démtimet mekanike.
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- Diametrat e tubacioneve horizontale té shtruara né dyshemeté apo muret e nyjeve sanitare,
jepen né planimetritée ¢do kati dhe té ¢cdo nyjeje sanitare.

- Aparati Ujématésdo té vendoset né kutiné pérkatése, pérmasa e té cilés t&é mundésojé futjen
brenda saj té kontatorit, saracineskés dhe kundravalvolés

- Para mbulimit té tubacioneve té kryhet prova hidraulike e rrjetit té brendshém té ujésjellésit
duke marré masat sipas kushteve teknike, me presionin prove Pprove = Ppune + 5 bar por jo mé tepér
sé 10 bar, pér kohézgjatje té testit jo mé pak se 24 oré. Vlerat e presionit dhe procedurat té jené né
pérputhje me EN 805, EN 806, apo kushte té tjera té ngjashme. Para fillimit té provave té
pérshkruhet nga zbatuesi, ményra e testimit dhe proces verbalet pérkatése.

Sistemi i shkarkimeve té ujérave té ndotura do té zbatohet né pérputhje me Kushtet Teknike té
Zbatimit né Fugi, ose kushte té tjera té ngjashme (zbatuesi duhet té njoftojé supervizorin para
fillimit té punimeve pér kushtet e zbatimit té cilat i referohet gjaté punimeve).

- Tubat e kolonave dhe té dérgimit né banja dhe té linjave té shkarkimit té ujit,

té jené tuba Polipropileni(PP) ngjyré gri me izolim me gomina pér presion pune PN6 bar dhe me
trashési muri té tubacionit si¢ jepet né vizatime.

- Diametrat e kolonave té shkarkimit jané diametér Dj 110 mm (PP)

Diametrat e tubave horizontalé té dérgimit né banja, né dysheme té jené me diametér Dj 50 mm

dhe me pjerrési p = 0.02 m/m (p = 2 %).

- Diametrat e kolektoréve nén dyshemené e katit pérdhe jané me diametér Dj 50 mm, Dj 110
si¢ jepet né planimetriné e projektit dhe té vendoset me pjerrési si né vizatime.

Diametrat e kanalizimeve té jashtme té UN jané me DN 125 mm, DN 140 mm dhe DN 250 mm
kur pércjellin vetém ujérat e ndotura té ndértesés. Diametrat e kétyre tubacioneve té shikohen né
vizatime.

Pjerrésia e tubacioneve té jeté konstante gjaté gjithé traktit.

Té kontrollohet vertikaliteti i kolonave té shkarkimit.

Lidhja e kolonave me kolektorin nén dysheme (kthesé 90°) té realizohet me dy kthesa 45°.

Cdo ndryshim vertikaliteti i aksit té kolonave té realizohet me kthesa 45°.

Lidhja e tubave té dérgimit né dysheme té realizohet me braga dhe bérryla 45°.

Né lidhjet e kolonave me kolektorét, para futjes sé kolonave nén dysheme té vendosen pjesé

pastrimi si¢ tregohet né fletén e hollésive té ndryshme. Né kolektorét nén dysheme té vendosen

pjesét e pastrimit si né vizatime.

»  Pér eliminimin e zhurmave té shkarkimit té ujit né kolektorét e varur té vishen kéta té fundit

me buké peshku ose ndonjé material tjetér izolues.

» Lidhja e tubave né mur me fasheta me diametrat pérkatése té realizohet si mé poshté:

- Kolonat ¢do 1.50 m lartési dhe poshté ¢cdo degézimi.

- Kolektorét cdo 10 diametra té tubacionit/cdo 1 m gjatési (cila té jeté mé e vogél) dhe né ¢do
degézim apo kthesé tubacioni.

» Vrimat né muret perimetralé té izolohen me suargjilé ose material tjetér izolues elastik.

» Sifonet e aparateve sanitare té jené minimalisht me lartési pune hsif = 100 mm.

YVVVVYVY

»  Té kryhet kontrolli pér mosrrjedhjen e ujit né tuba e kolektoré duke i mbushur tubacionet me
ujé dhe me presion 5 - 6 m koloné uji.
» Pusetat té realizohen prej betoni hidroteknik me ¢imento antisulfate, me mur me trashési 20

cm. Nga brenda té vishet me llag me ¢imento antisulfate, pér mbrojtjen e betonit nga agresiviteti i
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ujérave té pérdorura, si dhe té sigurohen pér té mos lejuar filtrimin e ujérave té pérdorura nga
puseta. Té sigurohen lidhjet e tubave té derdhjes dhe ato té rrjetit té oborrit, pér t¢ mos lejuar
filtrimin e ujérave té pérdorura nga to. Po késhtu edhe lidhja e tubave me pusetén té sigurohet pér

té mos lejuar filtrimin e ujérave.
SPECIFIKIME TEKNIKE TE MATERIALEVE TE SHKARKIMIT KUZ- KUB

Sistemi i shkarkimeve té ujérave té pérdorura

Sistemi i shkarkimeve brenda né ndértesé
Tubacionet e sistemit té shkarkimeve té ujrave té pérdorura brenda ndértesés té jené me material

Polipropileni me bashkime me gota dhe me gomina tip O-ring, pér presione PFAG, té cilat té jené
sipas standartit UNI EN 1451 ose DIN 4102 B1.

Rakorderité e kétyre materialeve té jené té sé njéjtés marké me ato té tubacionit té pérdorur, ku
rakorderité té jené né pérputhje me normat EN 1451 ose DIN 4102 B1.

Sistemi i shkarkimeve jashté ndértesés

Tubacionet e shkarkimeve té ujrave té pérdorura jashté ndértesés té jené me materiale
Polietileni me mure (parete) té dyfishta dhe me murin e jashtém té brinjuar té tipit SN 8, sipas
standarteve EN 13476 (ex TC 155) ose UNI 10968 — 1 : 2005, me bashkime me gota me O-ring
ose me ngjitje koké mé koké.

Pusetat té realizohen prej betoni hidroteknik me marké M - 200, me mur me trashési 20 cm. Nga
brenda té vishet me llag, pér mbrojtjen e betonit nga agresiviteti i ujrave té pérdorura, si dhe té
sigurohen pér té mos lejuar filtrimin e ujrave té pérdorura nga puseta.

Té gjitha materialet e sipérpérmendura gé jané né kontakt me ujin té jené té shogéruara me
certifikatén e cilésisé pér ujin qé pércjellin dhe té origjinés sé tyre, té dhéna nga firma prodhuese.
Gjithashtu té jené té certifikuara sipas normave 1SO 9001 dhe/ose 1ISO 9002.

Kapakét prej gize sferoidale té pusetave té kontrollit dhe me zgaré pér pusetat shimbledhése duhet
té jené té prodhuara né pér puthje me kushtin EN 124 dhe té jené té klasave D400 pér pusetat né
korsiné e mjeteve motorike dhe té klasés C250 , pér pusetat e vendosura né kunetat anésore té
rrugéve dhe né sheshin para stadiumit.

Kapakét e gizés té shogérohen me certifikatén e prodhimit, dhe té jené té specifikuara né certifikaté

pesha, lloji i materialit si dhe kushti teknik i prodhimit
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PAJISJET

Pajisjet Hidrosanitare dhe té tjera
Té gjitha pajisjet hidrosanitare té jené té sé njéjtés marké prodhimi dhe té jené té

shogéruara me certifikatén e origjinés dhe té cilésisé sé materialit té dhéna nga prodhuesi, ku
té specifikohet edhe materiali pérbérés i secilés prej pjeséve.

Té gjitha punét e lidhura me instalimin dhe vendosjen e tyre né objekt duhet té béhen
sipas kushteve teknike pérkatése, specifikimeve dhe udhézimeve té prodhuesit té pajisjeve,
udhézimeve teknike té supervizorit dhe té projektit. Njé model i kétyre aksesoréve do té shogérohet
sé bashku me certifikatén e cilésisé, certifikatén e origjinés, certifikatén e testimit dhe té garancise,
dhe do t’i jepet pér shqyrtim supervizorit pér njé aprovim para Sé té béhet blerja dhe vendosja e tyre
né objekt.
= Pajisjet hidrosanitare prej porcelani duhet té jené té prodhuara konform normave
europiane, si¢ jepet né specifikimet e secilés pajisje mé poshté. Kéto pajisje duhet té furnizohen me
aksesorét e ploté pér montimin dhe funksionimin e tyre. Pajisjet prej porcelani do t¢ montohen né
nyjet sanitare té ndértesés. Pajisjet prej porcelani jepen si vijon:
" Klozeta, duhet té jeté e prodhuar njé-copéshe pa pjesé té vecanta té
shképutshme. Sipérfagja duhet té jeté me ngjyré té bardhé, e Iémuar dhe lehtésisht e pastrueshme.
Pajisja duhet té jeté me dalje horizontale ose vertikale dhe duhet té jeté e montuar mbi dysheme.
Pajisja duhet té jeté prej porcelani dhe me kapak ndenjéseje plastike konform kushteve teknike té
prodhimit. Pajisja duhet té mbérthehet né dyshemené e nyjés sanitare me 2 bulona M10 x 150 mm té
gjata. Pajisjet duhet té jené té prodhuara sipas kushtit UNI EN 33 dhe té shogérohen me certifikatén
e cilésisé dhe té konformitetit me kété kusht teknik té prodhimit. Pajisjet duhet té jené té shogéruara
me skedén teknike pérkatése ku té jepen edhe ményrat dhe lartésité e montimit té saj.
. Larésja e duarve, duhet té jeté me material porcelani té bardhé, me koloné mbéshtetése né
dysheme. Pajisja duhet té shogérohet me sifonin pérkatés dhe me guarnicionet izoluese konform
kushteve teknike té prodhimit. Pajisja duhet té prodhohet né pérputhje me kushtin teknik UNI EN 31,
versioni i fundit dhe té shogérohen me certifikatén e cilésisé dhe té konformitetit me kété kusht teknik
té prodhimit. Pajisjet duhet té jené té pajisura me rubinet pérzierés prej bronzi me diametér %2 “,
konform Kkushteve teknike pérkatése (shih grupet pérzierése mé poshté). Pajisjet duhet té jené té
shogéruara me skedén teknike pérkatése ku té jepen edhe ményrat dhe lartésité e montimit té saj
pérkatése ku té jepen edhe ményrat dhe lartésité e montimit té saj.
" Piletat e dyshemesé duhet té jené té prodhuara me kapak me material celiku té
pandryshkshém 304 sipas EN 10088. Piletat duhet té jené me trup prej metali té pandryshkshém dhe
rezistent ndaj korrozionit apo agresivitetit té ujérave dhe ndaj agjentéve atmosferiké. Piletat duhet té
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kené pjesén e sifonit ose té pengimit té erérave apo gazeve té sistemit té kanalizimit. Kapaciteti i tyre
duhet té jeté konform kushtit EN 1253 pér prurje minimale 1.2 I/sek.Pajisjet duhet té jené té prodhuara
sipas kushtit EN 10088 dhe té shogérohen me certifikatén e cilésisé dhe té konformitetit me kété kusht
teknik té prodhimit. Pajisjet duhet té jené té shogéruara me skedén teknike pérkatése ku té jepen edhe
ményrat e montimit té saj.
" Saracineskat , grupet pérzierése dhe aksesorét e dusheve (tubat fleksibél, koka shpérndarése,
etj.) duhet té jené prej bronzi, me lidhje me filetim, me diametér si né vizatime pér presion pune PN
10 — 16 bar.
= Boilerat elektriké
Boileri do jete edhe teknik por edhe sanitar.Ne kemi marre njé bolier 80 I. Boilerat do té prodhohen
né pérputhje me kushtin teknik UNI 10821-2:2003, ose ndonjé kushti tjetér té ngjashém. Duhet té
jené té izoluar termikisht dhe hidraulikisht.
" Prodhuesi duhet té shogérojé pajisjen me certifikatén e cilésisé, duke dhéné garanci edhe
Pér pajisjen né térési, edhe pér pjesét elektrike té saj (né ményré gé té shmangé garkun e shkurtér té
pajisjes gjaté funksionimit té saj). Gjaté kohés sé pérdorimit té ujit, pajisja duhet té jeté e fikur pér
arsye sigurie.
" Aksesorét e shkarkimit duhet té jené né pérputhje me UNI EN 274 ose té ngjashme.
" Saracineskat , grupet pérzierése dhe aksesorét (tubat fleksibél, koka shpérndarése, etj.) duhet
té jené prej bronzi, me lidhje me filetim, me diametér si né vizatime pér presion pune PN 10 — 16 bar.
Elementét e mésipérm duhet té jené né pérputhje me Kushtet Teknike UNI EN 200, UNI EN 246,
UNI EN 248, UNI EN 817, UNI EN 1111, UNI EN 1112, UNI EN 1113, UNI EN 13904, UNI EN
13905 dhe té tjera té ngjashme.

Hartoi:

“Leni-Ing“ Shpk
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