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1 Specifikimet teknike stacion autobuzi
1. HYRJE

Kjo pjesé e Specifikimeve pérfshin fabrikimin, montimin, ngritjen dhe pérgatitjen pér lyerjen e té
gjithé konstruksioni metalik. Kushtet e méposhtme do té jené pjesé integrale e Kontratés kryesore
dhe detyruese pér Kontraktorin.

2. STANDARDET

Kontraktori do té njoftojé Mbikéqyrésin qé miraton standardet ose kodet pér praktikén gé synon
té pérdoré pér punét e konstruksioneve metalike dhe asnjé punim nuk do té pérfundohet pa
prezencén e Mbikéqgyrésit dhe miratimit té standardit ose kodit té praktikés pér prodhim dhe
montim.

3. KERKESA TE PERGJITHSHME/INFORMACIONE
3.1 Kérkesa kantieri

Kontraktori do té konsiderohet se ka dijeni té ploté pér natyrén e ploté té punés, vendndodhjen,
pérfshiré kétu kufizimet e trafikut imponuar.

3.2 Vizatimet e strukturave metalike

Vizatimet e stacionit te autobuzit do té pérgatiten dhe dorézohen nga Autoriteti Kontraktor dhe
pérfshijné:
¢ Vendndodhjen e secilés njési (stacion autobuzi). Stacionet e autobuzit do té vendosen ne rruget

e teritorit te Bashkise Vore)

¢ Vizatime me dimensione kryesore dhe me ¢do element i cili gjithashtu tregon madhésiné dhe
diametrin e elementéve kryesoré.

¢ Kontraktori do té kontrollojé té gjitha vizatimet dhe t'i paragesé propozimet pérkatése
Mbikéqyrésit té punimeve brenda 10 ditéve nga pranimii punéve gé i nénshtrohen késaj kontrate.

¢ Asnjé pjesé e konstruksioneve metalike e treguar né vizatimet e njésive (Bus Station) nuk mund
té ndryshohet pa miratimin paraprak té& Mbikéqyrésit.

3.3 Nén kontraktimi

Nése Kontraktori e konsideron té domosdoshme nénkontraktimin e ndonjé prej punéve té tij do
té marré masa pér té béré njoftimet e nevojshme sipas ligjit té Prokurimeve Publike né fuqi.
Kontraktori do té jeté pérgjegjés bashkérisht pér punimet e kryera nga ndonjé nénkontraktor i
mundshém.



3.4 Specifikimet

Njé kopje e kétij Specifikimi do t&€ mbetet né vend né ¢do kohé gjaté ndértimit dhe do té keté
gené lexuar plotésisht nga agjenti i fages sé Nénkontraktorit. Do té konsiderohet se éshté kuptuar
nga Nénkontraktori. Njé kopje e kétij Specifikimi do té ruhet né zyrat e Nénkontraktuesit.

3.5 Fabrikimi
3.5.1 Kérkesa té pérgjithshme

¢ Para prodhimit duhet siguruar se kushtet e sipérfages sé ¢elikut té cilat duhet té vendosen né
vepér té pérputhen me kérkesat e specifikuara pér pastértiné e elementéve.

¢ Duhet té sigurohet se vetité e materialeve nuk do té ndryshojné brenda periudhés sé garancisé
Sé punimeve.

e | gjithé montimi duhet té béhet brenda njé njésie né njé temperaturé dhe lagéshti té
pérshtatshme pér saldim

3.5.2 Toleranca Té gjitha tolerancat e prodhimit dhe montimit duhet té jené né pérputhje me
kodin BS5950-2: 2001.

2 3.5.3 Prerjet termike Té gjitha prerjet termike do t'i nénshtrohen miratimit.
* Prerja termike manuale nuk lejohet pérvegse pér aplikacione specifike sic mund té aprovohen.
¢ Prerja manuale termike e skajeve qé duhet té bashkohen nuk lejohet.

¢ Skajet e té gjitha pllakave té prera nga flaka dhe mé pas té ngjitura duhet té vishen para saldimit.
Sasia e metaleve gé duhet té higet do t'i nénshtrohet miratimit.

3.5.4 Cilésia e punimeve

Cdo puné e démtuar e cila sipas mendimit té& Mbikéqyrésit nuk pérputhet me Specifikimet ose
vizatimet e punés do té korrigiohen me miratimin e Inxhinierit, ose do té zévendésohen, né
ngarkim té kontraktorit.

¢ Prerjet e profileve, fletéve apo ¢do elementi tjetér celiku duhet té jeté me linja té pastra dhe pa
shtrembérime.

e Brimat pér fiksimet kryesore té jené 1.5 mm mé té médha se diametri i elementit pér tu
vendosur.

¢ Té sigurohet cilésia maksimale e pastértisé pérpara lyerjes.

¢ Té mbrohen profilet né ményrén e duhur gjaté fiksimit dhe deri né pérfundimin e punimeve me
géllim ruajtjen kundér démtimit mekanik, gérryerjes dhe shpérbérjes.



4. MATERIALET
4.1 Strukturat e gelikut
¢ | gjithé celiku duhet té jeté me njé prodhim té aprovuar.

¢ Kontraktori duhet té sigurojé qé cilésia e celikut té prodhuar éshté né pérputhje me kérkesat
pér pamjen estetike té strukturés.

¢ Kontraktori, me kérkesé té Mbikéqyrésit té punimeve, duhet té sigurojé certifikatat e provés gé
mbulojné té gjitha celiku i pérdorur né vepra.

e Té gjitha pjesét strukturore té gelikut, bulonave dhe rondele duhet té jené né pérputhje me
standardet e aprovuar.

4.2 Bulonat, dadot dhe rondelet.

Té gjitha bulonat, dadot dhe rondelet duhet té jené si¢c pércaktohen mé poshté né pérputhje me
BS3692, BS4190, BS4395 Pjesa 1 ose BS4933: Mbaijtja e shkallés sé bulonave:

o Té gjitha harxhimet e saldimit té pérdorura pér saldimin e harkut metalik té celigeve duhet té
jené né pérputhje me BS5135 ose standard i miratuar ose kod i praktikés.

¢ Nése nuk pércaktohet ndryshe, materialet e harxhuara pér saldim dhe procedurat e pérdorura
duhet té jené té tilla gé vetité mekanike té metaleve té salduara té depozituara nuk jané mé pak
se vlerat minimale pérkatése pér metali kryesore qé éshté duke u bashkuar.

4.5 Fabrikimi Prodhimi duhet té jeté né pérputhje me standardet e duhura dhe té aprovuara,
pérvegc rasteve kur pérmendet kétu:

¢ Pllakat, shufrat, nyjet dhe seksionet duhet té jené té tilla gé té mos deformohen dhe duhet té
jené té drejtuara, planifikuar ose saktésisht si¢c éshté e nevojshme pér té arritur tolerancat e
duhura.

¢ Kur skajet punojné né ngjeshje, ato duhet té shihen me ftohté dhe mé pas té pérpunohen né
ményré qé ngarkesat té transmetohen né ményré té barabarté né té gjithé zonén e seksionit.

¢ Kur skajet nuk mbajné né ngjeshje, mund té pérdoret sharré e ftohté ose té nxehté. Makina ose
prerja manuale mund té pérdoret vetém pas aprovimit nga Mbikéqyrési i punimeve.

¢ Kontraktori do té sigurojé gé té gjitha pjesét e strukturave do té vendosen né ményré korrekte
dhe ai do té ndértojé paraprakisht njé numér té mjaftueshém té pjeséve si¢ éshté e nevojshme
pér té pérmbushur kérkesat e Mbikéqyrésit.



e Derrasat e uleses do te jene prej druri pishe e stazhionuar dhe e lyer me material kunder
lageshtires
e Dritaret do te jene prej plastike te tejdulkshme.

¢ Niveli i strukturés ekzistuese duhet té kontrollohet para montimit.
5. SALDIMET 5.1 Té pérgjithshme

¢ Saldimi duhet té jeté né pérputhje me standardet e duhura dhe té aprovuara. Pérveg késaj
kérkesat e méposhtme do té respektohen.

¢ Sipérfaget qé duhet té bashkohen duhet té pérgatiten sic duhet mé paré dhe té mbahen té
pastra dhe té lira nga té gjitha |Iéndét e jashtme gjaté saldimit.

¢ Té gjitha saldimet duhet té pérfundojné me numrin e duhur té drejtimeve.
¢ Trashésia minimale e saldimit té filetove né lidhjet kryesore éshté 6 mm.
5.2 Punimet e Hekurit

¢ Saldimi duhet té béhet me makina té aprovuara nga operatoré té kualifikuar dhe do té jené té
mbikéqyrur rregullisht. Saldimet duhet té jené né njé ményré efikase nga punétoré plotésisht té
kualifikuar.

5.3 Saldimi né terren

¢ Saldimi né terren do té lejohet vetém né zonat e pércaktuara né vend sipas vizatimeve té
projektit. Njé zoné e tillé e caktuar duhet té jeté larg ndezésve, trafikut, ose ndérprerjeve dhe pa
shkaktuar zhurma shgetésuese.

¢ Zona e caktuar duhet té sigurojé njé mjedis té miré pér puné cilésore, jashté diellit, t&é mbrojtur
kundér erés dhe shiut, larg zhurmave me zé té larté.

¢ Saldimi si pjesé e procesit té ngritjes né objektet ekzistuese duhet té miratohet nga Mbikéqyrési
i punimeve.

¢ Para saldimit, sipérfaget duhet té jené té mprehta poshté né metal té zhveshur pér té hequr
sistemin e bojés dhe ¢do papastérti, yndyrat, etj. Pas pérfundimit té lidhjes, sistemi origjinal i
bojés duhet té jeté plotésisht ri-aplikuar.

¢ Lloji dhe materiali i elektrodave duhet té jené té pérshtatshme pér llojin e bashkimit dhe llojin
e celikut.

5.4 Saldatorét



¢ | gjithé montimit i konstruksioneve té celikut duhet té béhet nga saldatoré té kualifikuar pér té
specifikuar.

e Kontraktori do t'i sigurojé Mbikéqgyrésit kopjet e certifikatave té nevojshme mé paré te
saldatorét qgé fillojné punén.

6. ASEMBLIMET ME BULLONIME

Lidhjet e prishura do té ndértohen né pérputhje me standarde té aprovuara, pérveg kur
pérmendet kétu:

e Brimat duhet té shpohen me saktési né shabllone dhe pllaka dhe daljet duhet té higen nga
skajet té brimave para se té mblidhen pjesét.

¢ Bulonat duhet té jené me gjatési té tilla g& minimumi 6 mm té secilés projekte té krahéve té
bulonave pérmes dados kur shtréngohet.

¢ Té gjitha bulonat duhet té kené rondele nén dado dhe do té jené aq té sigurta sa pjesa e filetuar
té mos varet nga trashésia e lidhur.

7. MONTIMI

Kontraktori do té kryejé té gjitha punét e pérfshira né shkarkimin, trajtimin, ngritjen dhe montimit
dhe do té sigurojé té gjitha impiantet dhe pajisjet e nevojshme, pérfshiré ¢do skelé té 4 kérkuar
pér té kryejné kéto aktivitete. Té gjitha materialet duhet té ruhen pas shkarkimit né njé zoné té
caktuar nga Kontraktori dhe aprovuar nga Mbikéqyrési.

¢ Kontraktuesi do té jeté pérgjegjés pér stabilitetin e strukturés dhe ¢do strukturé ekzistuese gjaté
ngritje dhe do té ndérmarré té gjitha masat e nevojshme duke shtuar mbajtje té pérkohshme dhe
té sigurt pér t'u siguruar rezistencé adekuate ndaj erés dhe forcave té tjera. Pas pérfundimit té
ngritjes, mbajtésja e pérkohshme, etj. do té higet kur stabiliteti i kornizés sigurohet nga modelimi.

¢ Me marréveshje me Mbikéqgyrésin, ngritja e kornizés mund té béhet né seksione dhe késhtu
ofrohet edhe mundésia pér inspektime. Metoda dhe sekuenca e mbledhjes do té diskutohet
plotésisht me Mbikéqyrésin paraprakisht pérpara se té béhet mbledhja.

8. INSPEKTIMI/TESTIMI | PUNIMEVE TE HEKURIT
Pérvec asaj qé kérkohet sipas klauzolés pér Testimin e Saldimeve, vlen si vijon:

* Me kérkesé me shkrim té Mbikéqyrésit, Kontraktori do té organizojé ¢do testim té materialeve,
gofté né punétoriné e tij ose né vend. Procedura dhe kostoja e ¢do testimi duhet té jeté dakord
para se té kryhet testimi.



¢ Theksohet se Kontraktori éshté plotésisht pérgjegjés né ¢do kohé pér inspektimin dhe kontrollin
e cilésisé té té gjitha materialeve dhe té gjitha né punimeve té pérhershme dhe ai né asnjé ményré
nuk duhet té mbéshtetet né asnjé inspektimin ose testimin gé mund té kryejé Mbikéqyrési.



