SPECIFIKIME TEKNIKE 2

PERBERESIT PREJ BITUMI TE LLOJIT ASPHALT RUBBER (metoda wet) - GAP GRADED

1. TE DHENA DHE PERKUFIZIME

Pérbérésit prej bitumi té llojit Asphalt Rubber jané pérzierje té gjeneratés sé re t€ me pérbérés prej guri
dhe bitum modifikuar me gomé t€ ricikluar ose gomé natyrale népérmjet metodologjisé wet, me
emértuar Asphalt Rubber (AR) nga ku konglomerati merr dhe emrin.

Konglomerati bituminoz 1 tipit AR &shté njé¢ konglomerat gjysém i mbyllur gé lejon t€ kryhen

punime té mira dhe me kohézgjatje té largét, punime mekanike dhe siguri rrugore, falé
karakterstikave t€ veganta té kokrrizave dhe cil€sis€ sé larté t€ materialeve pérbérés.

2. KUALIFIKIMI I MATERIALEVE
(a) PERBERESIT

Pjeasa solide e konglomeratéve té tipit AR pérbéhet nga pérbérés prej guri prodhuar nga grimea té forta, me
formé poliedrike, pa pluhur dhe materiale t€ tjera. Kokrrizat nuk duhet t€ ken€ formé té gjylpanizuar.
Pérzirja e inerteve pérbéhet nga bashkimi i 1 pérbérésve té trashe, pérbérsve te imet dhe filler. Pérbérésit e
pérdorur duhet t€ jené t€ certifikuar né pérshtatshmérime direktivén

89/106/CEE pér materialet € ndértimit. Cdo furnizim duhet t€ jet€ me shénimin CE t€ certifikuar me
shtojcén ZA pércaktuar nga norma europiane UNI EN 13043.

Pérbérésit e trashé

Pércaktimi 1 pérbérésit duhet t€ kryhet sipas dimensioneve g€ i pérkasin grupit bazé q¢ i pérkasin
grupit t€ 2 t&€ UNI EN 13043.

Kéta element€ duhet t€ jené me prejardhje dhe natyré petrografike t€ ndryshme dhe t€ rezultojné sipas
kérkesave t€ pércaktuara né tabelén nr 1.

NE rast té realizimit t€ shtresave me binder dhe bazé pérndértimin e autostradave dhe'rrugéve
extraurbane kryesore.Vlera maksimale ndaj rezistencés kundér thyerjeve e prishjeve (Los Angeles) te
pranueshme &Eshté e barabarté me 25%.

Pérbérés té imét

Pércaktimi i pérbérésve t€ imét duhet t€ kryhet sipas normés UNI EN 13043. Pér motive fortésie me pjesét
¢ iméta q€ prodhohen aktualisht né€ Itali, lejohet pérdorimi i pérbérésve t€ imét né fraksion t€ vetém me
dimensione maksimale D =4 mm.

Dubhet t€ pérbéhet ekskluzivisht nga réré qé nxirret nga thyerja e shkémbinjve e guréve dhe nga zall lumi
dhe duhet t€ posedojé karakteristikat e pércaktuara né tabelén 2. Nése pérbérési i imét merret
nga thyerja e materialeve qé kané formé t€ 1émuar PSV < 45, sita duhet t€ jet€ 2 mm dhe nuk duhet té
kalojé 10%.



Tabela 1. Kérkesat e pérbérésit t€ madh

e Shtres¢ binder dhe Shtresa e shtrimit
Njésia baze
Parametér Normativa € Vlera | Kategoria| Vlera | Kategoria
matjes té UNI EN té UNI EN
kérkuar| 13043 | kérkuar| 13043
Rezistenca ndaj thyerjes (Los| UNI EN 1097- 0 <23 LA <20 LAz
Angeles) 2
Pergindja e piesézave 8\ Ny EN 9335 | 290 | Cooo | 100 | Ciono
grimcuara
Dimensione Max ONEENZ2-1 16 - 16 -
Kalojné né 0.063 UNL EN953-1f o <1 fi <1 fi
' 5 i| UNI EN 1367 o
Rez1§tenca né akull dhe pasi %o <1 F <1 Fi
shkrin akulli 1
Prirje pérbérés-kordon (*) [ CNR 138/92 - <5 - 0 -
. . ~ 0
JECESL { eondics 5¢ UNIEN9333 | 7 | <25 | FLs | <20 | FLx
rrafshét
J o .. .
R o uiit gNl ENLOS | ot < 5 | A cmmmmes | A3
il )
Vlera e lémuar gNI EN T o - - >45 PSVis

(*) Pércaktimi 1 prirjeve t&€ pérbéré€sve-kordon duhet t€ vlerésohet me njé nga ményrat e
parashikuara sipas normés UNI EN 12697-11 jo mé pérpara se t&é publikohen né¢ shtojcat
kombétare g€ pérmbajné kérkesat e klasave t€ punimeve qé kryhen.

Tabela 2. Kérkesat e pérbérésve té trashé

Shtresa binder Shtresa e shtrimit
Njési Kategoria Kategoria
Parametra Normativa
matése [ Vleraté | WNIEN | Vlerate
kérkuara 13043 UNILEN
Ekuivalenét né réré gNI o33- O >60 - kérkuara 13043
Sasia e grimcave CNR 109/85| . [1 > 5() - T i
Kalimi né 0.063 IleI EN 933- 1 - <10 fio <10 fio

Fraksioni né pjesén mé t€ madhe té kalimit n€ sit€ éshté 0,063 mm, vjen nga grimcimi i imét i
pérbérésve ose mund t€ jeté ndértuar nga pluhuri 1 guréve, mé i preferueshém €sht€ guri gélgeror,
cimento, gélgere e hidratuar, gélqere hidraulike, pluhur asfalti, hi. Né ¢do rast, kokrrizat metrike e
fraksionit duhet t€ jeté e njétrajtshme me até t€ parashikuar né normén UNI EN 13043 dhe duhet té
pérmbushé kérkesat e kérkuara né tabelén 3.



Tabela 3. Kérkesat e fraksionit

e Kategoria

Parametra Normativa Nje..SI “Vlerat ¢ UNI EN
matése kérkuara
13043

Treguesit e plasticitetit %NI CENISO/TS 178924 0 N.P. -
Fortésia e fraksionit té
thaté kompakt (Rigden) UNI EN 1097-4 ] 28-45 V2845
Stiffening Poé&er-Raporti o
filler/kordon= 1,5 UNIEN 13179-1 C >8 | [R&B8/IG
Kalim né allo 0.063 UNI EN 933-1 0 >80 -

Pérpara fillimit t€ punimeve, Firma duhet t€ véré né€ dispozicion, me qéllim pranimin, kualifikimin e
pérbérésve pérmes kérkesave certifikatés me kérkesat e pércaktuara e t€ pérshkruara. Kjo certifikaté
duhet t& jeté léshuar nga njé Laborator i besuar prej Administratés.

(b) KORDONI ASPHALT RUBBER

Kordoni i pérdoru né¢ Asphalt Rubber pér konfeksionimin e pérzierjeve tip Asphalt Rubber

konsiston né€ njé bitum t€ modifikuar me pluhur gome te ricikluar pneumatiké ose gomé natyrale, e futur
brenda né bitum pérmes progesit “wet”’.

Shtesa né t€ ngrohté e pluhurit t&€ gomés, né 15+22% referuar peshés totale té kordonit (bitume

(bitume + pluhur gome), modifikuar sipas strukturés kimike dhe karakteristikave fisiko-mekanike té
bitumit bazg.

Bitumi bazg
Bitumi bazé duhet t’i pérkasé klasés 50/70 pércaktuar nga norma UNI EN 12591 dhe t€ keté nj€ piké
zbutje > 50°C.

Pluburi i gomés
Pluhuri 1 gomés duhet t€ keté ardhur nga riciklimi 1 pneumatikéve t€ automobiléve ose autokarrove, prej

gome natyrale dhe duhet t€ ket¢ karakterisitkat € méposhtme:

1. Munges¢ fibrash, indesh, metal t& ¢farédolloj materiali ngjités;

2. Pas bluarjes imét duhet t€ vijé si njé pluhur, jo ngjités, me.material prej kokrrizash me njé
peshé specifike prej 1,15+0,05 g/cm’;

3. Sasia e pluhurit mineral, karbonat g€lgereje ose talku (q€ pérdoret pér t€ ngjitur grimcat),
jo mé tepér se 4% e peshés s€ gomés;

4. Pérbérja e ujit jo mé tepér se 2% e peshés, pér t€ shmangur formimin e flluskave né ajér
gjaté progesit té éprzierjes.

Kokrrizat metrike t€ pluhurit t€ gomés duhet t€ jené sipas kérkesave té tabelés 4:



Tabela 4. Kérkesa t€ granulometris€ pér pluhurin ¢ gomés
Seria e sitave % Kalimi
ISO 525 (mm) | ASTM D 5644
Sita 1,180 100
Sita 0,850 95-100
Sita 0,600 85-100
Sita 0,425 45-70
Sita 0,250 5-25
Sita 0,075 0-5

Asphalt Rubber

Aftésité e kérkuara pér kordonin lidhés AR dhe metodat pérkatése t&€ provés jané sjellé né tabelén nr 5.
Verifikimi 1 punimeve t€ kordonit lidhés AR duhet té kryhet jo mé pérpara se 45 minuta nga prodhimi i

tyre.

Ne qgéllim sigurimin e punimeve, 15 dit€ pérpara fillimit t€ koh&s s€ géndrimit, Firma éshté ¢
detyruar té véré né dispozicion kualifikimin e produktit népérmjet gertifikatave té kérkuara dhe
kérkesave té pércaktuara. Kéto certifikata duhet t€ jené 1éshuar nga prodhuesi os enga njé

Laborator sipas nenit 59 t€ D.P.R. nr 380/2001 dhe t€ b&j€ pjesé€ né listén e Zyrave Laboratorike prané
Shérbimit Teknik Qendror t€ Ministris€ s€ Infrastrukturés.

Tabela 5. Kérkesat e bitumit t€¢ modifikuar mé pluhur gome

Njési Vlerat e

Parametra Normativa L it | Mcaticudrs
Depértimi né 25°C UNI EN 1426 [ dmm 25-55
Pika e ngjitjes UNI EN 1427 G 088
Rezistenca né 25 °C ASTM D 3407 % 20

Fortésia dinamike n€ 175°C, (20

. : UNIEN 13302 | mPa-s | 1500-5000
xhiro/min)

Vlerat pas RTFOT®)

Luhatshméri UNI EN % 1038
atshméria
Hhatshme 12607- ’ ’
|
Depértimi i mbetur n€ 25°C % 140
TINT EN1426
Shtimi i pikés s€ ngjitjes °C 12

NI EN1427




(c) NGJITES E FIBRA

Pérjashtohet pérdorimi i ¢farédolloj tipologjie t€ fibrave dhe/ose ngjitésve.

3. PERZIERJA
(a) PERBERJA E PERZIERJES

Pérzierja e pérbérésve q€ duhet té pérshtaten mé pérbérésit bitumonizé t€ llojit AR gap graded duhet
t€ kené€ né€ pérbérje nj€ pérzierje kokrrizash metrike sipas tabelés 6.

Pérgindja ¢ kordonit lidhés, referuar peshés totale t€ pérzierjes, duhet t& péfshihet né kufinjté e
pércaktuar né tabelén 6.

Tabela 6. Kérkesa granulometrike t€ pérzierjes

Seria e sitave % Kalimi
UNI EN 933-2 UNI EN 933-
UNI EN 13043 (mm) :
Sita 16 100
Sita 12,5 85-100
Sita 10 73-88
Sita 8 57-71
Sita 4 24-35
Sita 2 12-20
Sita 0,5 8-14
Sita 0,063 2-5
% e peshés sé
1idthZs 708

Shkrirja e késhilluar duhet t€ kryhet me pérshtatjen e trash€sisé s€ projektit minimal t€ barabart€ me
30mm. Lejohen trashési prej 25 mm vetém né rastin kur kalimi i sit€s 12.5mm t€ jeté i
barabarté me 100%.



Sasia e kordonit lidhés pér kryerjen e punimeve duhet té pércaktohet népérmjet njé€ studimi té
pérzierjes sé€ tipit AR gap graded dhe t€ ndiget ekskluzivisht me Metodén Marshall (UNI EN 12697-
34) né bazg té karakterstikave t€ sjella n€ tabelén 7.

Tabela 7. Kérkesa té pérzierjes sé studiuar me Metodén Marshall

Vlera té kérkuara
b ) Metodat e Niési maté
Kushtet e provés provés J€s1 matese Shtresa | Shitresa e
binder r | shtrimit
Vierat UNIEN 12607-34| G04leX 1 - 75
fage
Rezultatet e kérkuara
Stabiliteti Marshall UNI EN 12697-34 kN >9 >9
Lista Marshall 1,5 -
UNI EN 12697-34 mm 3.0 1,5-3,0
Ngurtésia Marshall UNI EN 12697-34|  kN/mm >3.0 >3.5
Boshllége t&€ mbetura UNI EN 12697-8 % 3-8 3-8
Humbje té stabilitetit Marshall 15
SEREeER e il DS 0| SRR o 0/9) % <25 | <5
ditésh nga hedhja e ujit

(b) PRANIMI | PERZIERJES

Pérpara fillimit t€ punimeve, Firma ésht€ e detyruar t€ paragesé prané€ Drejtorisé s€ Punéve
studimin né origjinal t€ projektit t€ pérzierjes q€ ka ndérmend té pérshtatsé, dhe firmosur nga
pérgjegjési i Firmés.

Studimit duhet t’i bashkangjitet dokumentacioni i ploté i studimeve té kryera dhe t€ pérmbajé

provat e pranimit t€ secilés pérzierje dhe té gjithé elementét q€ e pérbéjné. Gjaté punimeve Firma duhet
t’i p€rmbahet n€ ményré rigoroze formulimit t€ projektit t€ pranuar, duke kryer kontrolle mbi produktin
dhe mbi punimet sipas Sistemit t& Cil€sis€ pérshtatur nga veté Firma.



Dekreti Legjislativ, sqaron se né rast kontradiktash me Firmén, né ¢do moment dhe nése e

konsideron té nevojshém, mund té marré kampione pér kontrolle, mund té kryejé masa dhe
verifikime qofté pér njé produkt té vetém ashtu edhe pér shumé produkte, mund té kryejé

kontrolle mbi pajisjet e pérdorura pér produktet gjaté punimeve. Rezultati pozitiv i kontrolleve

dhe verifikimeve nuk eliminon pérgjegjésiné e Firmés me qéllim rezultatet e mira té produkteve né
punime gé jané pércaktuar né kété nen.

(c) TOLERANCA MBI REZULTATET

Né kurbén e granulometrisé do té lejohen variacione té pérqindjeve té pérmbajtes sé pérbérésve té
materialit té kug me +3 piké pérqindje, té pérmbajtjes sé pérbérjes sé materialit fin me +2 piké
pérgindje, té kordonit lidhés né sité 0,063 mm me 1,5 piké pérgindje.

Pér pérgindjen e kordonit lidhés tolerohet njé devijim me +0,25%.

Kéto vlera duhet té jené té kénagshme nga kontrolli i pérzierjeve té marra nga impianti dhe nga
materialet e hedhura né sité, duke patur parasysh pér kéto té fundit sasiné teorike té lidhésit
derivant nga aplikimi i veprimeve té ngjitjes ose té ngopjes.

4. EKZEKUTIMI | PUNIMEVE
(@ PAKETIMI | PERZIERJES

Konglomerati duhet té paketohet népérmjet impianteve| té fiksuar' té.automatizuar, me
karakteristikat e duhura, t& mbahen né funksion.né secilén prej tyre.

Né ¢cdo impiant, produkti nuk duhet té shtyhet pértej potencialitetit té vet, né mé nyré gé té
garantojé njé tharje perfekte, nxehje té njétrajtshme té pérzierjes dhe té kokrrizave qé té sigurojé
njé riklasifikim té klasave té vecanta té pérbérésve. Mund té pérdoren edhe impiante té
vazhdueshém (té llojit drum-mixer) me kusht qé doza e pérbérésve té pérzierjes té ndiget sipas
peshés, népérmjet aparaturave té duhura dhe qé do té kontrollohet heré pas here efikasiteti i
tyre.

Sidogofté, impianti duhet té garantojé njétrajtshméri té produktit pér té gené né gjendje té
realizojé pérzierjet e duhura gé i bashkangjiten atyre té pércaktuara né studimin e prezantuar né
objektivin e pranimit.

Cdo impiant duhet té sigurojé ngrohjen e lidhésve né temperaturén e kérkuar dhe viskozitetin e
njétrajtshém deri né momentin e pérzierjes pérvg dozés sé duhur té lidhésit.

Zona e destinuar pér magazinim pér pérbérésit duhet té jeté e sistemuar pér té shmanguar
praniné e substancave prej argjili dhe té mos lejojé té depértojé uji, pér té siguruar qé pérbérésit
té mos béhen pis. Pérvég grumbullimit té klasave té ndryshme duhet té ndahen né ményré té



dukshme dhe veprimi i furnizimit t& materialeve té paardozimit duhet té kryhet me kujdesin mé té
madh.

Koha e pérzierjes duhet té vendoset né funksion té karakterstikave té impiantit, né ményré té tillé gé
té lejohet njé veshje e ploté dhe e njétrajtshme e pérbérésve me lidhésin.

Temperatura e pérbérésve gjaté pérzierjes duhet té jeté né mes té 170°C e 190°Cdhe ajo e lidhésit
modifikohet né mes té 160°C e 190°.

Temperaturat e mésipérme, tharésit, kaldaiat dhe duhet té kené termometrat e fiksuar me njé
funksionim perfekt dhe té kalibrohen periodikisht.

Lagéshtia e pérbérésve pas tharjes nuk duhet t’i kalojé 0,25% té peshés.

(b) PERGATITJA E SIPERFAQES SE SHTRIRJES

Pérvec sa mé sipér, duhet t€ verifikohen kushtet e rregullave t€ gjatésis€é dhe praniné e gjurméve, pér té
vlerésuar nevojén e kryerjes s€ nj€ ndérhyrjeje paraprake pé€ rrregullimin e planit t€ géndrimit t€ shtresés
s€ shtrimit. Kéto jané t€ nevojshme, n€se IRI &shté mé e méadhe se 1,8 mm/m dhe 2,0 mm/m,
respektivisht pér ndérhyrjen né té gjithé pjesén apo né pjesé t€ veganta t€ karrexhatés, dhe gjurmét té jené
té thella mé shumé se 10 mm.

Ndérhyrje té tilla paraprake restaurimi té gjithanshém ose pér forcimim e rrugés eksituese, pér té
garantuar jetégjatési, duhet té parashikohen né fazén e projektimit.

Realizimi i paré i mantelit me konglomerat bituminoz AR gap graded, pér ¢farédolloj aplikimi (mbi
sipérfaqge té frizuara ose né ndértime té reja), duhet té procedohet me ményrén e pércaktuar mé
poshté:

= Té kihet parasysh pér njé pastérti té madhe té sipérfages sé rrugés duke eliminuar edhe
sinjalistikés horizontale;

0 Nése sipérfagja e pushimit rezulton té jeté e frizuar, éshté e nevojshme té kihet parasysh
ngjitja e kétyre vendeve;

[ Té pérgatitet njé sipérfage e shtriré me géllim garantimin e njé ankorimi perfekt té shtresés
sé poshtme népérmjet aplikimit té punés sé ngjitjes. Puna e ngjitjes duhet té kryhet me makineri
gé e shpérndan me spruco bitumin e modifikuar pérmes makinerive té té duhura automatike né
ményré té tillé qé bitumi i mbetur té rezultojé i barabarté me 0,4 + 0,1 kg/m?, ose me bitum té
modifikuar ose lidhés AR té shtriré né ngrohje né té njéjtén sasi pér njési té sipérfages.

U Materiali pér ngjitje, bitumi i modifikuar i shtriré né té ngrohté dhe bitumi i modifikuar me
pluhurin e gomés duhet t'i pérgjigijen karakteristikave té pércaktuara té paragitura né tabelat 8
dhe 5. L'emulsione pesipas udhézimit té Drejtorisé sé Punés, mbi ngjitjien duhet té kujdeset pér



shpérndarjen né ményré té rregullt, me mjetet e duhura. Me granil té bitumizuar qé pjesé 4/8
mm, né sasi rreth 6-8 |/m?, pér té lejuar kalimin e mjeteve té shtriré. Pér té njéjtin qéllim duhet té
pérdoret réré ose gélere e hidratuar.

Tabela 8. Kérkésa pér material bituminoz

C65BP3
s, | njesia | Klasa
Treguesi i cilésisé Normativa . Kérkesa
matése UNI EN 13808
Polariteti UNI- EN 1430 % positiva 2
Pérmbajtja e bitumit UNI EN 1431 % (165 7
Sedimentimi né 7 dité UNI EN 12847 % <10 3
Mbetjet bituminoze pér
o UNI EN 13074
avullimin
Depértimi né 25.C UNI EN 1426/  dmm 50-70 3
Pika e zbutjes UNI EN 1427 (o >65 1
Kthimi elastik né 25 °C UNI EN 13398 % >75 5

(c) KOHA E QENDRIMIT TE PUNENS SE PERZIERJES

Koha e géndrimit t€ pérbérésit bituminoz t€ llojit AR gap graded kryhet népérmjet makinerive
vibrofin ne gjendje t€ mir€ dhe t&€ pajisur me automatizma autonivelimi.

Shpejtésia e avancimit té vibrofinéve nuk duhet t'i kalojé nga 3-4 m/min me ushgyerje té
vazhdueshme té pérbérésit. Trashésia e shtresés duhet té vendoset né gjatésiné e saj me njé té
kaluar té vetme, duke evituar sa mé shumé té jeté € mundur ndérprerjet e shtrimit e duke
shmangur ndérhyrjet manuale pér korrigjimin e anomalive. Pér té evituar njé ftohje tepér té

shpejté té pérbérésit bituminoz kryhet shtrirja qofté né rast ngritje té temperaturés sé ambientit mé
poshté se 10°C.



Pér kété motiv, nése vibrofinét duhet té ndalohen pér mé shumé se 15 min ose nése ekziston njé
interval prej 15 min ndérmjet fundit té shkarkimit té njé kamioni dhe fillimit té shkarkimit té njé
kamioni tjetér pér té lejuar anén kompakte té ajrit.

Pérbérésit duhet té lévizen menjéheré dhe shtresa duhe té rindértohet me shpenzime né ngarkim té
Firmés.

Vibrofinét sidoqofté duhet I€né njé shtresé té pérfunduar, pa difekte qé mund té krijohen nga
elementé litoidé mé té médhen;.

Gjaté shtrimit duhet té ndiget kujdes maksimal né formimin e shtesave né gjatési gé arrihen
népérmjet bashkangjitjes sé njé pjese me até té€ méparshmen. Nése bordi do té rezultojé i prishur
ose’i rrumbullakosur duhet té vazhdohet me orerjen vertikale me pajisjet e duhura.

Shtesat térthore gé dalin nga ndérprerjet ditore duhet té realizohen népérmjet prerjeve dhe
hegjeve né pjesén terminale té rivendosjes.

Mbivendosja e shtesave né gjatési me ato té shtresave ekzistuese duhet té programohet dhe
realizohet né ményré qé té rezultojné té asfaltuar ndérmjet tyre té paktén 20cm dhe té mos bien
kurré me dy fashat e korsisé sé rrugés né pérdorim dhe ku ecin/rrotat e automjeteve té rénda.
Mund té ngrohet bordi i rrugés mé té afért gé éshté shtruar me ristukues me rreze.infra té kuge
montuar né pajisje.

Transporti i pérbérésve nga impianti i paketimit né kantrierin e shtrimit kryhet népérmjet mjeteve té
transportit té pérshtatshém, efikas dhe té shpejté, por.gé kané pjesén e mbulesés pér té
shmangur ftohjet e sipérfageve dhe formimin e koreve.

Temperatura e pérbérésit:bituminoz gjaté shtrimit, kontrollohet menjéheré pas kalimit té pajisjes, e
duhet té rezultojé né ¢do moment jo mé shumeé se 150 °C.

Ngjeshja e pérbérésit duhet té nisé sapo té fillojé shtrimi nga pajisja dhe té shkojé deri né fund
progesi pa béré asnjé ndérprerje.

Ngjeshja duhet té realizohet me rulin statik me rrota metalike té llojit e té peshés sé pérshtatshme pér
té siguruar pérqgindjen e boshllégeve pér t'u mbushur.

Duhet té kihet kujdes gé ngjeshja té realizohet me metodologjiné mé té pérshtatshme pér té patur
dendésim té njétrajtshém né ¢do piké dhe té shmangen carjet e rréshqitjet né shtresén e sapo
mbaruar.

Sipérfagja e shtresave, pas ngjeshjes duhet té jeté e rregullt dhe pa dallgézime. Njé shufér
drejtvizore e gjaté 4 m e vendosur né ¢farédolloj drejtimi mbi sipérfagen e pérfunduar té secilés
shtresé duhet té bashkohet né ményré té njétrajtshme, dhe mund té tolerohet njé zhvendosje
maksimalisht prej 5mm.



Pérzierja bituminoze AR gap graded do té shtrohet mbi planin e pérfunduar té shtresés sé
poshtme pasi té vértetohet nga Dretoria e Punéve pérgjigja pér kérkesat e kuotés, dendésiné dhe té
dhénat e paragitura né projekt.

5. KONTROLLI

Kontrolli i cilésisé sé pérbérésve bituminoz AR dhe kohés sé géndrimit duhet té kryhet menjéheré
pérmes provave laboratorike mbi materialet pérbérés, mbi pérzierjet, dhe materialet e pérdorura pér
shtrimin e rrugés si dhe provat e tjera.

() KONTROLLI | FURNIZIMEVE

Pérvec kontrolleve té fillimit, gé jané kushte pér pranimin, edhe gjaté veprés, né ményré gé té
vlerésohet fakti se nuk do té keté ndryshime né cilésiné e materialeve, duhet té realizohen provat
laboratorike mbi kampione té marra sipas pércaktimit nga Dekreti Legjislativ.

Kontrolli i cilésisé sé pérbérésve duhet té realizohet népérmjet provave laboratorike mbi
kampione té marré né impiant pérpara pérzierjes. Kontrolli i cilésisé sé materialit lidhés duhet té
kryhet né kampione té marré drejtpérdrejt né gisternén e impiantit té prodhimit té pérbéreésit.

Kérkesat gé duhen pérmbushur jané sjellé né tabelén 10.

Tabela 10. Kontrolli i furnizimeve

;e 4. Vendi i marrjes sé Kérkesat e
Lloji i kampionit i |
kampionit pércaktuara
Lidhés Cisterné Tabela 5
Pérbérés i madh Impiant Tabela 1
Pérbérés fin Impiant Tabela 2
Filler Impiant Tabela 3

(b) KONTROLLI | PERZIERJES SE MARRE NE MOMENTIN E SHTRIMIT

Marrja e kampionit té pérbérésit bituminoz té liré do té realizohet né momentin e shtrimit. Lloji i
marrjes sé kampionit pér t'u ndjekur jané sjellé né tabelén 11. Kampionet do té dérgohen né njé Zyré
Laboratorike prané Shérbimit Teknik Qendror né Ministriné e Infrastrukturé dhe do té kryhen
kontrollet si mé poshté:



0 Pérgindja e materialit lidhés (UNI EN 12697 - 39);
(] Granulometria e pérbérésve (UNI EN 12697-2).

Pérveg kétyre, népérmjet metodés Marshall do té kontrollohen karakteristikat e duhura té
pérzierjes. Provat e paketimit do t'i nénshtrohen provés Marshall (UNI EN 12697-34). Vlerat e
marra gjaté kontrollit duhet té jené té njéjta me ato té deklaruara gjaté studimit té projektit né
pérzierjen §3.

Tabela 11. Kontrolle té pérzierjeve né momentin e shtrimit

- L Vendi i marrjes sé . .
Lloji i kampionit o Kérkesat e pércaktuara
kampionit

Karakteristika qé
Pérbérési i liré Vibrofin rezultojné nga studimi i
pérzierjes

(c) KONTROLLE TE PERFORMANCES MBI SHTRESEN E PERFUNDUAR

Pas shtrimit, Drejtoria e Punés do té marré nga Firma materiale pér kontrollin e karakteristikave té
pérbérésve qé pérdoren né puné dhe verifikimin e_trashésisé, lloji i marrjes sé kampioneve pér t'u
marreé sillen né tabelén 12.

Né materiale duhet té pércaktohen:

O Trashésia e shtresés (e mesme me katér masa né secilin material); [
Masén voluminoze;

L Pérgindjen e boshllégeve té mbetur.

Trashésia e shtresés duhet té pércaktohet e njéllojté né secilén prej pjeséve, duke vendosur
mesataren e masave té materialeve pérdorur né shtrimin e rrugés, duke hequr vlerat e trashésisé né
rritje, né lidhje me projektin né 5%. Trashésia e mesme e shtresés nuk duhet té jeté mé e ulét nga ajo
e parashikuar né projekt.

Pérgindja e boshlléqgeve té pérzierjes né sité né 95% té kampioneve, nuk duhet té jeté mé e
madhe se 2 piké pérqindje nga ajo e projektit dhe jo mé e ulét se kufiri i paarshikuar né tabelén 7
barabarté me 50 pér ¢do pérbérés té shtresés sé mésipérme.



Tabela 12. Kontrolle mbi punimet né shtresén e pérfunduar

Lloji i kampionit

Ubicazione
prelievo

Kérkesat e pércaktuara

Materiale né
trashési

Shtrimi i parketit
té rrugés

Trashésia e parashikuar né projekt

Boshllége né sitéo

Shtrimi i parketit
té rrugés

paragitje

<% té boshlléqeve té pérzierjes né
projekt +2%

> limiti i tabelés 7 per 75 goditje e

Karakteristikat sipérfagésore

Mbi shtresat e rrugés duhet té kryhen prova mbi kontrollin e vlerave gé ndjekin dhe
makrogérshetimin sipérfagésor té shtresés me frekuencat e sjella né tabelén 13.

Masat e ndjekura té realizuara me Skid Tester sipas normés UNI EN 13036-4, duhet té sjellin vlerat e
PTV (Pendulum Test Value) > 60. Pér vlerat e PTV.mé té uléta do té aplikohet njé zbritje né 1% té

cmimit té listés pér ¢do njési mé pak. Materiali sipérfagésor, i matur népérmijet teknikés
volumetrike (UNI EN 13036-1), duhet té pérmbajé njévieré né MTD = 0,5 mm.

Tabela 13. Kontrolli i karakteristikave sipérfagésore

se shtruar

. nml Ubicazione . Kérkesat e
Lloji i kampionit . Provat e frekuencés =
prelievo pércaktuara
Shtrimi | rrugés Shtrimi i rrugés Cdo 10 m e rrugés sé PTV > 60
shtruar
. . Lo . Cdo 10 m e rrugés SE
Shtrimi i rrugés Shtrimi i rrugés MTD > 0,5 mm

Pér matjen duhet té sillen prova me rendiment té larté duke pérdorur njé nga pajisjet gé jané

pérdorur né eksperimentin e harmonizimit té AIPCR (1992). Pér llogaritjen e parametrit MTD nga

prova té ndjekura me profilometér lazer, pérpunimin e té dhénave duhet té ndiget sipas
procedurés parashikuar né UNI EN ISO 13473-1.




Vlerat e marra me té tilla pajisje do té ndigen nga vlerat e PTV duke pérdorur njé raport specifik té
caktuar gjaté eksperimentimit té projektit Leopoldo. Masat e ndjekura duhet té jepen ndérmjet 60° e
180° ditén qé hapet trafiku. Pjesét pér t'u matur, me gjatéési té barabarté me té paktén 200 m, mund
té lokalozohen né pikat ku lejohet nga Dekreti Legjislativ. GErshetimi dhe/ose fortésia rezultojné té
mos jené té mjaftueshém ose té dyshimté, né ¢do rast, gérshetimi duhet té

kontrollohet pérgjaté gjithé realizimit té ndérhyrjes.

Pér vlerésimin e gérshetimti dhe ndérhyrjes né sipérfage duhet referuar vlerave mesatare, té
marra nga masat e caktuara (hapi 10) ose nga vlerat e caktuara t&€ mesme ¢do 50m, né lidhje me
pjesén homogjene ku ka gené e mundur té ndahen pjesét e matura; pér pjesét homogjene
nénkuptohen pjesét e shtrimit té rrugés, ku bien gé vlera té pércaktuara, té ndara statistikisht sipas
njé shpérndarje “normale”, vlerat e marra né kété ményré do té rezultojné né

pérputhshméri té ploté me pérshkrimet e sjella mé sipér.

Pjesét homogjene duhet té pércaktohen me njé progeduré statistike.

Masat duhet té kryhen me “njé hap matés” prej. 10m dhe. vlerat e matura mund té jené mesatare
¢do 50m pér té filtruar jo pérputhshmériné rastésore dhe té lokalizuar té sipérfageve.

Rregullsité

Treguesi IRI (International Roughness Index), llogaritur (sic éshté pércaktuar nga. Eorld Bank né
1986 - The International Road Roughness Experiment) nisur nga profili i gjatésisé sé shtrimti té
rrugés, duhet té jeté:

[ Mé pak nga 1,8 mm/m né rastin e ndérhyrjes me njé shtresé.té sipérfages sé shtruar né té
gjithé karrexhatén;

| MEé pak nga 2,0 mm/m né rastin e ndérhyrjes sé kufizuar né njé pjesé té'karrexhatés.

Masat e profilit té gjatésisé i interesojné té gjithé shtrirjes sé ndérhyrjes dhe duhet té kryhen né nje
periudhé kohe kur té jeté nga 15° dhe 180° dité nga hapja e trafikut, duke pérdortr njé
profilometér lazer e duhet té realizohen me njé “hap matés” prej 10cm.

Vlerat treguese té IRl do té llogariten me njé “hap” prej 100 m nisur nga profili i gjatésisé sé matur. Pér
vlerésimin e karakteristikés sé rregullsisé sipérfagésor, né rast té pérdorimit té treguesit IRI, do t'i
referohet vlerave mesatare gé dalin nga vlerat e caktuara (hapi 100m), né lidhje me pjesét

homogjene ku béhet e mundur ndarja e pjesés sé matur, vlerat e IRl t€ marra duhet té jené né raport
me pérshkrimet e sjella mé sipér. Pjesét homogjene duhet té evidentohen nga njé program llogarie
lidhur me programin e zévendésimit té té dhénave té rregullsisé.



Toleranca mbi rezultatet dhe kushtet penale

Mbéshtetur né Dekretin Legjislativ mund té pranohen tolerancat si mé poshté mbi rezultatet e
provave té kontrollit.

Pér pérgindjet e boshllégeve mé té médha nga ato parashikuar né §4 c) do té aplikohet njé zbritje pér
té gjithé pjesén homogjene ku vlera i referohet e barabarté me 2,5% té shumés sé shtresés pér ¢do
0,5% té boshllégeve né njé maksimum prej 4%; do té sjellin hegjen e shtresés dhe rindértimin e saj
dhe té gjitha shpenzimet shkojné né ngarkim té Firmés.

Nése vlera mesatare e PTV ose MTD, sic éshté pércaktuar mé sipér pér secilén pjesé homogjene ose
pér secilén pjesé nga 50 m, éshté mé pak se vlerat e pérshkruara, shtresa qé pérséritet

(shtresa gé éshté né kontakt té drejtpérdrejté me pneumatikét) do té penalizohet me 15% &t kostos
pér selin parametér kontrolli gé nuk éshté pérmbushur (pér t'u llogaritur referuar gjatésisé
kompleksive té késaj shtrese edhe nése masat lidhen vetém me njé korsi té vetme), deri né

arritien e njé kufiri té papranueshmérisé sé specifikuar.

Vlerat e kufirit té€ pa pranueshmeérisé jané:
PTV =42
MTD =0,3 mm

Nése vlera mesatare e PTV ose MTD, sic éshté pércaktuar' mé pérpara pér secilén pjesé homogjene
ose pér secilén pjesé nga 50 m (masat e MTD me profilometér laser) éshté mé pak se vlerat e
konsideruara té papranueshme duhet té vazhdoeht, né ngrakim té Firmés gé ekzekuton punimet,
pér hegjen plotésisht me frizé té shtresés né té gjithé gjatésiné dhe té marré masat pér shtrimin e
njé shtrese té re; dhe né bazé té kétij veprimi té fundit mund té vazhdohet, gjithmoné'né.ngarkim
té Firmés, me realizimin e njé shtrese té re mbi até ekzistente, duke pérdorur njé doré material
ngjités.

Toleranca pér kryerjen e planit té projektit

Pér trashési té mesme mé té uléta se ato té projektit, do té aplikohet, pérgjaté gjithé pjesés njé
zbritje prej 2,5% té ¢mimit té listés pér ¢cdo milimetér té materialit té munguar, ndérsa mungesat mé
té larta superiore nga 20% e trashésisé sé projektit do té sjellé hegjen e shtresés dhe

shpenzimet pér rikonstruksion nga ana e Firmés.

Cdo vleré e mesme IR, si¢ éshté pércaktuar meé sipér pér secilén pjesé homogjene, nése nuk
pérmbush kérkesat e kérkuara, shtresa e férkimit (ajo né kontakt té drejtpérdrejté me

pneumatikét) do té penalizohet me 15% té kostos (qé do té llogaritet duke marré si referim

largésiné kompleksive té késaj shtrese edhe nése masat jané vetém pér njérén nga korsité), deri sa té
arrihet né kufirin e papranueshém té barabarté me vlerén 3,5 mm/m.



Nése vlera e mesme IR, si¢ &shté pércaktuar mé sipér pér secilén pjesé homogjene, qofté mé e madhe
ose e njéjté me kété vleré, duhet té procedohet né ményré gratis me frezimin e shtresés pérgjaté
gjithé gjatésisé dhe né pritje té njé shtrese té re, shtresa e re sidoqofté do té jeté subjekt i kushteve té
kontrollit dhe kérkesat e regullsisé té pérshkruara mé sipér.
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